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EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NITRURATION H Réf. 628
L Dans cette zone, aucun gonfiement
pouvant résulter du maltricage. S
; - Ra: ﬂv n:n:l»'
Q - - he]
GJ; _Fu\l; _j‘lr
N ' €e_p.0s Face rigoureusemLe‘riz perpendiculaire '
0 1
+ Voir réf. 641.
d d
Cle|r| cmina réparation 100 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | .
: 1 22,70
3| 2|02 1,2 | 21,60 ax
1,5 | 18,50 | 21.60 ¥
1 : . ac e |
35| 2 [o02 1,7 | 18,50 24,70 s pY
A | o102 2 10,30 | 1240 | 1440 | 16,50 e P
03 2.2 | 1440 | 1650 | 1850 | 20,60 <p®
5 2 103 2,5 14,40 16,50 18,50 | 20,60
. 2,7 14,40 18,50 22,70
3 10,30 12,40 14,40 16,50 19,60 * * *
6 3 | a3 3,2 15,50 19,60 23,70
3,5 15,50 17,50 19,60 23,70
3,7 15,50 19,60 23,70
4 10,30 12,40 14,40 16,50 19,560 | 25,80 * *
83|03 4,2 | 1650 20,60 2580 | 33,00
4,5 | 16,50 20,60 25,80 | 33,00
5 12,40 14,40 16,50 1850 | 21,60 | 28,80 | 36,10 * * *
10| 3 103 5,2 17,50 21,60 27,80 | 36,10
5,5 17,50 21,60 27,80 | 36,10
6 13,40 | 16,50 19,60 | 22,70 25,80 | 33,00 | 41,20 | 67,00 * *
1215 105 6,2 | 20,60 26,80 33,00 | 41,20
6,5 | 20,60 26,80 33,00 | 41,20
8 15,50 18,50 |=21,60 | 2470 | 28,90 | 38,10 | 48,40 77,30 * *
1415 105 8,2 23,70 29,90 38,10 | 48,40 | 61,80
8,5 | 23,70 29,90 38,10 48,40 | 61,80
10 19,60 | 23,70 2780 | 3400 (| 40,20 | 53,60 | 67,00 |103,00 * *
%15 105 10,2 25,80 36,10 4940 | 6180 77,30
10,5 25,80 36,10 4940 | 61,801 77,30
201 7 /08 12 25,80 | 30,90 36,10 | 46,40 ; 56,70 { 72,10 | 87,60 129,00 * *
1817 {08} 1 2,5 27,80 41,20 61,80 | 77,30 | 92,70 * * *
22| 7 los 14 30,90 | 36,10 46,40 56,70 67,00 | 82,40 |103,00 |155,00 * *
16 36,10 | 46,40 56,70 { 67,00 { 8240 | 108,00 |134,00 |185,00 * *
26 | 7 108 18 46,40 56,70 67,00 | 82,40 | 103,00 | 134,00 (165,00 (227,00 412,00 [567.00
101 20 51,50 67,00 82,40 | 103,00 { 124,00 | 165,00 |206,00 |288,00 * *
321010 25 134,00 | 170,00 | 206,00 | 258,00 {309,00 412,00 *
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DOIGT DE DEMOULAGE Réf. 602
. Cr-Coss '
( | \\ ,/U'\IR u{/;@ﬁi—— B .
ol lau i {3
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Il est rappele que nous pouvons realiser sur demande

W

toutes dimensions .

Matiere -

Parties non cementées

Acier allie ,cemente, trempe

Durete a ceeur: = 130 daN/mm?
Durete en surface : 60-64 HR-c-
La téte n'est pas cementee
pour en faciliter ['arasage

E1 10 12 14 14 14 16 20 25 25 25

C -~ 12 14 16 18 20 25 30 36 38 46

D 8 10 12 14 16 20 25 30 32 40

X| PU {X|PU. |X|PU | X|PU [X]PU | X|PU |[X] PU {X]| PU [X]| PU |X]| PU

40 {18 11,30 40
63 |22]| 12,40 |22 14,40 {22] 15,50 63
80 |22 13,40 {22| 15,50 | 22| 16,50 |28 | 18,50 [ 30| 20,60 80
100 |28 14,40 |28 16,50 {28 17,50 | 28| 20,60 |30 | 22,70 |36 | 30,90 100
125 28| 18,50 |28 19,60 |28 22,70 {30| 24,70 |36 | 34,00 12§
140 281 21,60 | 28| 24,70 [30| 27,80 | 36| 37,10 140
160 36| 26,80 {40| 30,90 |36 | 40,20 160
180 36129,90140| 34,00 |36 43,30 |46 61,80 180
200 40| 37,10 | 46| 46,40 |46 | 67,00|56|103,00)56 |113,00|63|165,00| 200
L 224 40| 40,20 |46 49,40 | 46| 72,10|56|108,00{56 |118,00|36 [175,00{ 224
240 46| 53,60 |46| 77,30!56|113,00]56124,00{71 185,00} 240
250 46| 57,70 |46 | 82,4056 56 |129,00{ 71 196,00 250
| 1260 46| 61,80 {46 | 87,60{56 |124,00/56{134,00 260
270 <. 46| 67,00 {46 | 92,70{56 56 [139,00{71(216,00| 270
280 AN 46| 97,90]56 [134,00{56 |144,00]17 |227,00| 280

120 : : : ' '
300 < P_\gﬁ 46 |103,00|56 | 144,00{63 155,00 300
315 o 46{113,00]56 155,00/ 63 165,00} 71 [247,00{ 315
355 ?96\* 63[196.00|71288,00] 355
400 | | <™ 631237.00|71]330,00] 400
450 63 {288,00] 80 [381,00] 450
500 80 (433,00} 500
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Réf. 1013 a 1016
BOUCHON FILETE CONIQUE 1101 a : ; gg

(filetage suivant norme NFE 03.004)

/,-JQ
LD
/I'\ N :
C—_—— 0 — . _f._
\1/ ® i
' 4
R——
b
a/p L

MATIERE : ACIER
Cadmié ou zingué

Bichromaté :
Réf. 1013 a 1016 - 1203

Référence > Gaz |alplat| b L P.U.

1203 1/8 s-10 5 5 8 1,55

— 1015 1/4 813 6 6 10 2,06

1016 3/8 12-17 8 7 11 412

1014 1/2 1521 10 8 13 7,21

1013 3/4 20-27 14 11 17 11,30

MATIERE : LAITON
Réf. 1101 a 1105

Référence @ Gaz a/plat| b L P.U.
1101 1/8 s5-10 5 5 8 4,12
1102 1/4 813 6 6 10 5,15
1103 3/8 12-17 8 7 11 10,30
1104 1/2 1521 10 8 13 15,50
1105 3/4 20-27 14 11 17 36,10

Exemple de commande:

Bouchon o 3/8 Gaz ACIER
Veuillez indiquer . 1016
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Réf. 900 a 908 - 910
COUPLEUR RAPIDE RPL et 912 a4 915

matiéres
prise laiton nickele
joint torique caout synthetique
jonc darret inox 18/8
biltes de verroullage Jinox 18/8
bague de deverrowtlagefinox 17% de Cr
ressort de bague inox 18/8
corps de fiche laiton nickele ‘
&
Exemple de commande &
: . N . >
fiche pour tuyau @10 prise droite filetage male Qf”
Veuillez indiquer: 1/4 gaz conique s ;
e e g N\
RPL- 910 Veuillez indiguer. >
RPL- 901 Q@*
. . . N
Sur les prises, le couple de serrage maxi ne doit pas exceder S5mkg v?*
(1) Les joinls monlés sur fiches sont prevus pour une tempeéralure maximale de 120°¢ A
(2)Ces prises peuvent-étre équipées ovec les rallonges Rel. 114 ef,116.
FICHE DROITE POUR TUYAU REFERENCE Cotes en mm.
(@ = diametre intérieur du tuyau) RPL A B C PU.
M T 1 e 8 RPL 908 22 36 64 82,40
< [~
'«... @ 10 RPL 910 « “ . 82.40
T — ) ’
¢ e 12 RPL 912 “ « “ 82,40
A B C H‘/PIa'
PRISE DROITE FILETAGE MALE
£ 1/8 gax cén RPL 900 21 22 10 6 25,80
c._8 = .
: ; 1/4 gaz cc.m RPL 901 21 21 12 8 25,80
lgl!i"l 38 gaz cén RPL 902 21 1" 13 8 25,80
PRISE DROITE FILETAGE FEMELLE A B _|H%ta
£
) - : 1/8 gaz RPL 903 21 35 6 33,00
> _ I
Ial!ﬁg 1]< 14 gaz RPL 904 21 39 8 33,00
PRISE 90° FILETAGE MALE A B8 C D
s
, 4 148 goz con RPL 905 22 33 24 10 64,90
174 goz con RPL 906 22 33 24 12 64,90
3/8 gaz con RPL 907 22 33 24 13 64,90
-— tilotage
PRISE 135° FILETAGE MALE A 8
1/8 gaz cén RPL 913 22 10 64,90
]" 174 goz cén RPL 914 22 12 64,90
%, 3/8 gar cén RPL 915 22 13 64,90
]
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Systéme de canal chauffant Thermoject® Il
Pointe intégrée

BUSETTE

Thermoject 32/120 SI

DOCUMENTS A L'ECHELLE 0,7/1

(pour calquage)

Thermoject Il pointe intégrée

BLOC CHAUD
Thermoject BV1- &4/240 Xm=60, X=60, b1=19, b2=10
DOUILLE D’ENTREE

AN

L

A

PC

E4EG

Thermoject BAB 1

a7

L4
6 .
\'8)
Largeur 20 ‘ |

Dimensions d’installation de la buse (sans douille de buse) £
o
. Détail x S
- 1 2
\ ‘ IS}
3
7 / L S
. v - o
AN |
7z /AP 'y
/ I _ -
O ~ -
N 1:8! Q |- .
(o] o =~ < ~ -1 - - — - — - - - 11 o
____)._ S == = A - Q|-
lU's) gL ! ‘l \ _— - = - - —_ — [ — A
Pt i . 3
N / L e 3
R_“ N / ya > n
™ & .
! I ; X 2 y 5
N \ ~ I
N AN / \ / y .
N (N G; .
)2 - : /
- . S / F
N A \ F _E 19 = 0.05
—— A . ——
Commande no. ! Résistance Thermao- . T eeceaan: | comer | Povas mect
Buse A | Dr|02]D3 Det EF GO R 220V couple Ring {%aon 43328 chauttant oaraups
Thj 32/55 Si ss| 26 {30 | 5| 8| 38| 537|235 Résist tubuaire | Thermocouple
12x29.220W intégre GK
Thj 32/80 Sl go| 26 {30 | 5| 8| 61| 787|485| 21 |35c| WIS | gaguer 12 ;‘go St 2/32 4202 3\2/3 2509
j Résist. hélicoi
Thj32/120s1 | 120] 26 | 30 | 5| 8 | 101 [1187)885 st hblcod | gue @12




Installation utilisation multiples

by 11 10

Py
I
w
H
w

PCEA4EG

Afin de garantir une étanchéité irréprochable entre le point de jonc-
tion buse — distributeur, les buses doivent étre montées avec unc
prétension de 0,02 - 0,05 mm.

Ajustage de la bague d'appuie (pos. 3.1):

- 0,02

bl=H -005

Ajustage des écarteurs (pos. 3): .

- Lors de températures de transformation allant jusqu'a 250 °C, la
cote b2 doit étre ajustée a I'état froid a zéro sur zéro avec la face
inférieure de la plaque de serrage. .

- Lors de températures de transformation supérieures & 250 °C,
I'écarteur doit étre décalé a 'état froid de 0.05 mm de la plaque
de serrage.

L'écartement entre le distributeur et ia plaque du moule, la réglette

d'écartement etla plaque de serrage ne doit pas étreinférieura Smm.

Pour des raisons de stabilité, un chassis fraisé est recommandé pour

surmonter la distance de la plaque du moule et de la plaque de

serrage.

Pos. Deéssignation Feuille de données 5
i
1 Thj 32 ou 50 4322 i
2 Thj 32 ou 50 :
Y compris douille de buse OKS 32 ou 50 4323 ,
3 Ecarteur 4381 :
3.1 Bague d'appuie !
4 Distributeur bloc BV 438 '
5 Douille d’entrée BAB-MC i
5} Filtre a fusion 4.3.6.1 !
Miniclean MC 01 ;
7 Collier chauffant GF-MC
8 Partie inférieure du connecteur
9 Thermocouple TEF 1 14.1/4.381 |
10 Cartouche chauffante E8 523174.381
11 Vis cylindrique M 10
au moins 8,8
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THERMOJECT?® standardisé
Distributeurs de canal chauffant BV, KBV, RV

PCE4EG

Distributeur standard BV

Caractéristiques:

Systéme de canal chauffant standardi-
sé pour une distribution en ligne et
avec distributeur spécial pour chaque
autre mode de distribution. Tous les
distributeurs-sont complets et équipés
de cartouches chauffantes, de pal-
peurs de température, de douilles-sup-
ports et d’éléments d’écartement. Le
chauffage est assuré par des car-
touches chauffantes a faible sollicita-
tion en surface. Pour un meilleur mon-
tage, les cartouches chauffantes sont
fixées par serrage. Un transfert de
chaleur optimal est garanti puisque la
cartouche chauffante est soumise a
une précontrainte pour ce genre de
montage.

Cartouches chauffantes standard
fixées par serrage

N

§

Sur demande, les distributeurs de
canal chauffant peuvent étre livrés
avec des résistances fixées dans du
ciment conducteur de chaleur.

AL VA

i
I
I
i
i
T

Résistance pour montage fixé

AN

1
'lﬂ{'

L L

Fonctionnement:

La masse injectée dans la buse de la
machine est maintenue & sa tempéra-
ture de transformation correcte par le
chauffage du distributeur dimensionné
avec exactitude puis transportée a la
pression d’injection vers les différents
éléments de la carotte (buses de canal
chauffant). La distribution se fait dans
des canaux distributeurs a qualité de
surface élevée. Des thermocouples
sont placés entre deux cartouches
chauffantes. Un guidage précis de la
température est garanti en combinai-
son avec nos appareils de régulation
de la série RGA, RS et RSD.

Utilite:

Simplification de la construction de
loutil par la standardisation de tout le
systéme du canal chauffant. Les per-
cages de canal profonds donnent des
rugosités en surface minimales et donc
des propriétés de changement de ma-
tériau et de colorant optimales. Puis-
que seuls des éléments de chauffe et
des thermocouples standardisés sont
utilisés, des piéces de rechange peu-
vent étre obtenues a tout moment.

Un maximum de fiabilité et de sécurité
de fonctionnement est garanti par le
systéme complet du distributeur de
canal chauffant, des buses et de 'ap-
pareil de régulation provenant d'une
seule société. L'utilisateur ne supporte
aucun cof(t d'étude pour son canal
chauffant.

Livraison de distributeurs spéciaux
dans toutes les dimensions, p. ex.

“forme X

forme Y
forme H
forme T

Lors de la commande, veuillez joindre
un croquis des écartements des em-
preintes.

Bases de calcul pour le distributeur.

Sur le systéme Thermoject, la buse

forme un systéme thermique fermé a

propre régulation. Son poids suffit donc

pour calculer la puissance calorifique

dans le distributeur. La formule empi-

rique suivante est ici valable:

P =16- G ZAt W]

P = Puissance calorifique en W

G = Poids du distributeur en kg

At = température de la masse — tem-
pérature ambiante en °C

Z =Temps de chauffe en mn

Ce calcul tient compte de 50% de
perte de chaleur.
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e _a S2__ = _ _ ___ - a8 B “
Distributeur BV - Distributeur standard pour Thermoject i, i, lii Nomenclature
A i Feuille
Pos. | Désignation de
données
Douille d’entrée au cholix 1 ggr}gtgche chauffante | 4.3.8.2
BAB-MC pour ie logement BAB 1 BAB 2 2 | Thermoject TEF 1 4382
d'un fittre de fusion MC 01. Douille d'entrée Douille d'entrée pour M
Un collier chauffant doit standard. le logement d'un9 buse 3 Douille-support BSH 4.38.1
étre prévu pour les matériaux Toujours plongeante pour la 4 Elément 4381
comme PA 6.6, PC, PB/P, etc. indiquer R. décompression du v
En générat, un régulateur systéme de canal d'écartement BDS
de puissance suffit pour chautfant. 5 Raccord
le collier chautfant. Si un M 10 DIN 912 129
22:'.’,?;,‘;’,:,‘,‘,”%2;‘;,,, 6 | Douille d’entrée BAB 438

-~

Collier chauffant
GF-MC

g3
g6

_.! " A Coupe A-8 ' j/ _ /
228 _.—4 min 30 I—-—l ! Jj'
V . '{ ——iar—y - 1 y /
e i , !
N 18N ‘i o ! °
it | 5 ‘ 3
a vd2,| %Z \ e 144 =
< . 2 4 e d)
. : ! & foi o g
X1 X ern Xl X ois 3 3
T X2 Xm X2 4 fois
o ) \ Possibilité de livraison de dimen-
X X 2 fois sions intermédiaires et d'autres
A—el variantes comme 1 fois, 3 fois,
4 5 fois, 8 fois, etc.
- ) © ©
+— D _—— _:_.ﬁaégj — &P T d e
!
Lo B—] 25 | = 1
L
Désignation Pour type de buse b bst | bs2 b b2 d d2 I L
Thermojectl HKD 10; 2 46 9/10,5
Thermoject I Thj 32 26 20 19 10 8 8 30
BV 1 -../500 Thermoiject lll Thj 3/30 6 max. 500
Exemple de commande: BV 1 - 4/500, Xm = 150, x =100, b 1= 19, b 2 = 10; BAB 1, R = 40 Sous réserve de modifications techniques
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