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Cette partie d’installation comprend une bouteille casse pression confectionnée en tube acier
noir diametre 60.3 x 3,2 d’ou partent deux circuits :

- Lecircuit de chauffage en tube acier noir 0 33.7 x 2.9
- Lecircuit de préparation d’eau chaude sanitaire en acier tube noir 042.4 x 2.2

Chauffage
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Partie a réaliser

On dorme :

- Un cadre réservé dans une
cabine:1.2mxIm

- Un établi (étau amors paralléle,

presse a tube )

- Un chalumeau oxy-acétylénique

- Une cintreuse acier
- Une filiere

On demande :

Une perceuse (forét 08)
Un alésoir
Un descriptif d’'installation
Un plan d’exécution coté en mm
Les matériaux nécessaires a la
réalisation de la piece (liste page 3 )
Un temps d’exécution de h

- De réaliser conformément au plan d’exécution le raccordement des circuits
ALLER et RETOUR a la bouteille casse pression.

- De fagonner les piquages a bords francs

- Dutiliser tous les accessoires et raccords de fagon judicieuse
- De contréler I'étanchéité dans le temps imparti
- De réaliser I'ouvrage dans le temps alloué

On exige :

- Une qualité d’exécution conforme aux régles de I'art

- Le respect des cotes

- Lerespect des consignes d’hygiéne et de sécurité

- Un poste de travail propre

Qutillage a fournir par le candidat

Niveau

Scie a métaux

- Meétre

Crayon a bois ; craie a feu
- Buses

Lunettes de soudure
Marteau

- Pinces

- Clé a molette

- Tournevis

- Broches

- Equerres

- Outillage chauffagiste
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Légende

Tube TAN Diamétre Longueur (mm)
1 0 60,3x 3.2 800
2 0424 x2.2 900
3 0 33.7 x29 3200
4 0213 x23 200
Cuivre Diamétre Longueur (mm)
5 014x1 500
Fourniture
Diamétre Nombre
Fonds & souder @ 60 2
Coude union MF 26 x 34 1
Mamelon laiton 15 x 21 1
Té égal 15x 21 1
Union MF 26x34 3
Union MF 33 x42 2
Bouchon F 26x34 4
Bouchon F 33x42 2
Réduction de 1
21.3/135
Purgeur manuel 13.5 1
Vanne  FF 15 x 21- 2
Vanne % FF 26x34 4
Vanne ¥ FF 33x42 2
Ecrou laiton 3
14x1 / 15x21
Courbe a souder 26x34 2
3D
Colliers atlas 42 2
Colliers atlas 34 4
Pattes a vis 7 x 40 6
Rosace 24mm 4
Rosace 14 mm 2
Chevilles 8 6
Joints 20x27 1
Chanvre 1 poupée pour
10 candidats
Métal d'apport 3 mm 10 baguettes /
candidat
Joint fibre 15 x 21 3
Péte kolmat 1 pour 5
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| BAREMEDENOTATION !

COTES

Tolérance + ou =2 mm
Les cotes notées sont repérées en gras et soulignées sur le schéma ( page 2/3)

- 1020 / 5 pts
- 950 / 5 pts
- 200 _ / 5 pts
- 150 ' / 5 pts
PIQUAGES

- Piquages @ bords francs . / 10 pts

ALIGNEMENT, propreté de I'ouvrage, propreté

du poste de travail / 20 pts

ASPECT

- Qualité des soudures / 10 pts

- Propreté joint de filasse + filetage / 10 pts

- Travail du cuivre . / 10 pts

ETANCHEITE ( -5 points par fuite, 3 fuites maxi ) / 20 pts
Total /100 p t s
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