
B.E.P. 
Bois et Matériaux Associés 
C;A.P. Fabrication Industrielle Mobilier Menuiserie 

DUREE : 12 heures COEFFICIENT : 10 

E.P,l 
REALISATION ' 

CE DOSSIER EST COMPOSE DE 8 DOCUMENTS DE : DT 1/8 à DT 8/8 

Ce dossier comprend : 

* Dessin d’ensemble 
* Dessin de définition du montant 
* Dessin de définition de la traverse 
* Dessin de définition du panneau 
* Dessin de définition de la tablette 
* Dessin du chanrournage de la tablette 
* Nomenclature 

PORTE MANTEAU 
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PORTE MANTEAU 
Dessin d’ensemble 
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PORTE MANTEAU 
Montant gauche Rep.4 
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PORTE MANTEAU 
Traverse Rep. 1 

- 

- 

- 

--’ a A 



h0 
3ulJ I 

nts 

30 
10 

PORTE MANTEAU 
Panneau Rep.3 
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épaisseur constante : 22 mm 
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PORTE MANTEAU 
Tablette Rep.2 
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