B.E.P.
Bois et Matériaux Associés
C.A P. Fabrication Industrielle Mobilier Menuiserie

DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 6

E.P.2 B.E.P.
ANALYSE &’un DOSSIER et REDACTION
d’un MODE OPERATOIRE

DOSSIER TECHNIQUE

CE DOSSIER EST COMPOSEDE 3 DOCUMENTSDE: T1/3a T 3/3

Ce dossier comprend:

* Dessin d’ensemble

* Calibrage de la tablette

* Plan de pergage du panneau

* Dessin de définition de la traverse
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PORTE MANTEAU  DESSIN D’ENSEMBLE
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PORTE MANTEAU  PLAN DE PERCAGE DU PANNEAU Repére:3
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PORTE MANTEAU  TRAVERSE Repérel ogd Bvis
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