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Principe fondamentale de la statique:
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EFext.ZO
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2 M, (Fext)=0

Le pliage sera effectué sur un vé de 25. Vous utiliserez pour le calcul du développement:

Tracage :
AL =-1.8 pour 135°| et | AL =-3.4 pour I’angle formé entre les plans rep. 2 et rep. 3
Exemple: Les cotes sont données extérieures.
Calcul du développé :
(63-AL )+ (50-AL)+(84-AL)
- o 2
X
21 > (36-09)+(50-18)+(84-09)=1934
6 | 4 | Visdaréet HC 4-6 Non o
représentées
5 I Vis moletée M 6-10 Non représentée
4 1 Ressort 51817
3 ] Semelle A-S13
2 ] Piston CuSn4pP
| | Corps A-§13
Rep. | N.b. Désignation Matiére Observations
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