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PRESENTATION DU SUJ ET

LUimprimerie Dautril a été retenue suite a un devis N°20003 pour réaliser la commande
d'imprimés du Centre de Création Audiovisuelle de I'’Aube dont le siege social se trouve a :

2, rue Emile Buck - 10120 SAINT ANDRE LES VERGERS

Tél. 03 25 87 50 00 - Fax 03 25 87 50 01

Le président de I'association, M.VILLEDEAU est joignable sur son téléphone mobile au 06
74 47 60 47.

Le 6 juillet 2000, cette imprimerie a ouvert un bon de commande n° 212 et s’est engagée
aupres de son client :

- & adresser dés que possible le bon a tirer a M. VILLEDEAU

- & livrer sur sa demande la commande impérativement le 5 adut 2000 a la société de
distribution SODIP - 11, rue Pierre-Mahé - 54000 NANCY -, par les transports Praslin.

Travail demandé

100000 journaux 4 pages format fini 210 mm x 297 mm recto-verso suivant les données
précisées sur la maquette jointe. (dossier technique 04/25).

Impression noire sur papier couché brillant 2 faces 115 g.

Films du document fournis : 2 poses recto + 2 poses verso.

Caractéristiques techniques du travail

L'impression sera réalisée par 4 poses sur une presse monocouleur 70 x 102 cm sur un
papier couché brillant 2 faces 115 g (Novatech brillant). Format fini 210 mm x 297 mm.
L'encre utilisée pour la couleur sera un noir pantone Black 05 de chez K+E.

Films fournis : 2 poses recto + 2 poses verso. Fonds perdus de 5 mm par cétés.

Pliage sur plieuse Sthal 4 poches ouverture 78 mm.

Observations r
Attention ! Les films seront a retourner au client a la fin du tirage.
La facturation est a adresser au client.

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
EP2 -Analyse d’un dossier et rédaction d’un mode opératoire
SUJET page 02/25



DOSSIER TECHNIQUE

Le présent dossier comporte : ,

- la maquette du produit commandé (document 04/25)

- un extrait du catalogue papier (document 05/25)

- une notice des pigces détachées fournisseur (document 06/25)

- une nomenclature des piéces détachées fournisseur (document 07/25)

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000

EP2 -Analyse d’un dossier et rédaction d’un mode opératoire
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B R l LLAN T W Brochures - plaquettes publicitaires - chemises - encarts - menus - livres.
L
fabrication . ‘Format: 90g 4 300g. Bobine:90g a 130g.
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- Conseils d'impression et de transformation : voir en début de chapitre.

“NOVATECH

PALETTE

formats palette p. - poids ' Prix HT suxtonofeuittes
- express 1000feullles . ~ 1000FF >1000FF

g/m? formals poids " prix HT auz1000fcules
pat paletto = 1000 FF

24000
18500
11500
6000
5500

13851
14169
13852
13853
13854

15250 ¢
125 126,0 15251
13828 ks

92x130
S8 100x140

500 288 : 100x140 5000 13855
7 120x160 3500 13856
250 1 45x64 22000 14170
125 52x72 16000 14171
500 = 65x92 10500 6279 15304 .

O Ooooooo |00

' 70x102 8750 624,8 14172
92x130 5000 598,0 13857
45x64 19000 628,9 13858

J 68.8 52«72 13000 5603 13859

J 82,1 ot 65x92 9000  619,2 13860

0 1255 is‘“ 70102 7500 6157 13861
O 125 13756 T {1 88x124 5648 13862
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Notice des piéces détachées
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Position

Bezelchnung

Description

Designation

Designacion

|sto08038
(2.008.109

00.520.0986
G2.008.116
71.008.022

00.520.1207

00.520.0238
89.008.303
89.008.301
66.011.065
91.008.304

89 008 128

G2.008.143
00.580.1010

:; Exzenterbuchsa v

thnderschraube M 6x 30

Schutzfohe

Hebel AS
Gewindestift M 6x 6
Farbauffangschale
Buchse

thnderschraube M 6x 12

| Eccentric sleeve .

Lever DS
Grub screw
Ink collecting pan
Socket
Allen screw

| Spring dowel sleeve
.| Angle:piece’
| Wesher.,

Allen screw

Schiene Support bar

Leiste Support bar

Druckfeder Compression spring
Screw

Schraube

+ | connecting link 0S ..
| Connecting lmk

Protective fail

Isolierstreifen Insulating tape
Isolierband 6x9x10000 grau Insulating tape

«

: DOUI"G excentnque

Rondelle

| Vis téie plate
| Vis cyhndnque

Levier CE

Goupille filetée

Bac collecteur d'encre
Fiche femelle

Vis cylindrique

Tl de recouvrement e

Equerre -

Vis cylindrique
Barre de support
Barre

Ressort de pression
Vis

" |Eclisse cs:. B
| Eclisse CE - "

Goupile élastique §

Feuille de prolection en plasthue
Ruban isolant
Ruban isolant

| Palanca 'Ls "

Husillo -
Placa de cub«eda

| Perno-

Casquillo excéntrico

Palanca LI

Pasador roscado
Bandeja colectora de tinta
Conector hembra

Tornillo cilindrico

.| Chapa de cubierta
= | Piton roscado

-*| Pasador de sulecu)n
B Escuadra-

. |Arandela

Tornillo cilindrico
Riel de soporte
Liston

Muelle de presion
Tornillo

Piezé de unién LS

o Pigza de union LI

Pasador de sujecion ,
Tornilla de cabeza plana

Lt Tornillo cilindrico

Hoja plastica de proteccion
Cinta aislante
Cinta aislante
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Question n° 1 - (12 points) - Remplir le dossier d'ouverture de commande ci-joint.

CLIENT : Commande n°

A TIVIEE, 18t

Date : .o, Personne @ Contacter ..........ccccevceevienvirieneecrneccninnseeeennnn. TEL e
A TACIUIET & ..ottt e s s s £ s e a st s s b et et s e e aae e s e e et et ee ettt eeeaeneteeseane s aeseeas
AIESSE ...ttt sttt e et s e e e s et bessae et be st eseReaeR A b e A ettt eseaseeas At et et et et en et e s senennenent s eattete e rereseannesaen
Code postal .......cceceevvrerrnnnene. VIlIE ..ottt Tl e, Fax
AGIrESSE lIVIAISON ......viniriiiicieiiriereeeete e cet e ste et e st s e e ceae st et eaecaeses s s et s an et et eae s ass st essesetsassessnseseesssensensesenteseeneesaeneasas
DevisL ] O a envoyer 3 a téléphoner .....ccceeveevevevnnnns A
Montant du devVis ..........cccoveeeeeiciereeieeee e Devis transmis [€......ccccccciirirriinieenrecinreiees et e
Devis acCepte 1€ ......ooveeouriireieieeecee e Travail CommENCE, 1€ ......cccoveeeeeieeeeeeeieeeeeeeeee e v
DOCUMENES JOINS ..ottt e et teaessesbete s e s esaesesbeses e s eesesseseebe et saeseeseeasssesseenseneensnseesesneasessesans
OBSERVATIONS ..ot treeee et e steeae s te et e s e e s e sreasena s e tesstasaasasessestensassasnssssenssessesssesensensaetsestassssssserssennesreensessesses
Bon & tirer.. Ooui Onon Facture réglée, le  .ccceeverrerneeenes

Travail enleve, 18 ........ccceoeeievereeceeeeeeeeereceeresseenense e oY SO {
Travail expedi€, 1€ .....coveeviiiiriirecciireeeeecccrre e ere e e enens TrANSPOM ..eeeeeiieee s ccrteeerbee e var e e eere e e e s s esaesessannasnssanneeees
DESIGNALION QU TFAVAIL ....cciviiiiieeieiiie ettt cteete et eeee e s e steeeeaee et e e se s b e eesseesbesrbessseesaessesasassnensersaeens e sbseantesnseenssaansennnesrsen
Quantité ......ccoovveeeeeeeeere e Format .....cccevevveencennene ouvert J..occeeviniireeecenen. P& O e
Nombre de pages........cceceeuen. recto Oueeeeeeerveerececcennee VErsO O .eeeeeceeviiiieeeeen, couverture O .....ccecveevenrenicnncnne
O Numérotage : du N°.......... au N° e,

O Perforage (feuilles) :...coooeeeviieciieecer e

O Rainage ....ccccovcveeeecerecieeeenns O Piqué a plat ..cooeveeeiiieeeeeeccrreeecreee e

O GaAUTAgE ..oeiivieieceeeteeeee e et e esne s O Piqué @ Cheval .......coueeeiieeieeeecieeececieseeieee e
(10 1 D1 oTo 11 o O Reliure dos COllé ........coovveeeveeinirrecsiererernienee

O DOTUME .nrieierieeeieenreeeie e te s e seneseaesssesseasreaesseens O RElIUre QUIIE....ccceeeiiiirieeereeeeeere e e canne s
O ASSEMDIAGE ...oooriieeieeeee e O PlAGE «.eee et et s s
PAPIER ...ttt e sre et Grammage .....ccceeeeennen. COUIBUN i

........................................................................................ Grammage .......cocceeeeeeee. COUIBUN i,

.......................................................................................... Grammage .......c.cceceeeee. COUIBUF nviviiiminiiiiiiiie
Couleur impression (PantONE) .....c.cccieeeirierireeiereteiiese et sneeessteste s e snae e eseeeens Réf., Cteeeeee e et Réf. :
Couleur impression (teintes dir.) .....cccceevvevceercenceeiiennen REf. e, Réf. & e
NOIIS ettt eceesseeee s rsassaenese e s e assnae Réf. & REE. 1 e
PRESSES ...GTOZ ............. RYOBI 512 ......RYOBI 520 ......... RYOBI 522........... GTO ccvvevens GESTETNER..........
....................... KSBA .....ccce...OFMI .coorccrsse..SORK ovooonvecers.SM52 ... .SAKURAIL ... KOMORL...............
PLANNING PREVISIONNEL Prévu, le Terminé, le Exécutants

Composition

Montage

Impression

Finition

Sous-traitance

Expédition
B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
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Question n° 2 - (10 points)
1) Le travail sera réalisé par 4 poses (2 rectos - 2 versos) sur une presse monocouleur 70 x 102 cm.

MNanrae la an sman A Ao~ 1

D'apres le schéma de coupes ci-dessous, déterminer :

- les dimensions du papier en machine? Justifier vos calculs.

- dans quelles zones (A A'B B’ C C') situez-vous :

a) la prise de pinces?

b) la gamme de contrdle de I'impression?

C) 1€S CIDIES A8 FEPETAGET oot et e e

2)Tracer les plis dans une couleur de votre choix et justifier-les par une légende.

-
ww o )
" ww 02 ww oz;
st 0 0
A
0SIBA 0108l
1 -g g £ A
3= = '
0sIaA ojo8!
Y
wuwsi ‘V v
A
B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
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Question n° 03 - (6 points)

Déterminer a l'aide du tableau du tarif papier (dossier technique 05/25) et du format d'impression
défini en question 02 :

a) le format d'achat

b) le nombre de feuilles d’achat nécessaire au tirage en calculant 8 % de gache globale (impression

+ finition)

c) qu'est-ce qu’une palette cube ?

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
EP2 —-Analyse d’un dossier et rédaction d’'un mode opératoire SUJET page 11 /25



Question n° 04 - (11points)

Le repérage peut étre assuré a travers toutes les opérations.
1) Ecriver et expliquer chacune d'elles en face des schémas.

1

2

n2o 9 S N
foms 3 X |
i

...............................

C

D

"L AS s & A
o o
o el
%[0 o) o o) Q o
s B

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION .
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Question n° 05 - (4 points)
La copie peut étre la cause de certains incidents comme le voilage.

Expliquer ce qu’est le voilage?

Citer les remédes évitant ce probléme et expliquer les.

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
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Question n° 06 - (7 points)

a) Répondre aux phrases suivantes.
Quand un liquide a un pH compris entre 0 et 7 il est

Quand un liquide a un pH de 7 il est

Quand un liquide a un pH compris entre 7 et 14 il est

b) Entre ces trois valeurs de l'acidité, laquelle est la plus forte?
Cocher les bonnes réponses.

|

L1 pH2
D pH6
D pH4

¢) En général, en impression offset dans quelle échelle doit on fixer la valeur du pH?
Cocher les bonnes réponses.

U] Faiblement acide
D Neutre
] Faiblement basique

d) Quel est le résultat produit sur 'impression par un liquide de mouillage faiblement basique?
Cocher les bonnes réponses.

D Le point devient plus pointu
D Il y a engraissement du point
(] Les parties de la plaque qui devraient rester libres d’encre commencent a s’encrer

D L'encre n’est plus transmise correctement

On ajoute a I'eau des additifs qui donnent et maintiennent la valeur optimale du pH.

Quelle est la solution correcte? Cocher les bonnes réponses.

D Ajouter les additifs selon les indications du fabricant et ne pas se soucier de la valeur du pH
D Mesurer la valeur du pH au début et a la fin du tirage afin de constater s'il y a eu une variation

D Ajouter les additifs selon les indications du fabricant, vérifier la valeur du pH et contrdler cette
valeur a des intervalles réguliers
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Question n° 07 - (8 points)

Sur les machines offset rapides, le margeur a nappe permet un apport des feuilles sans a-coups.
a) Citer les différents éléments de la téte du margeur.

b) Donnez le réle de chacun d’eux.
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Question n° 08 - (4 points)

Afin d'obtenir 'exactitude et la streté dans la marge de la feuille aux taquets frontaux, il est aussi
nécessaire d'ajuster la partie couvrante du taquet a I'épaisseur du support d'impression.

Comment definissez-vous la hauteur du réglage?

Sur les schémas ci-contre, quel est le taquet qui

libere la feuille en s’effagant par le dessous. A
[ ] schéma A f

D Schéma B

Pourquoi trouve-t-on plusieurs taquets de front sur

une presse offset ?

Donner la fonction du rectificateur.
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Question n° 09 - (8 points)

Calculer pour les 100000 journaux au format fini la masse d'encre & commander sachant qu'on
estime a 1,8 g d'encre la charge au métre carré et la couverture d’encre a 45 %.

Arrondir au kilo supérieur.
Préciser votre démarche et vos calculs, justifier-les.
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Question n° 10 - (8 points)

L'encrage du groupe de votre presse est constitué de divers rouleaux.
Inscrire ci-dessous le numéro correspondant aux éléments.

D Encrier avec rouleaux et preneur
D Baladeurs
[:] Toucheurs

D Rouleaux intermédiaires

schéma A

Expliquer les types de réglages par point :

a) encrier a réglage direct

schéma B

b) encrier a réglage indirect

Quel type de réglage représente le schéma C?

I

AN o |
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Question n° 11- (4 points)

A la largeur des traces laissées sur la plaque on évalue le réglage des rouleaux.
L'illustration ci-contre montre un exemple.
Définir les rouleaux qui ne sont pas bien réglés. (cocher la ou les cases)

D a 1. Toucheur no.1

l

D b 2. Toucheur no.2

1

D c 3. Toucheur no.3

D d 4. Toucheur no.4

Les toucheurs sont disposés de fagon que les deux

premiers toucheurs apportent la plus grande partie

de I'encre.

a) Pourquoi la différenciation dans le diametre des

toucheurs a-t-elle un effet favorable? (cocher la ou
les bonnes réponses)

D a Parce que les rouleaux ont de grandes
différences en capacités d’'encrage

Cylindre de plaque

D b le développement de chaque rouleau se
termine toujours au méme endroit

D c le développement de chacun des rouleaux a

une longueur bien différente

b) Numéroter les rouleaux de 1 jusqu’a 4 dans I'ordre d'importance de leur encrage.
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Question n° 12 - (4 points)

On suppose le cylindre de blanchet habillé avec un blanchet incompressible (donc au niveau du
cordon - schéma A).
Le cylindre de plaque se trouve habillé a 0,20 mm au-dessus du cordon. Plaque +habillage = 0,70 mm.

Schéma A
Schéma B

2 VERNIER
S cylindre plaque
8 st S ikt

+ Ecartement —
@ 0 0,50
EEEEN
Q

a) Le 0 de I'échelle du vernier correspond au contact des cordons.(schéma B)
Quelle est la force de pression quand le vernier se trouve sur la position 0?
Cocher la ou les bonnes réponses.

(] 0,00 mm [ 10,20 mm [ 10,10 mm

b) Le réglage de la pression doit seulement étre de 0,10 mm.
Indiquer la valeur de réglage de I'échelle du vernier (Schéma B).
Cocher la ou les bonnes réponses.

D 0,10 mm D 0,40 mm D 0,30 mm

c) Indiquer la valeur de réglage de I'échelle du vernier quand I'habillage de la plaque est de 0,90 mm.
Cocher la ou les bonnes réponses.

D 0,20 mm D 0,40 mm D 0,30 mm

d) Sur le cylindre de plaque le creux du cylindre est de 0,50 mm (schéma C).

Afin d’arriver & une pression notable entre plaque et blanchet, quelle épaisseur doit avoir 'habillage
du cylindre de plaque si I'on veut que la plaque se trouve a 0,20 mm au-dessus du cordon?

Cocher la ou les bonnes réponses.

D 0,60 mm D 0,70 mm D 0,80 mm ——:
Schéma C Feuilles Plaque
intercalaires
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Question n° 13 - (5 points)
En cours d'impression, vous constatez un phénomeéne d'arrachage sur les feuilles d'impression.

Définir ce phénoméne.

Comment se concrétise-t-il sur un papier couché?

Donner une solution a ce probléme.
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Question n° 14 - (8 points)

Définir ces termes.

Poudrage

Densitomeétre

Linéature

Maculage

B.E.P. INDUSTRIES GRAPHIQUES : IMPRESSION Session 2000
EP2 —Analyse d’un dossier et rédaction d’un mode opératoire SUJET page 22/25



Question n° 15 - (5 points)

Expliquer & I'aide d’'un schéma le principe de la plieuse a poche

Définir la profondeur théorique des poches pour le travail commandé?

Sur certains organes d’'une plieuse moderne, vous étes amené a placer différentes cales

d’épaisseur. Pourquoi?

Quelles types de cales?
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Question n°® 16 - (10 points)

En vous aidant des documents 06/25 et 07/25 du dossier technique relatif & I'encrier de la machine
SM 52 HEIDELBERG :

- rédiger le bon de commande ci-dessus & I'adresse indiquée :
HEIDELBERG FRANCE
Service piéces détachées
5, quai Dampierre
75008 PARIS CEDEX
Tél. 01 407375 14
Fax 01 40 73 75 09

Pieces a commander :
2 douilles excentriques
2 fiches femelles

1 ressort de pression

1 bac collecteur d’encre

/
4 FOURNISSEUR BON DE COMMANDE )
........................................................... @MERO
Référence [>1]
"""""""""""""""""""""""""""""""" 3 rappeler BON
........................................................... sur |2 tacture " NUMERD
etlebon |opu COMPTE
SEAVICE DESTINATAIAE = \eeev-ecaccscsaeccccecanmmmesemcamenoamacocassacassccancnsns i R
de livraison NOVERO
.................................................................................................. CENGAGENENT
/ NUMERO QUANTITES S PRIX
DESIGNATION derélerence ["commandées | reques 5 Untare Total
.................................................................................................... S S
.......................................................................
................................................................ J PR PR DS Y R T TI LR LY PRRY
................................................................... Jeceacecacaalesncsacaadacacepecnacachaadecaccnceae
-
..................................................................................... -
N.8. « Ne seront recon- o total. . leo 1.
nues que les fournitures | i eeem e eeaa
tailes en exécution d'un )
bon de commande régu- Visa
lier dGment numéroté et de FAgent Compiable
signé.
Los pmements scrant
elleclues sue presenta-
lon d'un mémolre ¢n

Qs exompinirea, )
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Question n° 17 - (6 points)

Quelles sont les conditions a réunir pour qu'un accident d'origine électrique puisse se produire?

Indiquez sous chague pictogramme sa signification ainsi qu’un produit que vous connaissez
présentant ce risque.
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