ecord 120S

Centre d’usinage a commande numérique

La haute technologie
accessible a tous

Spécialement concue et réalisée pour répondre aux
exigences de ceux qui abordent pour la premiére fois
l'univers de fa commande numérique, moyennant

un investissement contenu, mais sgalement destinée
aux grandes entreprises de par ses caractéristiques
de robustesse et de fiabilité.

-
Poiyvalente' elie convient
parfaitement a toutes

!os exigences d'usinage.

Flexible: alle permet cles
changements d'usinage
rapides,

Facile & u%shser, elle
est dotée de l'interface
operateur Routolink,

La REGORD 1208 est un
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[Groupe d’usinage]

Technologie, Puissance, Polyvalence

Unité de fraisage

Puissante:
Mandrir SCM d'unc
puissarce elevés (10 CH;
mun- de
- Fixatior outlls avec core
50 30 o7 systeme
ant

Flexible:

- Changement d'outil
. 210

- Axe retatif VECTOR pour
I'utilisation a'unites
spéciales a rervol angulare
orientabiles depuis ¢
programme sJr 360°. cour
effectuer des cperations
avec lames, forets
a1 fraises, a axe horizonzal
ou incling.
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(La commande numérique |

Facilités d’utilisation et rapidité des calculs

iLa commande niimérique de RECORD 1205 est Ia nouveiie génération de CNC
avec microprocesseurs rapides dans le calcul pour la meilleure qualité d'interpolation,
facile & utiliser, pour un dialogue simple et immédiat avec Vopérateur.

\

Ses caractéristiques fondamentales sont:

microgrocesseur a 32 bits, extrémement
£ dans le caloul.
sur couleur de 10,5, de la olus récents
lechnoicgie a cristauy liouides & haute
rasolution graphiaue.
- clavier alphanumérique complet e PG
- #ffichage graphigue de la géomélrie
de la pidce programmae.
- rogrammation parameétrique.
- chargement/déchargement. de. programmes
par discjuetts.
- PC intégré compatible avec Wiridows.
- correctibn automatique du diamétre
st de fd/longuaur des outils.
- vitesse d'usinage programmable avec
possibilité de ralentizsemsnt
pour optimiser fa finition.
- commande autormnatique des accélérations.
mode Edition pour Ja-correction
de la programmation au cours du travall,

J

ROUTOLINK est 'nterface SCM intégrée & fa GNC.
qei-permet e travailler sur la. machine ras simplament
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Plage de travail

1035 mm

i

50 mi

axis Z = 2

Ii{"\ @ 70 mm

28560 mm

1355 mm

_ 2660 mm__

Caractéristiques techniques

Gourses axes X-Y-2" . 2850 x 1355 x 260 mm
Passage de 1a piéce 250 mim
Unité de fraisage L B

sse de rotation _ 900-18000 g/min

puissance & 12 000 t/min. _16CH
Change-outil automatique

10 smplacements

entraxe antre les emplacements

gestion de 2 tétes angulai
Unité de pergage
5 mandrins verticaux indépendants sur I'axe X

4 mandrins horizontaux (I +1 sur laxe X et 1 + 1 surl'axe Y)
fixation cles forets
puissance du moteur 2 CH

matre du conduit d'aspiration groupe de Trasdge 150 rmim
Diameétre du conduit d'aspiration groupe de pergage i
Vitesse air aspiré
Consommation air aspire
Pression ir cumpri
Consommation air comprimeé
Alimentation triphasée

Puissance installée

1800 mm
2200 mm

2550 mm

TCESBED |
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La Société SCM cpére depuis plus de 40 ans dans
le secteur des machines pour le travail du bois

et constitue le noyau historique du groupe qui se
place parmi les principaux producteurs mondiaux
du secteur avec plus de 2000 salarigs,

12 établissements de production

et une exportation de 70%.

SCM produit la plus vaste gamme

de machines-outils pour la seconde
transformation du bois allant

des machines classiques aux centres
de travail a C.N., aux grandes lignes
automatiques a trés haute productivité
pour I'usinage du bois massif.

SCM est certifiée selon les nomes (SO 9001.

Dans le monde entier des techniciens
spécialisés sont en mesure de fournir le
service d'assistance aux clients en s'appuyant sur

un systeme de diagnostic a distance informatisé et
sur un réseau de points de vente de pieces de
rechange.

En outre, SCM peut utiliser les structures du
Groupe SCM telles ques:

le CER - consortium d’études
et de recherches ¢t le

CER - Training Center.

Le CER - consortium d’études

et de recherches utilise des instruments

avancés d’expérimentation

et un laboratoire d'acoustique dote d'une

chambre semi-anéchaoique qui permet

d'assurer la conformité de toutes

les machines aux normes internationales
les plus sévéres en matiére de sécuritg,

d'ergonomie et d’hygiéne.

{Le CER Training Center,- Centre de formation
professionnelle vise a I'intégration dans
Pindustrie de 'usinage du bois d’opérateurs
qualifiés provenant de tous les pays.
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