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BEP MISE EN OEUVRE DES MATERIAUX

Option : PLASTIQUES ET COMPOSITES

Dominante : Mise en oeuvre des composites

EPREUVE : EP1 Communication technique

" DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier est composé de 7
documents format A3 DTO0 a DT6

ACADEMIE DE ~ Examen:  BEP Mise en oeuvre des matériaux Durée: 3 h
POITIERS ‘ PLASTIQUES et COMPOSITES Coef: 4
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Composition du dossier : 7 pages format A3

DT 0

DT1

DT2

DT3

DT4

DT5

DT6

Page de garde , Sommaire

E’
' Technologie

' Analyse - Graphisme

NOTA : il est conseillé de prendre connaissance de la totalité du

dossier ressources , documents DT0 & DT6 , et du dossier
sujets/réponses a rendre, feuilles DRO @ DR7 , avant de
commencer le travail.

Notez les informations qui vous interressent .

Temps de lecture conseillé du sujet : 15 3 20 min. .




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PRESSE HYDRAULIQUE DE LABORATOIRE POUR MOULAGE DE COMPOSITES H.P.

)7/
FORCE TRAVAIL/RAPPEL Unités ML PML 2 PML 2 PML A
2512 T 40115 T 2512 7 40157 50/20 7 60/25 T
SURFACE Travail maxi mmxmm| 400x400 400x 400 400x 600 400600 400x 800 800 % 800
SURFACE Travail mini mmxmm| 200x200 | 200x200 | 200/300 | 200%300 |  200x400 W00x400
VERIN HYDRAULIQUE & | 100x70 | 125x90 | 100x70 | 125x90 | 140x110 160x110
VITESSE Approche/Trav. ver. thermodur @ mmis | 20/05a1 | 200541 | 20/0541 | 20/0.5 4 1 20/0,5 a 1 20/0,5 3 1“”
VITESSE ApprocheTray. ver. thermopl. @ | mmis — |s005a10] - |s005a10] 5005410 | 5005310
PLATEAU CHAUFFANT PUISSANCE UNITAIRE]  Kw 5.7 8.5 1.4 22,8 |
PUISSANCE TOTALE AVEC MOTEUR @ / @ Kw 15,5/17 21/22.5 27/28,5 49,5/51
MONTEE EN TEMPERATURE °/min 5 5 5 5
INTERVALLE(A) mm 400 400 400 00
TEMPERATURE DE SERVICE STANDARD °/c 450 450 450 450
REFROIDISSEMENT par eau - Consom. md3/h 1 1,1 12 2
DIMENSIONS : Haut_eur totale (B) mm 2000 2000 2000 2100
Hauteur plan de travail (C) mm 1100 1100 1100 1100
Largeur (D) mm 750 850 850 1050
Longueur (E) mm 1550 1550 1550 2050
Poids kg 1000 1200 1400 1700
Alimentation électrique 220 V tri+neutre mm2 5x10 5%16 5%25 5x35
380 V tri+neutre mm?2 5x 4 5x 6 5% 10 5x25

L

[T
I

* Les modéles présentés sur ce catalogue,

Option _informatique
+_610mm

qui ne constitue pes un document contractuel, peuvent se trouver modifier sans préavis.
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FICHE DE
CARACTERISTIQUES

TOTAL DROSERA MS

HUILES MULTIFONCTIONNELLES 3b ﬁ
POUR MACHINES-OUTILS ET MACHINES TEXTILES AR. FC 57 BQga ]
CARACTERISTIQUES MOYENNES
e ———— e
METHODE DE TOTAL DROSERA MS H
CARACTERISTIQUE UNITE
S S MESURE
5 15 32 46 | 68 100 | 150 | 220
- Masse volumiqye kg/m3 NF T 60 101 B20 | B50 | 870} 880/ 885 | 886 | 890 a00
— Viscosité 3 40°C mm2/s (¢St | NF T 60100 5 15 32 46 | 68 100 | 150 | 220
- Viscosité & 50°C | mmi/s{eSu | NFTE0100 | 3,7 | 108 22 30 | 42 | 62 90 | 119
— Viscosité & 50°C °f CALCULEE 13119 31| 41 56 |81 [11,8]157
~ Indice de viscosité - NF T80 136 74 | 104 | 104 | 104} 103 [100 | 99 a9
— Point éclair Cleveland °C NETE0118 | 110 [ 145 | 210 | 230 240 | 250 | 260 | 260
~ Point d'écoulernent °c NFT60105 | —40 | 30| ~24| -21| —18 {-18 | —18 | —15
PROPRIETES

-~ Haut indice de viscosité et absence de cisaillement

~ Excellentes propriétés de glissement {évite le broutage ou STICK-SLIP}
— FReésistance aux fories charges

— Antiusure

- Anucorrosion, antirouille

— Anumopusse

- Antibrouillard

EMPLOIS

Glissigres, circuits hydrauhques, mouvements fluides {broches rapides), boltes de vitesses et boites d'avances de machines a
CIICUIl cammun ou séparé.

MACHINES OUTILS : glissié¢res de machines outils quelles que soient les conditions
déniacements & trés faible vitesse sous trés fortes charges, déplacements trés rapides.
Circutte hydrauligues @ pour tous les types de pompes et moteurs hydrauliques

Boites d’avances et de vitesses :tous types équipes ou nan d’embrayages eleciromagnétiques immerges. ¥
Mouvements tluides, broches rapides (grades S et 15),

Particuhérernent adaplées aux systémes de graissape centralisé (BIJUR..)

MACHINES TEXTILES :Jubrification de tous organes de métiers & filer, 3 tisser, & tricoter, de matériel de préparation de
matiére de teinture et appréts dont le voisinage avec te fil ou le tissu risque de provoquer des pollutions sur la febrication
traitée,

En filature, TOTAL DROSERA MS 32, pour le graissage des curseurs et anneaux de continus & filer, des broches, des gills
et des cylindres {n'encrassent ni les cuirs ni les parchemins).

En tissage, TOTAL DROSERA MS 32 el 68, pour le graissage des bobinoirs et des canettiéres, des fourchettes casse trame,
des dispositils de changement de navetle automatique, des ourdissoirs et des encaolleuses, etc.

En bonnetterie, TOTAL DROSERA MS 32, pour le graissage des organes de formation de la maille {aiguilles et platines),
greissoge et protection des organes meécaniques des métiers & tisser (barres & jeter et de translation), etc.

Ces huiles filantes suppriment les taches par projection ou par gravité grice a leurs adhérences.

Principalement & recommander pour le graissage des mécaniques jacquard VERDOL et VINCENZI et toutes les super-
structures des métiers,

PRODUITS DE LA COMPAGNIE FRANCAISE DE RAFFINAGE
Siege social : 5, rue Michel-Ange 75016 PARIS - Tél. 578.35.35

. notamment glissieres verticales,
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Préconisation de Graissage

Siege social : Z.I. - 40370 RION-DES-LANDES - Tél. : 56.57.16.67 - Télex - SATIMEX 541 121 F
Siret - 322 120 726 00029 - R.M. 322 120 726 RM40 - Code APE 24 08
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Transformation des résines

thermodurcissables

1) Moulage des polyesters : presses hydrauliques modéles PPQ - PMF - PMC - PMF
2) Moulage des composites : presses hydrauliques modéles PMCF - PML

Transformation des plagues

3) Thermoformage : presses hydrauliques modeéles PT - GTM - GTA

4) Chauffage : machines

pneumatiques modéles PC

5) Formage : presses hydrauliques modéles PF

Translormation des mousses
6) Formage et découpe : presses hydrauliques modéles PFD - PDP/PDB

( Périodicités (heures) )
Ufgaﬂﬂs Lubriliams N Nweau Vv Vigange & - Grassage vA h:_ﬂ;gnu
Jour | 50 | 250 | 500 | 1000 | SR
Pour 1) 2) 3) 4) 5) 6) :
- Articulations - colonnes -
crémailléres - glisséres
» graissage centralisé TOTAL Drosera MS 100 N
« graissage manuel TOTAL Drosera MS 100 G
Pour 1)2)3)5)6) _
- Groupe hydraulique TOTAL Equivis ZS 46 N 1V VA
: Pour 3) 5 :
; - Pompe a vide :
! Lecomble et Schmitt
« Leyhold - Sogev TOTAL Cortusa 68 N Vv
Pour 3) 4) 5) TOTAL Drosera MS 15 N
1 - Commande pneumatique ou TOTAL Equivis 28 32 N
Pour 3) :
- Fluide caloporteur TOTAL Seriola 2100 N 1% VA
LFiuide de nettoyage (si besoin) TOTAL Seriola D J

£,
TOTAL

Division Lubrifiants

B4, rue de Villiers
92538 Levaliois-Perret Cedex
Tél. 16 (1) 47.48.88.00

Préconisation
de graissage

PC 60 000
Janvier 1986 - B
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FICHE DE
=ReEPAY BN ; CARACTERISTIQUES
SETA o e cQUIVIS 25 TERIST

HUILES HYDRAULIQUES A TRES HAUT 2J
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PRODUITS DE LA COMPAGNIE FRANCAISE DE RAFFINAGE
Siege social : 5, rue Michel-Ange 75016 PARIS - Tél. 5§78.35.35

INDICE DE VISCOSITE AR FC 51 894
CARACTERISTIQUES MOYENNES
} , TOTAL EQUIVIS
CARACTERISTIQUES UNITES METHODES

MESURE 15 32 48 68
- Masse volumique & 15°C kg/m? NF T 60-100 ' 840 870 875 883
- Viscosité 4 40°C mm?/s {cSt) NF T 60-100 15 32 46 68
- Viscosité & 50°C mm?/s (cSt) NF T 60-100 11 22 32 46
- Viscosité & 50°C * Engler Calculée 1.9 3,1 43 6.1
- Viscosité 4 100°C mm?/s (cSt) NF T 60-100 3,9 6.5 8.4 11,3
- Indice de viscosité — NF T 60-136 160 160 160 160
- Point d'éclair CLEVELAND °C NF T 60-118 165 200 215 220
- Point d'écoulement °C NF T 60-105 — 42 — 39 — 36 — 33
- Point d'aniline °C NF M 07-021 97 97 100 100

PROPRIETES

Trés haut indice de viscosité.
Excellente stabilité au cisaillement en service.
Excellente stabilité thermique associée & une résistance a I'oxydation exceptionnelie.

Trés bonnes propriétés anti-usure.

Anticorrosion-antirouille,
Antimousse.

Abtsence de rétention d'air.
Excellente désémulsion. ‘
Trés bonne stabilité a 'hydrolyse.
Tres bonne filtrabiiité avec ou sans eau.
Trés bas point d'écoulement.
Pariaite neutralité vis & vis des joints.

Tous systémes hydrauliques fonctionnant dans des conditions d’utilisation de :

® pressions élevees
® températures élevées

EMPLOIS

Lubrifiant particulierement adapté aux engins travaillant a I'extérieur : déma?rage facile a tres basse temperature
(— 40°C) et fonctionnement régulier en toutes saisons
® engins de travaux publics.

® engins de carriéres, elc.
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TABLEAU “DE CORRESPONDANCE HUILE HYDR. D?iﬂ

SATIM

grade

1SO
marqu

15

46

68

TOTAL

EQUIVIS ZS 15

EQUIVIS 28 32

EQUIVIS ZS 46

EQUIVIS zS 68

ENERGOL SHF/Z 32

HYDRAULIQUE TP 46| ENERGOL SHF/z 68 |.
BP ENERGOL SHF 32(1)| ENERGOL SHF/Z 46 | ENERGOL SHF 68(1)
’ ENERGOL SHF 46(1)
ELF VISGA HI 15 VISGA 32 HYDRELF 46 HYDRELF 68
ANTAR VISGA' 46 VISGA 68
ESSO UNIVIS J 13 UNIVIS HP 46
FINA HYDRAN HW 32 HYDRAN HW 46 HYDRAN HW 68
i MOBIL DTE 11 DTE 13 DTE 15 DTE 16
SHEL L TELLUS T 15(1) TELLUS T 37(1) TELLUS T 46(1)
ACADEMIE DE | Examen:  BEP Mise en oeuvre des matériaux Durée:3 h
POITIERS PLASTIQUES et COMPOSITES Coef: 4
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MOULE POURK 3ADGE

1°) Le badze:

Lians les aitfersuts services d'ant-eprises , mais avssi cans 'es colleques, ri3uriors séminaires
eat indispenseble de pouvonr identifiey ramdement les personnsy,

Four cely, un tadpe arovible portant les inscriptions aecessmires es: fixd sur les Fab.te,

tyv.mn‘-ulnmm“-‘u—&-uuwdh\

£ Respensable de unite 1
ARTIPLAST
Ei Eordear x




xation du badge se fera au moyen d'une ¢

pingle double colle dans les encoches au dos
1dge !

Le motif ou les inscriptions seront obtenus par divers procédés :
- Tampographie
- Sérigraphie
-Marquage a chaud
-Collage d' une étiquette

ACADEMIE DE | Examen:  BEP Mise en oeuvre des matériaux Durée: 3 h

POITIERS PLASTIQUES et COMPOSITES Coef: 4

SEZ%?:ION Eprewe:  pp1 . Communication Technique DT 4




2°) Le moule :

Pour fabriquer le badge, on utilise un moule
- ainjection thermoplastique
- régulé
- adeux empreintes

PARTIE FIXE DU MOULE VERS LE HAUT




PARTIE FIXE DU MOULE VERS LE BAS

T
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dessin représenté a I'échelle 1 : 2 en :
- vue de face coupe A-A
- vue de gauche coupe B-B
- vue de dessus au plan de joint
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