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PRESENTATION DE L’ENTREPRISE ARTIPLAST.

L’entreprise ARTIPLAST est une petite entreprise développant des produits destinés &
I’éveil artistique et aux arts plastiques dans les écoles maternelles et primaires . Cette
entreprise & développée une palette support pour le dessin et la peinture comprenant :

- un pupitre format A3 ( pouvant recevoir 1 feuille ,2 pots , pinceaux et peinture )

- 4 pots de peinture avec couvercles

- unbac a feuille A3, fabriqué en composites ( risque d’étre malmené)
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PRESENTATION DU PRODUIT

Le pupitre support
Matiére :Polystyréne Choc
Couleur : Blanc

Le pot a peinture

Réalisé en injection thermoplastique
Matiére : polypropyléne

Couleurs : 3 bleus - 3 verts

Le Bac a feuille A3

Réalisé en compression basse pression a froid
Matiere : renfort verre + polyester

couleur : rouge

L'emballage plastique (poche

a soufflets soudée) en

polyéthyléne imprimé au

nom de I'entreprise

Il est possible de fabriquer aussi le méme équiperﬁ’ent pour
le dessin au format A4.
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A 2 ouvertures pour la
manipulation des bacs.

/- Détail A
100
S|
. . . <
Matrice : Polyester insaturé N
Renfort : Fibres de verre
| Détail B
Epaisseur de la piéce : 1,6 mm °
Rep | Nb Désignation Matiere Observations
Echelle : Ensemble : Bac i feuilles A3
|
ACADEMIE DE POITIERS
Section composites | -
A A4V
esiné par :
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PRESSE DE COMPRESSION BASSE PRESSION SATIM

Caractéistiques de 2 presse.

Force de fermeture maximum = 38 000 daN
Diametre du piston = 125 mm

Pression de service 04310 bar

Zone de pincement Z = 40 mm

La pression régnant dans I’empreinte ( Pm )
pour cette fabrication est de 3 bar

Rappel : L'unité 1égale de pression est le Pascal : Pa
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DONNEES TECHNIQUE

Type SA 3/0/65+MIX SA 3/5/65 SP 3/5/65
Température maxi du fluide *C g5 g5 150
Fluide de travail eau eau eau
Contenance fluide dans 'appareil it. 3 2 2
Puissance de chauffe kw 3 3 3 .
Puissance refroidissemeant kW (courbe) 452 50°C {0y 8a60Cil 243120°C 1
JType de refroidissement direct indirect indirect
Censommation eau refroigissement it/h 1.000 » 800 800

Débit maxi pompe It/min (courbe) 400 4011 om
Pression maxi pompe H (m! 27 27 27
Puissance moteur pompe kW 0.45 0.45 045
Entree-sortie outillage Vol 12" 172

Tension/auxiliaires

400V 350 Hz / 24V - 50 Hz

Dimensions: largeur x profondeur x hauteur mm

270 x 530 %575 avec roulettes (SC0 sans roulettas)

Poids kg 10 5 .
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Les résines polyesters insaturées

Extrait de documents TOTAL CRAY VALLEY

RTM /INJECTION / PRESSAGE VOIE HUMIDE

Caractéristiques physico-chimiques : valeurs indicatives
Physical and chemical properties: indicative values

Physikalisch-chemische Eigenschaften: annihernde Werte
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A

Matiére : Polypropyléne

Epaisseur de la paroi : 0,75 mm

|

Rep Tj Nb Désignation Matiére Observations |
Echelle : Ensemble : POT A PEINTURE 1
11
i ACADEMIE DE POITIERS
Section injection A4V > ﬂ
Desiné par :
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DOSSIER OUTILLAGE

Numéro :
MOULE D'INJECTION umero: 601

Emplacement: A 20

Partie mobile

Centrage diamétre 125 mm

Partie fixe

7

340 Epaisseur du moule
310 Diameétre du moule / Passage entre colonnes
Masse du moule : 210 kg Nombre d'empreintes : 1
Nom de la piéce : Pot a peinture
Matiére utilisée : Polypropyléne + colorant maitre
Régulation : Partie fixe 40 °C Partie mobile : Non régulée

Moule a busette chauffante

Remarques : —
Régulateur de température a eau
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Presse d'injection pour thermoplastiques série OTTO 40 tonnes
Caractéristiques série OTTO 40 Unité
Classification Euromap 400 H 164

Diamétre de la vis 32 mm
Volume d'injection théarique 105 cm3
Diamétre de centrage du moule 125 ) mm
Longueur de la vis 20 L/D
Vitesse d'injection maxi 102 cm3/s
Pression d'injection 1500 bar
Couple d'entrainement de Ia vis 380 Nm
Vitesse de la vis 0-270 tr/mn
Zones régulées (+ buse) 3+1
Puissance de chauffe 4,2 kW
Force de verrouillage 400 kN

« Epaisseur moule minifmaxi 100-350 mm
Course plateau mobile 270 mm
Dimensions des plateaux 450x450 mm
Passage entre colonnes 295x295 mm
Diametre des colonnes 50 mm
Force d'éjection 22 kN
Cource d'éjection J 85 mm
Pression hydraulique de service 135 bar
Capacité du réservoir d'huile 120 litres
Débit d'eau a 15°C nécessaire 0,39 m3/h

our refroidir I'huile

Puissance moteur électrique - 15 kW
Puissance totale installée 15,2 kW
Encombrement machine(L*H*P)| 3800x1740x820 mm

Examen : BEP Mise en oeuvre des matériaux

PLASTIQUES et COMPOSITES
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Presse d'injection pour thermoplastiques série OTTO 60 tonnes

Caractéristiques série OTTO 60 Unité
Classification Euromap 600.H 192

Diamétre de la vis 35 mm
Volume d'injection théorique 131 cm3
Diamétre de centrage du moule 125 mm
Longueur de Ia vis 21 L/D
Vitesse d'injection maxi 156 cm3/s
Pression d'injection 1450 bar
Couple d'entrainement de la vis 485 Nm
Vitesse de la vis 0-368 tr/mn
Zones régulées (+ buse) 3+1
Puissance de chauffe 6,75 kW
Force de verrouillage 590 kN
Epaisseur moule mini/maxi 80-410 mm
Course plateau mobile 350 mm
Dimensions des plateaux 500 x 500 mm
Passage entre colonnes 325x 325 mm
Diamétre des colonnes 58 mm
Force d'éjection 345 kN
Cource d'éjection 110 mm
Pression hydraulique de service 135 bar
Capacité du réservoir d'huile 205 litres
Débit d'eau a 15°C nécessaire 0,64 m3/h
pour refroidir I'huile
Puissance moteur électrique 18,5 kW
Puissance totale installée 2525 kW
Encombrement machine(L*H*P)| 4700x1985x1180 mm
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