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cis | TRAVAIL DEMANDE | RESSOURCES EXIGENCES REPONSES | Bareme |
Dans Patelier de
production
I I T
- Réaliser le S/Ensemble N° 1 (Piétement) usinages et montage.
- Les pieces assemblées seront maintenues par collage.
- La finition des parties bois massif sera préparée pour recevoir un vernis naturel satiné.
C3-03
Réaliser le S/Ensemble N°3 (Tablette inférieure) usinages et montage.
- Placage du chant avant avec de la bande de chant préencollée.
- Maintien sur le piétement par vissage:
- * Un dossier technique
* Les bois massifs bruts de sciage.
* ‘Latablette non calibrée et ses composants.
® Une pi¢ce d'essai bois massif.
* Laliste des machines Doc 9/9 que vous
devez utiliser.
* Les outils correspondants aux usinages.
*_La quincaillerie, visserie nécessaires.
Tache N° 1| | 1) _Régler ia machine )
La lecture et I’interprétation sont réalisées sans erreur........ 2
2)_Corroyer les éléments N°101 ; 102 ; 104 ; 105 ; N L L
106, L’organisation du poste et de I'environnement sont conforme
—_— aux régles d’ergonomie, de qualité, de prévention et de -
SECUMIE..... ....oiiiiiiit it {2 Largeur |Epaisseur
3) Mesurer la largeur et 1’épaisseur de : a IPOSTE CORROYEUSE 4 face;] - : N°102
rla’argeur et 1 cpais Sment .
C3-01 Les méthodes de réglage sont judicieuses...................... 2 emen ne
Ia piéce témoin N° 102’ Elément N°102
Le produit est conforme aux données........................... /4
la piéce finie N° 102 Elément N°104
la piéce finie N° 104 Nota : Temps de mise en ceuvre supérieur 3 20 mn = - 2 Pts.
[Tache N° 21| 1) Régler les machines
2) Corroyer élément N° 103 aux dimensions de la
section rectangulaire.
C3-01 a |POSTES DEGAU-RABOTEUSE‘
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[ crs ] TRAVAIL DEMANDE | RESSOURCES EXIGENCES REPONSES | Bareme |
1) Mettre en place I’entraineur et la sécurité,
N a [POSTE TOUPIE ARBRE
1) Profiler les deux pentes ﬂde I’élément N°103
NPT INCLINABLE
avec D’outil a calibrer hauteur 50 mm.
C3-02 Machine réglée par le centre.
[Tache N° 4 |1) Régler la machine,
1) Mettre en place P’outil, ’entraineur et la sécurité. o .
L’organisation du poste et de son environnement est conforme
Profiler les deux pentes @de I’élément N°103 avec :::u:il es d’ergonomie, de qualité, de prévention et de 10 120
| C3-02 Poutil 2 chanfrein 3 pente variable. u ﬂ)OSTE TOUP"‘j
Le produit est conforme aux données.......................... /10
Nota : Temps de mise en ceuvre supérieur 20 mn =» - 2
iS.
[Tache N°5/ 1) Régler la machine.
o [POSTE MORTAISEUSE A BEDANE|
2) Mortaisage des éléments N°101 ; 102 ; 103. Verticale ou Horizontale
(Usinage par rapport au trace). Utiliser 1 4 " . formé
Ou u\/lortaiseuse 5 mécha )il lSef € poste e’trav'al' €t son environnement conformement
C3-02 aux exigences de sécurité.
Qutils _mis en place par le centre
[Tache N°§ |1) Mettre en ceuvre partiellement la machine,
2) USINAGE
Découper-calibrer le panneau,
Percer les 4 trous pour vissage.
La mise en position et le maintien de la piéce sont
PREPARATION MACHINE. Réalisés judicieusement..................ccooeeievvenennnn . /6
o [POSTE DEFONCEUSE CN 3 axes
C3-06-07 1) Positionner le panneau & découper sur le La méthode et la conduite des opérations sont no
montage. Choix des outils et mise en position sur la rationnelles..................ccoooi i 4
2) Exécuter le programme. machine par le cenire. :
L
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| cls J TRAVAIL DEMANDE | RESSOURCES EXIGENCES L REPONSES Tgarémij

[Tache N°7 |1) Régler ’épaisseur du tenon et la butée .
d’arasement. o [POSTE TENONNEUSH Contréles
[+ Arbre vertical
. Les méthodes de réglage sont judicieuses............... /6 —
2) Tenonner I’élément N° 106 plus chanfrein sur ou Lo ¢ l:l 14
i . Y . . Longueur arasement
C3-02-05 Parasement extérieur. o [TENONNEUSE a PN Les usinages sont conformes aux données............... /4 SIRUCUF arasemEn
Mise en'glace t{es outils ( fiont un outil a ’ Epaisseur du tenon l:]
chanfrein sur ’arbre vertical) par le centre. -
Tiche N° g 1) Régler la machine en profondeur paf rapport aux
lamellos a votre disposition .
o [POSTE LAMELLO|
C3-01-02 2) Entailler les éléments N° 101 ; 102 ; 104. Machine réglée par le centre pour entaillage
sur coupe a 60° (montage ou table inclinable
incluse sur la machine)
Tiche N° 2] 1) Régler la machine.
a [POSTE PERCEUSE A COLONNE|
C3-01-02 2) Percer les éléments N° 103 ; 104 ; 105. Ou et
o [MORTAISEUSE A MECHE]
Outil mis en place par le centre.
[! 4dche N° IE
1) Mettre en place les butées de positionnement du | POSTE TOUPIFJ
montage par rapport a I’axe de symétrie de la
piece N° 104 (appui penctuel 6).
o MONTAGE D’USINAGE
2) Profiler, calibrer I’éléments N° 104 avec montage La symétrie est réalisée.......... eererarienreneraernanan /6 5
d’usinage préparé par le centre. Montage de l'outil, réglage de la machine et
mise en place de la protection par le centre.
[i ache N° 11] 1) Réaliser tous les chanfreins des éléments ; 101 ;
102 ; 106.
o {POSTE TOUPI
Machine réglée le centre
[l 4che N° 1;] 1) Placage des chants de la tablette N°301 Fer a repasser- (I'affleurage reste a linitiative
du candidat).
2) Monter I’ensemble. Evaluation du produit fini.
o [L’atelier de montaga ) 160
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BAREME DE CORRECTION

Evaluation pendant la fabrication.

1. Poste N° 1 Corroyeuse 4 faces.............c........... 10
2. Poste N°4 Toupie ........ ccoeveniniiieeiiee e, 120
3. Poste N° 6 Défonceuse CN...............cc.coeveenne. 110
4. Poste N° 7 Tenonneuse.............c.occoeveeiieennnnnn. 14
5. Poste N° 10 ToupieavecMU ........ .................. /B
SITOTAL......cceevriirinnne 160

Evaluation du produit fini.

1. Qualité du S/E 1

Dimensionnelle ; Perpendicularité ; Parallélisme................ 15
Arasements ... et aeeaeeeee 1D
Précision des assemblages.............cc.cooiiiiieiiiiieee e, 15
Contrdles dimensionne;ls des pergages, ...........cc.ecceeeeeneenn. 110
Qualité de lafinition.............c..oiiiiiiiii e 1o

2. Qualité du S/E 3
Collage du placage de la bande de chant........................... /10
Positionnement de la tablette sur le piétement...................... /5

S/TOTAL...... Cererierenans 160
TOTAL.......ceeeeeeeeenee 120
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