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TABLE MODULABLE

DESCRIPTIF

SOUS-ENSEMBLE N°100 ——> PIETEMENT.

Matiére : Hétre massif ( qualité ébénisterie ).

Assemblages :

Des traverses N°106 par tenons de 8 mm axés dans I’épaisseur du bois.’

- De la traverse N°104 par lamello N° 0 de ( 60X20X3 mm) axé sur le plan de la coupe
d’arasement de la traverse.

- De la traverse N°105 par 4 tourillons de ( 30 mum ; & 8 mum )

Profilage :

- Chanfreins de 3/3 mm sur les 4 arétes des pieds N°101 ; 102.

- Chanfreins de 3/3 mm sur les arétes et arasements extérieurs des traverses N°106.

- Chanfreins de 2/2 mm sur toutes les arétes du bas des pieds.
- Elégi cintré sur le chant intérieur de la traverse N°104.

SOUS-ENSEMBLE N°200 ——> DESSUS.
Mati¢re : Agglo mélaminé de 16 mm.
Maintenu sur le piétement par 3 ferrures d’assemblage type « minifix ».

3 boitiers réf—262 — 26 —200.
3 goujons expansibles réf — 262 — 09 —200.

Alaises en hétre assemblées par bouvetage sur les 2 cotés,
Bande de chant préencollée sur le devant.

SOUS-ENSEMBLE N°300 ——> TABLETTE DESSOUS.

Matiére : Agglo mélaminé de 16 mm.

Bande de chant préencollée sur les 3 chants.

SOUS-ENSEMBLE N°200 —

SOUS-ENSEMBLE N°100

SOUS-ENSEMBLE N°300

[La tabiette inférieure]
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Piétement éch- 1/3

Positlon des goujons
expansibles réf-262.09.200

PERSPECTIVE

103
101
106
102
’
1%
402| 3| Goujon de raccardement “Minimix” Acier ef plasstique | Ref- 26209200
401{ 3| Baitier “Miifix” Zamac nicklé Ref- 26226680
106 2|Traverse de cdte Hefre 522/60/22
105] 1] Traverse axiale Hefre 420/60/22
104 | 1| Traverse haute de fagade Hefre 545/80/22
103] 1|Pied arriere Hetre 500/68/45
102| 1Fied avant droit Hetre 500/60/22
101] 1|Pied avant gauche Hétre 500/60/22
Rep| Nb{Designation Matizre Qbservation
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Fraise a feuillure

Type 010

l 03 Coupe biaise alternée, sans araseurs. Qual. HSS, HM (carbure).
Forme ronde “Sécurit”
34 \-:D\
Références en stock:
é Rét. D H d r4 Qual.
010.100 140 20 50 4 HSS
s 010.101 140 20 50 4 HM
(\.{ \\ 010.105 140 30 50 4 HSS
» RN A e ' e / .010.106 140 30 50 4 HM
l’ » \ \ Type 010 S 010.110 140 40 50 4 HSS
I ' \ \\ 010.111 140 40 50 4 HM
\
! \
| -
: 010.130 160 20 50 4 HM
| 010.135 160 30 50 4 HM
; | 010.140 160 40 50 4 HM
{
I\’
Type 020

Sur demande, coupe biaise aiternée, avec araseurs dessus et
dessous. Pour travail dessus/dessous et a plein bois.
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: f i Fraise universelle a rainer et a feuillurer
SR ; :

Jeu de 2 fraises extensibles par bagues de distance, livrées avec
le jeu, pour rainures, feuillures, tenons. Coupe biaise, avec ara-
seurs dessus/dessous. Qual. HSS, HM (carbure), Z = 8 (214 +2).
Forme ronde “Sécurit”.

s

Références en stock:

Lamello N° 0

Détail A A éch- 1/1

Ré{. D H d Y4 Qual.
- 045.300 140 - 20/40 50 B8 HSS
045.301 140 20/40 50 8 HM
045.320 160 20/40 50 8 HSS
045.321 160 20/40 50 8 HM
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Type 454.60

Type 454.60, réglage continu

Le réglage de 5° en 5° (repére 1 aux machoires) est complété par
un dispositif de réglage de précision (repére 2). N'importe quelle
position angulaire peut étre réglée par la combinaison des deux
disposilifs de réglage. Z = 2 HM (carbure).

Références en stock:
Type 2] H d z & Qual.
454.615 160 30 50 2 1 452.2-60 HM-Ws

Type 454.80, réglage continu.
Identique au type 454.60, mais avec hauteur de coupe 80 mm.

Type D H d y4 Cout Qual.
454.807 160 80 50 2 452.2-80 HM-ws
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Fig.1 avec fraise & rainer Fig. 2 avec fraise & feuillure

Type 455.52 - Fraise a calibrer avec couteaux réversibles HM
D'une seule piéce, avec couteaux décalés, a coupe oblique unita-
térale alternative pour une propreté maximale des chants. Fabri-
cation standard pour panneaux lamifiés ou revétus. Pour le travail
en avalant ou en opposition sur arbre fixe ou arbre plongeant.
Possibilité quadruple d’emploi des couteaux réversibles fors
d’usinage de panneaux minces: les couteaux sont utilisés deux
fois dessus et deux fois dessous.

Livrabie avec machoires a mises rapportées au carbure pour
hauts rendements.

Références en stock:

. Rét. D H d b4 Qual.
455.526 120 60 50 (30) 6(3+3) HM-WS
Couteaux de rechange

217.230 Type 452.2-30
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Porte-outil a couteaux réversibles sur toupie
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Avec couteaux réversibles au carbure, 2 lames droites sans ara-
seurs. Corps en acier, pour des sollicitations extrémes, contrefers
a mise rapportée carbure (fig. 3).

Références en stock:

Réf. D H d Z Qual.
452.150 120 50 50 2 HM-wS
452.152 120 60 50 2 HM-WS
452.154 120 80 502 HM-WS

Couteaux de rechange au carbure.

Références en stock: :
Réf. du porte-outil Cout H ! ‘\
452.150 452.1-50 50
452.152 452.1-60 60
452.154 452.1-80 80

25°

550 Fig.3 Contrefers avec mise rapportée carbure
8

Porte-outil pour coupe d'onglet 45°, 2 couteaux réversibles au
carbure. Montage en bout d'arbre par vis.

Références en stock:
Rét. D H L d r4 Qual.
454.450 120 35 50 50 4(2+2) HM-WS

Couteaux de rechange:
2 X 452.1-50
2 X W7 (araseurs).
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RAINURES

EPAISSELR 4,2 a 7,5 mn

RAINURES EXTENSIBLES

( Pour PANNEAUX de PARTICULES )

80.00.09 — . = !
80.01.13 :
o~
- ~01.00.01- | &
EPAISSEUR 5,2 & 8,5 mn (Variante) ! @ 160
¢ Pour BOIS DURS )
80.00.09 - ————— .
80.01.14 !
- -01.00.01 M|
; @ 160
PORTE-QUTIL équipé avec Grains d'Orge 14x14x2
( 80.01.14 ) pour Rainures dans BOIS DURS
ACCESSOIRES B PLABUETTES de Rechange
£
Tournevis & Fourche
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TABLEAU DES VITESSES DE COUPE

ABAQUE DES VITESSES D’AVANCEMENT

[T v = 70 /s Zone recomandee de 40 & 70 n/s paur Dutils Acier Monoblocs
D V = 80 n/s Zone reconnondee de 40 & B0 Vs pour Dutils g Mises Ropportées
D V = 90 /s Zone reconnandge de 40 & 90 n/s pour Outils a Plaquettes Anovibles

ou Profil¢es
s | | MEIEE
80 Zone de DANGER FIEREICA AL
100 | Vitesses Trop Basses 42147({s2[63[73 (84 {34
120 41|44 (47|50 ] 57]63 |75 [88 ]ic0
140 41|44 4851 {55{50]866 |73 |88 [102
E| 160 42147 [ 50| 54159 63|67 |75 (84 [100
g | 180 42147 15357 |Bl g ]71 |75 | 84 Joe
NE 42{47]52 |59 |63 [68[73 |78 [83] 53
5220 40|46|52]58 )65 |70 | 75 {80 {86 |90
8] 250 46 152|59]65|72 (79|84 |00 ]os
<[ 280 la1]as]51]s9]e6}73 |81 [63]0s
B 300 [a|o]s[aln [ ([a7]n
w| 320 {47]s0[58[67(7s [aa]an
E 350 {51 |s5 e [ {e2 [ Zone de DANGER
HENEIDIRICEE Vitesses Trop Elevees
©] 400 59163173 |84)0a
a0 [62]e6[77]08 ]
450 |86 |71 |R2] %4
Q ololalelolofaleloiale] 8l818]|8
HEREHBEBEEBEBEHEBHE
VITESSE DE ROTATION en Tours/Minute

{ Mitliers de Coupes = No.de Tours/Min. x No.de Dents identiques )
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RECOMMANDATION : Pour 1o nise en service d’un nouve! outilloge. Utiliser lc rapport
VITESSE 7 AVANCE qui donne un Pas d'Usinoge conpris entre 0.5 et | nn
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