BON DE COMMANDE

CARROSSERIE :LA RIVE

Rerseignements véhicule et client 73

DEVIS Le prix des piéces 4

CARROSSERIE : LA RIVE Commande n°®: 256109 109 Route de PARIS CO R R I G E Les temps de main d'ceuvre 14
109 Route de PARIS Date : / 80000 AMIENS Les ingrédients peinture 14
80000 AMIENS OR N°: 126589.........: .................. Tél 03.22.66.44.18 Le montant du devis I5
T€l 03.22.66.44.18 Adressé a: Concession RENAULT Marque :..RENAULT........ . N° immatriculation:
Fax 03.22.66.28.26 g;”"’f 2’“%::;‘ Modéle :MEGANE.............. Date de1°™ mise en circulation TOTAL 120
50100 RIVERY Type :MRES3AMSGSS............. Le 21/02/99 Domicile -.25 rue de TABREUVOIR
Kilométrage:45621................... N° dans la série du type Ville : 60000 BEAUVAIS
ﬁérence DéSignatlon Qté Observations Teinte pelnture'BLEU NUIT ............. VF1BAONM521653065 .................... Té’ ... 03 44 46 12 34
Qualité peinture:.Opaque vernie..
Foumnitures Cocher les cases Temps M.O.
77 51 467 872 Capot 1 Noir R
77 51 9 DRICIElP
465 905 Armature avant 1 EE/lH|{D|E
77 01 367 964 Bouclier avant 1 PPIAIRYI
- - OO|NJEI|N
77 00 838 486 Spoiler 1 Noir ss{Gg|s|D
77 01469 176 |Jeu d'absorbeurs 1 5 5 g : R
E
77 01 367 995 Calandre 1 Gauche Qté [Prix. UH.T Total H.T DESIGNATION B T1{ T2 | M1 | P1
7701367996 _ |Calandre 1 Droite 11 1340 1240 |Capot avant X| X105 5
1 1400 1400 Armature avant X X| 69 ] 29 2,5
77 00 847 420 Serrure de capot 1 avant 1 491,97 491,97 Spoiler avant X
1 196,78 196,78 Jeu d'absorbeurs X
1 309 309 Calandre AVG X X 1,7
— 1 309 309 Calandre AVD X X
Les références 3 1 109,46 109,46  |Serrure de capot X
Les désignations 3 1 613,9 613,9 Phare AVG X
Les quantités iy 1 68 68 Lampe de phare X
) 1 63 63 Plaque de police X
Les observations X 0 Radiateur X 1.1
TOTAL /8 1 85 85 Liquide de refroidissement X
I
Total fournitures 6 051,11 F
: RECAPITULATIF Totaltpspassé | 74 | 29 | 11 | 92
RUBRIQUES HT TVA 19,60% TTC Taux horaire 185 | 219 | 180 | 192
A Fournitures 6 051,11 F 1186,01 F 723712F |Total partiel 1369F |6361F 198F 1766,40F
B_| Main d'ceuvre| 3 968,50 F 77782 F 474632 F TOTAL M.O. H.T 3 968,50 F
1] Ingrédients 1104,00 F 216,38 F 1320,38 F Ingrédients peinture H.T
TOTALH.T 1112361 F 120,00F X 9,2 h =1104,00F
D - TOTAL TVA 218021 F
MONTANT TOTAL du devis T.T.C. NOTE 120
A+B+C+D 13 303,82 F
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QUESTIONNAIRE TECHNOLOGIQUE

CORRIGE CORRIGE
1° Donnez la définition de : CORRIGE CORRIGE 4° Complétez, en vous aidant des différentes solutions proposées le tableau suivant
NMpt i
1 Choc du premier degré  |Les déformations permanentes ont atteint les éléments Solutions proposées Questions posées Cases a compléter
Acier /pt
amovibles Quels sont les métaux ou alliages ACIER
) Inox pouvant étre soudés avec le
procéde MAG? |
...................................................................................................... Zine
....................................................................................................... Etain 0.5 point par 1 éptsnse
Mpt . Quels sont les métaux ou alliages ALUMINIUM correcte.
2 Choc du deuxiéme degré | Les déformations permanentes ont atteint les éléments Aluminium pouvant étrz dséo:n?és’)avec le INOX
amovibles et/ou certains éléments de structure ne comportant & proc ’ 2
pas de points référentiels . Polyéthylene pt
5° Donnez les réles ou fonctions du gaz de soudage, dans le procédé de soudage éléctrique sous
.................................................................................................. protection gazeuse MAG .
.................................................................................................. 71 .5pt
Apt Les roles ou fonctions sont : .......... Le gaz protége de l'air ambiant le bain de fusion et le métal transféré
3Choc du troisiéme degré Les déformations permanentes ont atteint les éléments dans farc. Le gaz favorise la formation et la stabilité de Iarc. :ups?g: 3:7.;:? :{;o;;:c;ion du bain de
“des points référomers - oS destructure comporgnt || esionde tai amba
des points référentiets. 1 e
6° L' utilisation d'une meuleuse, pendant la réparation du véhicule, nécessite de respecter certaines
............................................................................................................ consignes générales de sécuﬁté .
.............................................................................................................. Donnez ces consignes pour :
2° Le remplacement de l'armature avant nécessite d'utiliser le soudage électrique par résistance . /0,5pt
Tenue de travail, chaussures de sécurité, gants, lunettes de meulage,
Donnez, en vous aidant des différentes solutions proposées, le cycle de soudage .
Solutions proposées. Ordre du cycle de soudage Cases a compléter 1. L'utilisateur | ... casque anti-bruit.
Laminage 1 ACCOSTAGE /0,5pt
Emboutissage ettt et b ab s e ettt re et er s s e
Forgeage 2 SOUDAGE 10,5pt
Soudage 0 | e |l e —
. G - WP
i:r:tlos;:g: 3 FORGEAGE Ipt Protéger le véhicule contre les projections d'abrasif et de métal.
. : g . — e SN e — 2 Le véhicule :
3° Indiquez sur I'e.sch.ema, en vous aidant des différentes couleurs proposées, la couleur d'un point Avec des housses thermiques
de soudure électrique par résistance, effectué correctement .
Couleurs proposées Schéma d'un point SER S OSSO
Vert
Bleu Le centre : Blanc et L i
Rouge /0,5pt
Marron Le contour Bleu /0,5pt 3 . L'environnement |Protection de I'environnement( humain et matériel) du poste de travail avec
Blanc . .
Violet » L'auréole : .Marron 10,5pt des ecrans mobiles ou fixes de protection .
Noir
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| ' 177 Per t pérati d Te Slectrique sous proteciion gazeuse offérentes
QUESTIONNAIRE TECHNOLOGIQUE (SUITE) T aios oo ey (e s e

CORRRIGE Complétez le tableau ci-dessous en vous aidant des différentes causes probables
e jutions qui vous sont proposées (pour une anomalie plusieurs causes et soluti
7° Donnez,en vous aidant des différentes solutions proposées ,la signification des :;js;t étreqpossibles) prop p P HHens
symboles d'étiquetage des différents emballages suivants . les propositions sont :
] . ‘ . I Pour les causes: - Moyeu de bobine trop serré.
Les solutions proposées sont: (')I'OXIQUE , IRRITANT, E;(E\ILFPL,S& M,M A - Galet d'entrainement mal positionné.
COMBURANT , CORROSIF, BLE. : - Galet de pression trop serré.

- Galet de pression insuffisamment serré.
) - Bobine de fil mal enroulée.
Pour les solutions : - Placer le galet de fagon que la gorge du galet corresponde au

Diameétre du fil utilisé.

- Diminuer la pression d'appui a l'aide de la vis de réglage.

- Changer la bobine.

- Desserrer I'écrou de frein du moyeu.
- Augmenter la pression d'appui & l'aide de la vis de réglage.

13pts
IRRITANT CORROSIF COMBURANT INFLAMMABLE Anomalies Causes probables | Les solutions
0,5 point par réponse correcte 0.5 point par‘r.eap oqste correcte
maxi :1,5 point mMax| -2points
8° Le véhicule est équipé de pneumatiques dont les dimensions sont : 175/65 R 14 84 H. Le ﬁ'dgﬁ;‘r;ﬁ :r‘;’;gf"ets Le galet de pression est trop Diminuer Ia pression d'appui
En vous aidant , des différentes solutions proposées, complétez le tableau ci-dessous. . s . .
serreé. a l'aide de vis de réglage.
Solutions proposées 12,5pts
1 Section du pneu 175/ 65 R 14 84 H | |—fe—— L
2 Indice de vitesse _ Le galet de pression est Augmenter la pression d'appui &
3 Diamétre intérieur | Ne°..1..... N°.4..... | No..5... N°..3..... N°....6..... N°...2..... ) ] . . )
4 Série du pneu 0,5 point par réponse correcte insuffisamment serré. l'aide de la vis de réglage.
5 Structure du pneu maxi :2,5 points Le moyeu de bobine est trop serré.  |Desserer I'écrou de frein de bobine.
6 Indice de charge . | Le fil patine aux galets
| 10rs AU SOUAAGE | cooicceecerrccrrcnriieees | ettt et st aaan
| —

9° Quels sont les deux types de pistolets a peinture utilisés en réparation? [1point : Le galet d'entrainement est mal Placer le galet de facon que la gorge

) Pistolet & SUCGion 55 point par réponse positionné. du galet corresponde au diamétre

corrrecte . 1l et du fil utilisé.

2 ....Pistolet a gravitation............cccooeeiriiiiii
10° Le bouclier avant du véhicule porte l'inscription >PE<. 10,5pt 1 e | e s

Donnez la désignation de ce sigle, qui concerne la nature du plastique utilisé . Le fil oscille en sortie dujLa bobine est mal enroulée . Changer la bobine.

tube contact.
Polysthyléne. L i
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