
SAVOIRS ÉVALUES
~ 52-2.1 Étude de la matière
~ 52-1 Procédés de mise en forme des matériaux
~ 52-2.3 Étude des dimensions : tolérance ; ap~reiliage.
~ 52-2.4 Étude de fabrication

an donne : (Documentation sur les normes autorisée) 6 . La fbricatiou de la semelle .au niveau usinage demande 2 phases
-Phase 10 Usinage de : S1 Surfaçage l S2 Rainurage

~Le dossier ressource 1 /l et I'll (Silhouettes)

	

-Phase 20 Usinage de : Cl,C2,C3,C4,C5,C5',Cb,Cb',Pl, P2,P3,P4,PS,Pb,Pb'P7,PT
~Doc. Réponse DR 113, 2l3 et 313

	

Notation à reporter
~Le procédé d'obtention : moulage en sable

	

du comtat de phase N°20
De compléter le contrat de phase N°20 feur7le (DR212}
Pour cela respecter les consignes suivantesOn demande

1 . DécoderEN GJL 200

-Fonte à graphite lamellaire , résistance à la rupture 200 Mpa

Aucune erreur l2

2 . Sur le croquis des chassis DR :313 , positionner la silhouette de la pièce de façon à pouvoir la moulé
correctement (Indiquer le plan de joint) /Z. Comment appelle-t-on les décalages angulaires permettant
de démouler la pièce ? lï répondre DR :313 ( Reporter la nets dans le-cadre]

3. .Avant _usinage , .les bruts peuvent subir un traitement~: uar .recuit ale stabilisatàon
Expliquer le principe et la raison de cette opération.

Traitement permettant d'éliminer les tensions internes des pièces moulées ou forgées

4. . Indiquer (appareil utilisé pour le contrôle de la cote : Q124H7
Tam~n lisse ~ 24H7

Aucune erreur

5. Expliquer la spécification tirée du dessin de définition
Définir les positions géométriques des surfaces concernées et des zones de tolérance
par un schéma (Définition parfaite)

Localisation qui est une spécification géométrique de position . L'axe de (alésage Cl doit être
compris dans un cylindre 1 à P 1 distant de 20 de P2 et 42 de l'axe de la rainure 12H8 et de
~ 0.1

	

,

	

Zone de tolérance 00 .1

~42

6.1-Repasser en rouge les surfaces usinées

	

(Aucnne erreur)
Aucune ernur

6.2-Placer les cotes fabriquées en noir

	

(1 erreur admise}
(Concernant les usinages des surfaces repère C1,C2,C3,C4,CS,CS',Cb,

Cb',Pl, PZ,P3,P4,PS,Pb,Pb'P7,PT )

	

-

6.3-Placer les symboles permettant la mise en position de la pièce
(2~ partie de la norme) en vert .

	

(1 erreur admise)

b .4-Donner le nom de foutil pemettant de réaliser la finition
de la surface Re~ l Aucune erreur)

Alésoir coupe droite fô24H7

6.5-Quelle est sa fréquence de rotation (n) ? (Aucune erreur)

6.6-Quelle est sa vitesse de coupe (dc)? (Aucnne erreur)

l otal feuille :
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l2
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~~ l2i3a2 ~Ne PHASE=20
Pièce= SEMELLE Nk

°appui plan ? , 2 , ~ /~
Apoui linéaire 4 , 5 /P3
Bute 6 /P2
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.CûNSIGNES DE SECU~iTE3 Tauras les rugies de s~cL+rit ,'~ doivent ~ere respectées
-Auçun Mntérie_ l sur l4 table de la Maçhine

-Pas de vêteMet~t flottan~çhaussures de sécurité Misent
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Darèm~x
-Surfaces usinées

	

/2
-Cotes fa~iquées

	

/2

-f~ ra~or~r ~ 1/3

-Cheveux protégéset yeux protégés
-Carters de protection utilisés .,
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Question N°2

-Nom des déca}ages angu}aires permettant de démouler }a pièce

Les dépouilles

-Découper , positionner et coller la silhouette de la pièce sar les chassie ci-dessous :

	

IZ
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