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-SILI~OUETTES à découper , positionner et coller Doc : DR3/3-

t

ACADEMIE DE CAEN M.C. SESSION 2002

Durée : 2h00 ~ E3 TECHNOLOGIE
FEUILLE :DOC : I'!1 Dessinateur en constructionSUJET mécani ue



SAVOIRSÉVALUES
+~ 52-2.1 Étude de la matière

52-1 Procédés de mise en forme des matériaux
~ 52-2.3 Étude des dimensions : tolérance ; appareillage.
~ 52-2.4 Étude de fabrication

On donne : (Documentation sur les normes autorisée) 6. La fabrication de la semelle au niveau usinage demande 2 phases
-Phase 10 Usinage de : Pl Surfaçage I P3 , P4 , PS Rainurage

O

otal feuille :

	

l2

6.5-Quelle est la fréquence de rotation (n) utilisée pour réaliser la finition de C 1? (Aucune erreur)

6.6-Quelle est la vitesse de coup (Vc) utilisée pour réaliser la finition de Cl? (Aucune erreur)

ACADÉMIE DE CAEN M.C. SESSION 2002
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~Le dossier ressource 1 Il et l'll (Silhouettes)
DDoc. Réponse DR 113, 2l3 et 3f3
9Le procédé d'obtention : moulage en sable

On demande
l . DécoderEN GJL 200

-Phase 20 Usinage de : C1,C2,C3,C4,CS,CS',Cb,Cb',Pl, PZ,P3,P4,PS,Pb,Pb'P7,PT
Notation à reporter
du contrat de phase N°20

De compléter le contrat de phase N°20 feuille (DR212)
Pour cela respecter les consignes suivantes

6.1-Repasser en rouge tes surfaces usinées {Aucune erreur) l2
Aucune errew

6.2-Placer les cotes fabriquées en noir (1 erreur admise) /2
Aucune erreur ~ 12 {Concernant les usinages des surfaces repère C1,C2,C3,C4,CS,CS',Cb,

Cb',Pl, P2,P3,P4,PS,Pb,Pb'P7,PT )
2. Sur le croquis des chassis DR :3/3 , positionner la silhouette de la pièce de façon à pouvoir la moulés
correctement (Indiquer le plan dejoint} 12 . Comment appelle-t-on les décalages angulaires permettant 6.3-Placer les symboles permettant la mise en position de la pièce
de démouler ia pièce ? 11 répondre DR :313 ( Reporter la note dans le cadre) (2°°~ partie de la. norme) en vert . (1 erreur admise) 13

0 b.4-Donner le nom de l'outil permettant de réaliser la fmirion
3 . Avant usinage , les bruts peuvent subir un traitement tltermiqùe : un recuit de stabilisation de la surface C1 {Aucune erreur)

Expliquer le principe et la raison de cette opération.

/2

4 . Indiquer l'appareil utilisé pour le contrôle de la cote : ~24H7

Aucune erreur /1

5 . Expliquer la spécification tirée du dessin de définition
Définir les polirions géométriques des surfaces concernées et des zones de tolérance
par un schéma (Définition parfaite)

/2
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Question ~°2

-Nom des décalages an aires permettant de démouler Ia pièce

-découper , positionner et calter la silhouette de la pièce sur les chassis ci-dessous 12

H

H
7Ct3

D
H

7C0

i

ACADÉMIE DE CAEN M.C. SESSION 2002

Durée : 2h00 i ~ E3 TECHNOLOGIE
FEUILLE :DR3/3 Dessinateur en construction

SUJET mécani+" ue


