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0 Épreuve ponctuelle terminale

Ce dossier devra être conservé par l'établissement jusqu'à la session suivante, il pourra être
communiqué au jury ou à l'autorité rectorale à leur demande . II servira de support lors de la
commission de suivi de d'harmonisation du C .C .F .

	

_

Les fiches « analyse du travail effectué et d'évaluation » seront transmises au jury académique
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MISE EN SITUATION

	

POSTE A

1 - Description de la situation d'évaluation

a} Effectuer à l'établi, la remise en conformité d'une pompe d'injection de type Bosch EP/ve
équipée d'un LDA. Elle présente le dysfonctionnement suivant : La pression de transfert est
trop faible même après réglage .

b) Effectuer le réglage au banc d'essais d'une pompe en ligne taille A ou P (par tirage au sort)
équipée d'un régulateur RQ ou RQV version atmosphérique.

2 - Matériel et documentation fournis au candidat

Unité U1

	

I
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Documentation ressource Outilla e-8~ matériel Documents ré onses
Documents techni ues relatifs Outilla e classi ue
à la our e à remettre en état : Outilla e s écifi ue our le
- Manuel de ré aration démonta e de la our e
- Catalo ue des fèces de Matériel de métrolo ie ada té Fiche de travail (compte-rendu)
rechan e Bac de ran eurent structuré

- Notices de sécurité sur les roduit de netto a e ada té
roduits utilisés les fèces détachées

nécessaires
Documents techniques relatifs Banc d'essai adapté à la

our e
à la our e à ré ler du banc Outilla e classi ue
d'essai : Outilla e de contrôle et
- manuel de ré aration mesure ada té
- Notice avec les valeurs de - multimètre

ré la e ou microfiche ou - contrôleur de tem érature
informati ue

- Protocole de réglage



3 - Travail demandé
Réaliser l'intervention sur la pompe d'injection prévue à l'établi et sur banc de réglage .

VOUS DE1fEZ : (après tirage au sort du poste de travail)

A l'établi

- Démonter tout ou partie de la pompe prévue pour contrôler le dysfonctionnement annocé .
- Effectuer le diagnostic
- Procéder à la remise en état .

Au banc de réglage

- Effectuer le montage de la pompe prévue sur le banc
- Effectuer le réglage au banc de la pompe prévue en conformité avec les prescriptions du constructeur .

Synthèse

- Effectuer un compte-rendu oral de l'intervention
-

	

Valider la qualité de (intervention

-

	

Remplir la fiche d'analyse du travail effectué sur la page 416 .

COMPÉTENCES ÉVALUÉES
01.2Ç 1 .3, C2.3 . Ç2.4Ç2.5, C3.3, C3.4, C3.5, C4.1, C4.2 . C4.3

Session 2002 010252068 EP1 Unité U1 Page 316

Compétences Le candidat devra étre capable de Indicateurs d'évaluation
évaluées

C 1 .2 Réunir les informations Les informations réunies sont nécessaires à la
Se documenter réalisation de (intervention et sont exactes

La documentation est utilisée rationnellement et
avec soin

C 1 .3 Effectuer un compte rendu oral de (intervention, décrire les Le compte rendu effectué est cohérent, les
Rendre compte, fournir les problèmes rencontrés termes utilisés sont adaptés
éléments de facturation

Commenter le résultat des essais et mesures Les résultats sont correctement commentés,
tous les termes utilisés sont com réhensibles

C 2.3 Comparer et interpréter les valeurs relevées aux valeurs de La comparaison des valeurs et (analyse sont
Interpréter les valeurs référence réalisés sans erreur
relevées
C 2 4 Identifier le ou les composants défectueux Le ou les éléments défectueux sont signalés
Identifier (élément défaillant Préciser la cause de la défaillance sans ambiguüé, la cause de Ia défaillance

est identifiée
C 2.5 Lister oralement les incidents qui ont pu étre provoqués par le les fonctions ou les organes ou incidents liés
Vérifier si (état constaté a pu défaut relevé sont cités
entraîner d'autres incidents .
C 3 .3 Démonter les organes à remettre en état . Les éléments démontés et remontés sans
Démonter, remonter, Nettoyer et ranger les éléments démontés . détériorations
appairer les composants Contri3ler , appairer et remonter . Les serrages, appairages, étanchéités, sont
C3.4 vérifiés et conformes
Réaliser les contrbles Tous les contrbles dimensionnels sont
dimensionnels correctement réalisés

Toutes les pièces défectueuses sont
remplacées suivant les préconisations du
constructeurs

C 3.5 Identifier et agir sur les points de réglage rationnellement. Tous les réglages à (établi sont conformes,
Réaliser de réglages aucune erreur n'est acceptée

Tous les réglages au banc d'injection sont
conformes, aucune erreur n'est acce tée

C 4 1 Contrüler la qualité de (intervention Le travail est réalisé en conformité dans le
Évaluer la qualité de Signaler les défauts constatés temps imparti
(intervention Gérer le temps La sécurité est respectée durant toute

(intervention
La non qualité ainsi que les défauts sont
si nalés

C 4.2 Réaliser le passage de la pompe en respectant le protocole La préparation à fessai est réalisée sans oubli,
Effectuer un essai prévu. les règles de sécurité sont respectées .

La ualité de (intervention est validée
C 4.3 Effectuer un autocontrble après chaque intervention décisive . L'autocontri3le est réalisé à chaque étape de la
Effectuer fautocontrüle / procédure.
(intervention Tous les défauts constatés sont supprimés

avant livraison .



Établissement

NOM :

	

Prénom:

FICHE D'ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUÉ
Documents à compléter par les examinateurs et à transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé
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Académie . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

	

Date . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Établissement

(NOM :

	

Prénom:

GRILLE D'ÉVALUATION
Documents à compléter par les examinateurs et à transmettre au jury.

PROPOSITION DE NOTE EN POJNTS ENTIERS :

	

l20
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Barème national indicatif
Compétences ÉVALUATION

évaluées
Savoirfaire évalués Indicateurs d'évaluafion

Étre capable de - Niveau +
C 12 Réunir les informations Les informations réunies sont nécessaires 1
Se documenter à la réalisation de (intervention et sont

exactes
La documentation est utilisée
rationnegement et avec soin

C 1 .3 Effectuer tin compte rendu Le compte rendu effectué est cohérent, 1
Rendre compte, oral de Pintervention, décrue les termes utilisés sont adaptés
fournir les élémerris les problèmes rencontrés Les résultats sont correctement
de facturation Commenter le résultat des commentés, tous les termes utilisés sont

essais et mesures coin éher>sibles
C 2.3 Comparer et interpréter les La comparaison des valeurs et (analyse 1
Interpréter les valeurs relevées aux valeurs sont réalisés sans en-eur
valeurs relevées de référence
C 2:4 Identifier le ou les Le ou les éléments défectueux sont 1
Identifier Pélément composants défectueux signalés sans ambiguüé, la cause de la
défaillant ~ préàser la cause de la défaillance est identfiée

défaillance
C 2.5 Lister oralement les Les fonctions ou les organes ou inàderrts 0 .5
Vérifier si (état inàderrts qui ont pu étre liés sont cités
constaté a pu provoqués parle défaut
entrainer d'autres relevé
incidents.
C 3.3 Démonter les organes à Les éléments démontés et remontés sans 6
Démonter, remonter, remettre en état . détériorations
appairer les Nettoyer et ranger les Les serrages, appairages, étanchéités,
composants éléments démontés . sont vérfiés et conformes
C 3.4 Contri3ler , appairer et Tous les contr8les dimensionnels sont
Réaliser les contrdles remonter . correctement réar~sés
dimensionnels Toutes les pièces défectueuses sont

remplacées suivant les préconisations du
constructeur

C 3.5 Identifier et agir sur les Tous les réglages à Pétab6 sont 5
Réaliser de réglages points de ré~age conformes, aucune erreur n'est acceptée

rationnellement . Tous les réglages au banc d"~jeàion
sont conformes, auame erreur n'est
acce tée

C 4 .1 Contrdler la qualité de Le travail est réalisé en conformité dans le 0,5
Évaluer ta quafité de 15ntervention temps imparti
P'urterverrtion Signaler les défauts La séauité est respectée durant toute

constatés Pintervention
Gérer le temps La non qualité ainsi que les défauts sont

lés
C 42 Réaliser le passage de Na la préparation à fessai est réalisée sans - 3
Effectuer ~ essai pompe en respechant le oubli, les règles de séamté sont

protocole prévu, respectées.
La ualité de Iintervention est validée

C 4.3 Effectuer un autocontrble L'autocontr8le est réalisé à chaque étape 1
Effectuer après chaque intervention de la procédure.
fautocontrôle I déàsive. Tous les défauts constatés sont supprimés
(intervention avantirvraison .



Académie : . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

	

Date : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Établissement

~OM :

	

Prénom :

FICHE DE TRAVAIL
Poste A

Compléter la fiche de travail cijointe permettant la facturation des pièces remplacées et des
consommables utilisés .

Établissement

Quantité Désignation Référence des pièces
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