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1 Le document en annexe 1 situe la: soudure $1. Decnre sa representat:on 116
symbohque cu-dessous (repondre ‘en face des: ﬂeches) : :
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. ¢ dessi
2 toles ép.10mm —Lom et deasin_,

2 Existe-til dans ce cas un autre type de preparatlon s I8
Si oui, faire un schéma. - L . L

3 Quelles sont les soudures (repérées de S2 a $10) que vous allez réaliseren /9
atelier et celles que vous allez vous réserver pour le chantler aﬁn de faciliter
{'ajustage ? (Voir document annexe 1)
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4 Un autre client passe commande de la méme cuve. Il exige cependant qu'elie soat
“fabriquée entiérement en acier inoxydable et ceci pour des besoms différents.

4.1 Le document “Annexe 2" est Ie D M O S de la soudure S12 (pour une /116
_cuve en acier inoxydable). - .
‘;-‘Repondre aux questions: cs—dessous (1 pomt par bonne reponse)

4.1.1. Queveutdire131?

41.2. QueveutdireBW?

413. QueveutdirePA?

4.1.5. La polarité pour la 1ére passe est directe ou inverse ? -

4.1.6. Quelle estla dimension du talon ?.

4.1.7. .Quelle est la dmensnon du je j_ a respecter
‘entre les 2 bords a assembler ? LA

4.1.8. Pour une cuve en acier $235, on utilisera le procédé semi-
automatique MAG, quel est le numéro de ce procédé ? -

4.2 Compléter les phrases ci-dessous (5 points par mot) : - 110

La soudure S12 de la virole devra bénéficier d'une protection envers
avec du gaz , et ceci pour éviter un défaut spécifique
aux aciers inoxydables en 1ére passe de pénétration et qui se
nomme le

4.3 L'acier inoxydable du D.M.O.S. en annexe 2 est dés_ign_é'_)V(ZCrNH 9-11, 112
Citer 3 constituants de cet acier inoxydable austénitique :
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1| Bouchon 7
2 | Jointde bouchon 8
3 | Bague d'étanchéité 9 | Filtre
4 | Pince porte électrode 10 | Buse en céramique
5 | Siége de pince | 11 |Electrode en tungsténe
6 |Buse 12 | Corps de torche
Photo N°1

6.2 Quelles sont les 2 piece
d'une torche TIG.

Piéces d'usure

{SAF)

 d'usures les plus fréquentes 14
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6.3 Procéds TIG; Completr o tablea chdessous,

Métal de base

Type de courant

Acier 235

Aluminium

Acier X2CrNi18-9

16
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(Ecnre 8 regles de protecﬁon md:vxduelle et coﬂectxve) e ”

/16

73 -

Votre poste de soudage est un CY2600
de la marque COMMERCY, son numéro
de série est 02237 VB 334.

Pour la partie "courant d'alimentation /
primaire"”, il peut étre branché sur une
source de 220V ou 380V.

Pour la partie "Courant de soudage”, sa
tension a vide est comprise entre 16 et 35

Volts. On peut souder jusqu'a 250 A (26 V)
pour un facteur de marche de 60%,et 200 A
(24 V) & 100%.

7.4 Soudage MAG : Quelle est la prmcnpale différence entre le

fil plein et le fil fourré.

/18
- ~U ~ EN 60974-1
Modele N°
U I 50A/16V - 320A/30V
MIG X
MAG 50 Hz 12
Uo U2
Vv A A A
U1 i1 24 16
14 9
/5
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7.5 Dans guel ordre le gaz entre dans les organes d'un poste a souder. /16
(Une seule bonne réponse, cocher la case).

1754 1er l'électro-vanne, 2éme le débit-litre, 3éme le détendeur, 4eéme le faisceau, 5eme la
torche, 6éme la bouteille de gaz.

1752 1er La bouteille de gaz, 2éme le détendeur, 3éme le débit-litre, 4éme I'électro-vanne,
5éme le faisceau, 6éme la torche.

1753 1er La bouteille de gaz, 2éme le débit-litre, 3éme le détendeur, 4éme 'électro-vanne ,
5éme le faisceau, 6éme la torche.

17.54 1er la torche, 2éme le faisceau, 3éme le détendeur, 4éme le débit-litre, 5éme I'électro-
vanne, 6éme la bouteille de gaz.

8 Le contréle de la soudure S$13 effectué par ressuage doublé d'une radiographie
présente quelques fissures (criques) ainsi que des soufflures dans le métal fondu.

8.1 - Ecrire une cause possible ayant entrainé les fissures. /8
- Quelle solution est & adopter pour éviter ces fissures ?

8.2 Nous procédons a un contrdle destructif en effectuant une /18
coupe partielle de la soudure pour faire apparaitre les
différentes zones du joint soudé.

8.2.1. Comment se nomme ce type de contrble ?
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croquis faisant apparaitre les 3 principales
joint soudé en indiquant leurnom.

8.3 Que{s sont les noms des rocedés‘de controle repr‘ese_, -es j_par les /112
dessms ci-dessous. Ecnre dans les cases, au dessus de ¢ haque ﬁgure

Elimination de g

'exces d
pénétran
5 Examen visual.
Tronstomerew N\ 1o e tovce de la pidce
Sim PRINCIPE ;
o, Saudirs — Le #im est intemposd

 Nadias entre une feuile de plomb

' e poli et i3 soudure
- "
f ! --'d a Sauyrce .
1 b ol

— On dispose 13 source
de talie sorte que les rayon-
nements émis fraversent fa
soudure pour impressionner
e fiim.
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9 - Demander aux surveillants de I'épreuve de vous apporter les 5 éprouvettes.
- Chaque éprouvette est numérotée.
- Chaque éprouvette comporte un défaut apparent.
- Mettre une croix dans la case correspondant au défaut de chaque éprouvette.

Défauts Epr:llj\;eﬁe Epr:‘tl\;ette Eprﬁe\;ette Eprﬁg\;ette Epr;lj\lsette
Caniveaux
Collage
Roéhage

Mauvaise reprise

Dénivellation des bords

120
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F |Toleép. 10 Acler 8235 JR NF EN 100258
E | Coudes 45 et 90° 3D @ 60,3 Acler 8235 JR NFA 49-182
D | Bride plate & souder @ 60,3 PN10 Aclor 82338 JR NFE 20-282
C_|Tube @337 ép.32 Acler 8235 JR NFA 49.118 MENTION COMPLEMENTAIRE SOUDAGE SESSION 2002
B |[Tube@60,36p.4 Acler 3235 JR NFA 49-113 =
A |Tube @219,1 6p. 6,3 Acler 8235 JR NFA 49-112 Epreuve E1 : Analyse du travall et technologle.
Re Désignation Matidre / Norme " ACADEMIE DE CAEN Annexe 1
I 2 3 I 4 g e




Lieu: GROUPEMENT INTERACADEMIQUE i _
DMOS référence N° : soudure S$12 (cuve inox)

PV-QMOS N°:
Constructeur :

Nom du soudeur :
Procédé de soudage :
Repéres a assembiler :
Type de joint : P-BW-ss—gb + P-BW-ss-mb

141 + 131

DESCRIPTIF DE MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE
(D.M.O.S.)

Organisme de controle :

.| Méthode de préparation : _Usinage + meulage

Matériau de base :

W11 (acier inox.austénitique)

Epaisseur du matériau de base (mm) : _ 10 mm
.| Diameétre du matériau de base (mm) :
Dimensions : ___diameétre 800 extérieur
. | Position de soudage de I'assemblage : _ PA

60 a 80°

7

7 N \\% —
N J N
4 | b ;
~ . 2a3 | |
Passe | Procédé S _Courant Polarité | Vitesse de fil |
N | dapport _ (électrode) | (mymin) |
1 141 20u3 70/ 110 CC -
2 131 1ou12 160 /300 18428 CcC+ 4a8
3 131 10u1,2 160/ 300 18428 CC+ 438
Métal d'apport : : X5 CrNi 18-10 Autres informations :
- Marque et référence : SFA 316 Pontets, appendices, prédéformations
- Reprise spéciale, séchage : - Balayage (largeur maxi.) : 15 mm
Gaz de protec./Flux : ARGON - Gougeage :
- Endroit : _Qui (torche) - Envers : Qui - support a i'envers :
Débit de Gaz (en litre/min.) - Fréquence, temporisation :
- Endroit : __16 Litres / mn -Envers: _3L/mn - Angle de torche : 80°
Electrode tungsténe : - Distance de maintien :
- Type : __Thorié (rouge) _ - Diameétre: 20u 3 - Soudage pulsé :
Préchauffage (Durée / température) : - Plasma :
Postchauffage (Durée / température) :
Traitement thermique : . Contréleur :
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