Annexe 4. Usine MALETARD
Photographies du site de I’entreprise Maletard

Tourniquet entre le parking
du personnel et l'usine.

Caméra de vidéosurveil-
lance
dans son caisson.

Cloture entourant le site.
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Annexe 4. Usine MALETARD

Informations sur I'entreprise MALETARD.

—

‘usine produit des biens d'équipement des ménages dans les secteurs des loisirs de luxe.

—

es produits fabriqués sont des produits chers, 'innovation dans le secteur est permanente et la
oncurrence est sévére et internationale.

(@]

m

lie emploie 80 personnes.

a production se déroule en « deux huit » :
ne équipe de 6 heures a 14 heures et I'autre de 14 heures a 20 heures.

cC

L'usine est fermée le samedi et le dimanche.

Systeme de sécurité : rentabilité de I'investissement

—

n gardien est présent sur le site durant les heures d’ouverture de 'usine.

* Les dépenses de maintenance du systéeme de sécurité et du fait des interventions sont les
suivantes :

Controle d'acces : 1500¢€
Vidéosurveillance : 3000¢€

| Gréace a ce systéme, on économise I'emploi de trois postes de personnel de gardiennage. En
effet, une surveillance 24 heures sur 24, 7 jours sur 7, n’est plus nécessaire.

Economie annuelle par gardien : 30 000 €

—

investissement pour ce systéme de sécurité dans son ensemble sera de 250 000 € HT.

On ne tiendra compte d’aucune incidence fiscale pour calculer la rentabilité de I'investissement.
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Annexe 4. Usine MALETARD

Systéme de Contrble d'Acces - Site de I’'usine Maletard

Configuration pour I’installation du systéme de contréle d’accés DOMOLOCK

Installation schématique du systeme Domolock :

Batterie NP7 220V
> ( Cdble DL2403 —_—
§ Lecteur (s) ] g Imprimante
e Cible électrique 12V DOMOLOCK Liaison KYOCO29
é’f RS232
% Con}act (s) .
= giche (Céble fourni) DELL
a DIMENSION L933
2 (cdbles fournis)
n’.
s\ CONVERT mopem |RTC Vf:'rs site
RS232/RS485 USR 1050 distant
RS485
(Cdble fourni)
Méme matériel que pour 'U.C. I : UcC.2 Imprimante
Batterie, cdbles, etc. DOMOLOCK Liaison KYOCO29
RS232
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Annexe 4. Usine MALETARD
Informations pour la bonne marche du systéme de contrble d’acces :

Les véhicules du personnel doivent stationner sur le parking du personnel.
Ii entrent sur ce parking en « badgeant » devant la barriére levante.

La sortie de ce parking se fait grace a une boucle magnétique (& ne pas faire figurer au devis ).
lLe personnel en quittant sa voiture entre dans l'usine par le tourniquet.

k'entree de « pietons » (visiteur ou personnel) se fait par le portillon en face du gardien.

o

\ux heures d'ouverture de I'entreprise, les chauffeurs des véhicules extérieurs & la société se présentent
ju gardien par un interphone (a ne pas faire figurer au devis ).

o0

FanY

Lertains véhicules de I'entreprise sont équipés d’une télécommande permettant I'ouverture de la barriére
evante.

FJomme pour tout site industriel, la sécurité des personnes est importante.
es pompiers disposent d’'une clé qui leur permet de neutraliser le contréle d’accés et d’ouvrir les acces.

— O

Informations pour I'établissement du devis (devis n° 85 M08) :

0

our ce controle d’acces, CTV s'occupe de la fourniture et de la pose des centrales et accessoires, du
natériel informatique, des lecteurs, des émetteurs et du récepteur radio ainsi que des badges. Elle ne
sioccupe pas de la fourniture et du cablage des gaches.

=

m

n complément des informations du schéma de la page précédente on précise les éléments

uivants :

* Le systeme fonctionne avec le logiciel FASOFT8LIT

» 6 lecteurs de badges (proximité 10 cm) sont a installés :

1 a l'entrée du parking du personnel

1 a l'entrée principale de l'usine

2 au portillon de I'entrée de I'usine, en entrée et en sortie.
2 au tourniquet pour passer du parking a l'usine et revenir.

* Alinstallation I'entreprise souhaite acquérir 100 badges BPROXISO.

* Pour assurer un fonctionnement satisfaisant en mode dégradé une imprimante est reliée a chaque
unité centrale par un cordon a faire figurer au devis. Il faut prévoir un lot de 10 rouleaux de papier
KYOSOK2C sur le devis.

* 150 métres de cable BELDEN DL2403 sont nécessaires pour relier les centrales aux différents
lecteurs.

* 150 métres de cable électrique TBT & 0,7 € le meétre sont nécessaires pour I'alimentation de ces
lecteurs.

« L'entreprise souhaite équiper 10 véhicules de I'entreprise d’une télécommande radio un canal
permettant 'ouverture de la barriére levante de I'entrée de l'usine.

(/]

+ La pose des lecteurs de badges et leur cablage nécessitent 20 heures de main d'ceuvre & 20 €
par heure.

« La pose des deux unités centrales et du matériel informatique demande 8 heures de main-
d’'ceuvre a 32 € par heure.
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