BRANCHEMENT DE CHAUDIERE EN TUBE D'ACIER ET CUIVRE
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Deétail de I'assemblage

MISE EN SITUATION :

Un ensemble de tuyauteries de raccordement d'une chaudiére au sol comprenant :

Une tuyauterie de retour en acier avec vidange et raccordement du vase d'expansion.

Une tuyauterie en cuivre assurant l'alimentation du chauffage.
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PTION DE L'ENSEMBLE :

Robinet d'arrét (M/M) raccordement par écrous laiton (g=1/2" S = 14).
Raccord mixte cuivre - acier (M/F) laiton (¢= 112" S = 14).

Raccord mixte cuivre - acier (M/F) laiton (¢ = 1/2"} utilisé pour la vidange.
Bouchon fonte malléable (F) pour TAN (4=1").

Bouchon fonte malléable (F) pour TAN (¢ = 3/4").

Bouchon laiton a souder (F) (¢ = 16).

Coude a la cintreuse hydraulique TAN (¢ = 3/4"} o = 90°.

Piquage a I'initiative du candidat en respectant ies régles de l'art

assemblage par scudure autogéne.

Piquage a l'initiative du candidat en respectant les régles de {'art

assemblage par brasage au cupro-phosphore.
Coude cuivre a la cintreuse (¢=14x1).
Couwrbe a souder 3d { ¢ = 1") assembilage par soudure autogéne.

Courbe a souder 3d { ¢ = 1") assemblage par soudure autogéne
le tube TAN ¢ = 1/2" est assemblé en partie basse pour vidanger la totalité de l'instailation.
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BRANCHEMENT DE CHAUDIERE EN TUBE D'ACIER ET CUIVRE

Temps d'exécution : 16 h
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Nota : La cotation est prise d'axe en axe pour

TAN g=1"

les tubes et pour les cotes d'extrémités la cotation

est prise en bout des bouchons et des raccords vissés.
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BRANCHEMENT DE CHAUDIERE EN TUBE D'ACIER ET CUIVRE

Temps d'exécution : 8 h
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Nota : La cotation est prise d'axe en axe pour

les tubes et pour les cotes d'extrémités la cotation
est prise en bout des bouchons et des raccords vissés.

BAREME DE NOTATION

TRAVAIL DU CUIVRE

Brasage du piquage
Chapeau de gendarme
Coude a 90" (2x10)
Cote entre axe des coudes a 90"

Brasures étain des raccords

SIOCIGIO

Etanchéité générale

TOTAL DU CUIVRE

TRAVAIL DU TUBE D'ACIER

Piquages soudés (2x10)
Ajustage du Té 131 et soudage

Soudage de la courbe

Entre les tubes ¢g=1/2"et 1/2"
Entre les tubes ¢=1/2"et 3/4"
TAN. - 17

TAN.:3/4"

Entre Cu ¢ =14x1 et TAN. ¢=3/4"

RFROFOLEE

Présentation générale

TOTAL DE L’'ACIER

TOTAL GENERAL
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Cote de I'axe du chapeau au coude & 90°

(- 5 points par fuite }
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