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Vue du cyclone en exploitation

Cet ouvrage est destiné au lavage du sable et des agrégats nécessaires a la
réalisation du béton.

Les nouvelles normes d’eau potable imposent une préservation des filtres natureis
constitués par les sables dans les lits des riviéres .

Les carriers sont obligés de se tourner vers un concassage des roches afin de
fournir des agrégats de qualité et débarrassés de toutes les poussiéres par lavage.

Le principe de fonctionnement repose sur la puissance de l'injection de 'eau qui a
Fintérieur du cyclone provoque un mouvement rotatif des agrégats, récupérés
ensuite dans une trémie de décantation.

Lintérieur de chaque élément chaudronné est protégé par un caoutchouc de §
mm d’'épaisseur, évitant ainsi une érosion importante provoquée par la friction des

sables en mouvement.
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Corps 650

Ceinture centrale

Cone 300

Ceinture avant

Boite verticale d’'underflow

Buse diam 90 & 150

Chapeau

VUE D'ENSEMBLE DU CYCLONE

VUE ECLATEE DE LA 7
BOITE VERTICALE
D'UNDERFLOW

Tole

enveloppe

Buse de sortie

Couvercle

Vis H M10x60

NOMENCLATURE

REPERE S - DESIGNATION

1 Tole enveloppe

2 Flasque

3 Buse de sortie

4 Bossage taraudé

5 Bossage de fixation

6 Couvercle

7 rondelle

8 Vis H M10x60
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Presse plieuse type AMADA a commande numérigue (50 T Ig de pliage 1250mm) :

-vé de 8 et 12 2 90° Ig 415 et Ig 835

-contre-vé & 90° (grand dégagement) Ig 415 , Ig 835 et Ig fragmentée 400,250,125,50,10
-vé de 16, 22, et 50 24 88° Ig 415 et Ig 835

-contre-vé a 88° (grand dégagement) Ig 415 , Ig 835 et Ig fragmentée 400,250,125,50,10
-vé de 16 et 20 24 60° Ig 415 et Ig 835

-contre-vé a 60° Ig 415 , Ig 835 et Ig fragmentée 400,250,125,50,10

Presse plieuse type COLLY (50 T lg de pliage 2000mm):

-butée AR escamotable sur 750 mm

-vé de 10, 16 et 25 2 60° Ig 2 x 1000

-contre vé a 60° Ig 2 x 1000

-vé de 10 et 16, 2 90° Ig 2 x 1000

-contre vé a 90° Ig 2 x 1000

-vé de 10, 12, 20 et 50 a 88° ig 2 x 1000

-vé de 16, 25 et 32 a 88° fragmenté en Ig 800,600,400,100,50,10
-contre vé a 88° Ig 2 x 1000

-contre vé a 88° fragmenté en Ig 800,600,400,100,50,10

Plieuse & main type BOMBLED Ig 1000
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ABAQUE DE PLIAGE EN L’AIR

vé: largeur de la matrice
b: largeur du plus petit bord pliable
ri: rayon intérieur de pliage
ep : épaisseur de la téle
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La force est exprimée en KN (Kilo-newton) pour 1métre de pliage
10 KN =1 Tonne

CALCULATEUR DE PLIAGE
E en mm 2 3
V en mm 10 (12 |16 (20 [25 (16 (20 (25 |32 |40
Ri en mm 1.6 2 26 | 33 4 12633 4 S | 65
F en daN/m 27 22 17 13 11 138 130 24 | 19 | 15
B mini mm 7 8.5 11 14 175 11 | 14 | 175 | 22 | 28
165 |-04 |-04 |03 [-03 |03 |06 |-05 [-05 [-05 |-05
150 |-08 |08 |-07 |07 |07 |12 [-1.1 |-11 |-1.1 |-1
135 |-13 |1z |12 |12 |1z |19 [-18 [-18 [-1.8 |-1.8
120 .19 |18 |19 |19 |19 |28 |28 |28 |28 |-29
105 |27 |27 27 28 25 |4 |4 41 |42 |45
Angle Tg0T37 (38 |4 |42 |45 |57 |58 |6 |63 |68
lr?;;age 78 |32 |31 |31 |32 (32 |47 |47 |47 (47 |48
a 60 126 |25 |23 |21 |-19 |38 |36 |34 |31 |28
45 |2 1.8 (14 |1 07 [29 [25 [21 [-15 [-08
30 |-1.4 |11 [-05 |-0 +0.6 |2 |-13 |07 |+01 |[+13
15 09 |04 |03 |+l1 |+1.8 |11 |02 |-06 [+1.7 [+33
0 |03 [03 12 [#22 (81 |01 [-09 [+19 [+33 [+538

La longueur développée s’obtient en additionnant les cotes extérieures du

profil et les correcteurs Al correspondant
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Schéma du profil de la tdle envelorre

Repl avec situatlion des plis dans

l'ordre de plisge défini.
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Tableau des Pas normalisés en fonction des diamétres de taraudage ou de

Emploi Les tolérances géométriques ne _s'ont erqployées que
P si elles répondent A une nécessité fonctionnelle.
Caracteéristiques a tolérancer Symboles
Rectitude -
Planéité <7
Forme
Circularité O
Utilisation Cylindricité /O/
. sur
éléments Forme d'une ligne queiconque m
isolés
® Forme d'une surface queiconque a
Q
3. | Symboles | OQrientation | Paraliélisme V4
.'g Ut“issuartion Perpendicularité 4
glément
9 gfs'ggiés inclinaison L
0 Position Localisation d'un élément &
c Utilisation Concentricité et coaxialité @
] sur
@ éléments - _
° associés Symétrie
-
Battement simple /
Battement
Battement total L/
2L
Eléments 1.2
identifiant ‘EB‘
une U \d ]
tolérance
1géométrique L/’I
A :indication de J'élément tolérancé
B : cadre de tolérance
C :indication de 'él{ément de référence
MF3e_1.dv Tolérances géométriques |
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filetage
M |3 |4 (5 |6 |8 10 |12 |16 (20 |24 ({30 (36 (42 (48 |56
P 105 {0.7 (08 |1 1.25 1.5 |1.7512 (25|13 3514 |45 1|5 |55
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