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Descriptif

L’entreprise Durant fabrique des meubles destinés a la vente aux particuliers.

Dans sa gamme de tabourets, elle commercialise un tabouret-coffre en hétre massif et
panneaux plagués vernis naturel.

Le délai de fabrication est de 8 jours.

Pour la fabrication de ces produits, elle dispose d'un parc machines pour I'usinage du bois
et de ces dérivées qui comprend des machines classiques et des machines a
positionnement et commande numérique.

dimensions intérieures du coffre: L x | x prof. 248 x 248 x 85

Composition

Sous ensemble piétement

Le piétement est réalisé en hétre massif. Les pieds ( rep.1) sont assemblés aux traverses
(rep.2) par tenons et mortaises collés.

Le fond, en contreplaqué d'usage courant (rep.3) est assemblé par rainure dans les
traverses, uniquement.

Sous ensemble dessus

Le plateau en panneau de particules plaqué est assemblé avec alaises (rep.5 et 6) par
rainure et languette.

Les alaises sont aussi assemblées entre elles par rainure et languette collées.

L’'ouverture du sous ensemble dessus est assuré par 2 charniéres en acier(50 x 50). 4 vis
a bois FS 2.5 x 15 par charniére.

La finition de I'ensemble est prévue vernis polyuréthane.
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8 (VIS 8 15 025 ACIER
7 |PLATEAU 1 260 260 20 P_P.plaqué
6 | ALAISE LONGUE 2 320 40 30 hétre
5 |ALAISE COURTE 2 260 40 30 hétre
4 |CHARNIERE 2 50 50 ACIER
3 |FOND 1 259 259 5 C.P.Oko.
2 | TRAVERSE 4 254 94 21 hétre
1 _|PIED 4 430 43 43 hétre
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