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LISTE des POSTES de TRAVAIL DISPONIBLES
a L’ATELIER

POSTES: MACHINES:

UNITES DE SCIAGE

Al * Scie circulaire radiale
A2 * Scie a ruban
A3 * Scie circulaire a panneau
A4 * Scie circulaire a format
AS * Scie circulaire Déligneuse avec optimisation
UNITES DE CORROYAGE
Bl * Corroyeuse (4 faces)
B2 * Dégauchisseuse
B3 * Raboteuse
UNITES D’ASSEMBLAGES
Cl * Mortaiseuse a meche
C2 * Mortaiseuse a bédane
C3 * Tenonneuse simple & dérouleurs (plus un arbre pour contreprofiler)
C4 * Perceuse stmple
UNITES DE PROFILAGE
DI * Corroyeuse mouluriére (avec arbre universel inclinable)
D2 * Toupics
3 * Defonceuse a commande numérique
D4 * Centre d’usinage (percages et défongages)
UNITLS DE PONCAGE
El * Ponceuse a longue bande
E2 . * Poncceuse a large bande
UNITLS DL SCRRAGE
Fl * (Cadreuse verticale a verins hydrauliques
F2 * Presse a plateaux chauffants
UNITLS DE FINITION EP2 BEP
Gl * Pistolet airmix Analysc_Rédaction mode opératoire
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Meéches a défoncer
pour Mandrin excentrique

Carbure rapporté ou Monobloc

- AN
v _"

1 coupe
queue 0 9,5 x 20
6204 H M Série Normale queue o0 12 x 20
S oD | L $:09,5x20 oD | L S:012x20
3 5 34 620403000 12 28 60 620412100
35 5 34 620403500 13 28 62 620413000
4 6 36 620404000 14 30 64 620414000
45 6 38 620404500 15 32 67 620415000
5 7 39 620405000 16 34 70 620416000
55 8 41 620405500 17 36 72 620417000
6 8 41 620406000 18 37 74 620418000
6,5 9 42 620406500 19 37 74 620419000
7 10 43 620407000 20 40 77 620420000
75 12 44 620407500
8 14 46 620408000
85 16 48 620408500
9 18 48 620408000
95 22 54 620409500
10 22 54 620410000
10,5 24 56 620410500
11 26 58 620411000
12 28 60 620412000
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Porte-outil a rainer extensible GUHDOO

Carbure plaquettes reversibles

Exécution4a7,5et549,5avec pla-
quettes dégageuses 4 tranchants et
araseurs carrés 14/14x1,20u 1,7.

Exécution 8 A 15-122a 24 - 154 30
avec plaquettes classiques reversi-
bles et araseurs carrés 14/14 x 2.

4050 : en 3 parties avec disque sup-
plémentaire type 4051.

4050 H M Porte-outils a rainer extensibles. Plaquettes reversibles.
Corps en acier.

D B o d Z+V Profondeur Référence
maxiT

130 475 30 4+4 20 4050 130 04

130 595 30 20 4050 130 05

140 475 30 4+4 25 4050 140 04

140 59,5 30 25 4050 140 05

150 47,5 30 8+ 4 30 4050 150 04

50 30 4050 151 04

58,5 30 30 4050 150 05

50 30 4050 151 05

160 47,5 30 8+4 30 4050 160 04

50 30 4050 161 04

59,5 30 30 4050 160 05

50 30 4050 161 05

8-15 30 4+4 30 4050 160 08

50 30 4050 161 08

12,6-24 30 30 4050 160 12

50 30 4050 161 12

15,6-30 30 30 4050 160 15

50 30 4050 161 15

180 475 30 8+4 30 4050 180 04

50 30 4050 181 04

59,5 30 30 4050 180 05

50 30 4050 181 05

8-15 30 4+4 30 4050 180 08

50 30 4050 181 08

12,6-24 30 30 4050 180 12

50 30 4050 181 12

15-30 30 30 4050 180 15

50 30 4050 181 15

250 8-15 30 6+ 6 " 45 4050 250 08

50 45 4050 251 08

12,5-23 30 45 4050 250 12

50 45 4050 251 12

Livré avec 1 jeu de bagues intercalaires.

4051 H M Disque complémentaire. Disques intercalaires pour
élargissement de I’extensibilité des outils a rainer 4050
de : 8 mm pour outils J 130, 12 mm pour outils ¢ 160 -
180 - 250. Exemple : J 160 - 8/15. Nouvelle extensibilite
avec disque 12 mm : (Jf 160 - 20/27.

D B gd y 4 Reéférence

130 8 30 2 4051 130 08
50 4051 131 08

160 12 30 2 4051 160 12
50 4051 161 12

180 12 30 2 4051 180 12
50 4051 18112 -

250 12 30 2 4051 250 12
50 4051 251 12
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