UNITE

PNEUMATIQUE

INSTRUCTIONS POUR L' EPREUVE EP1

FABRICATION (Unité pneumatique )

Module 1: les piéces 1-7-8-9 seront fabriquées avant I' évaluation et remises

terminées au candidat pour I' épreuve. La piéce 5 sera remise au

candidat ébauchée selon le dessin de préparation

Module 2: la piece 5 sera fabriquée entiérement avant I' évaluation et remise

terminée au candidat pour I' épreuve. Les piéces 1-7-8-9 seront a

fabriquer entiérement pendant I' épreuve,

POUR LES DEUX MODULES: tdiche commune soudage, assemblage, réglage.

Les modules 1 et 2 sont deux épreuves distinctes que le candidat devra tirer au sort.

2 03900

REGROUFEMENT

INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps dlloué: B.E.P.: 3h

Coefficient BEP:

Echelle:

Note mini:

B.E.P. 2007

Epreuve: EP! fabrication

Spécialité: B E.P. M.S.M.A.

Ce sujet comparte:10feyilles feuille: 1/10
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6 | 1 | Vérin pneumatique double effet & 40 L 40 CNOMO
511 Plaque support E24
4 | 4 Vis CHc M6-15 + rondelles plates 8 6 Commerce
311 Bati E24
2 | 4 | Boulons FS M5-15 Ecrou H -M5 Commerce
1 |1 Socle E24
Rep| Nb Désignation Matiére | Observations

REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 8.EP.: 3n | Coefficient BEP:

Echelle: 1/5 ! Note mini:

B.E.P. 2002

Eprewve: EPI fabrication Y 0o

Specialits: B E.P. M.S.M.A.

Ce sujet comparte:10feyilles teuille: 2/10
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UNITE PNEUMATIQUE

911 Montant de bati E24 ép. 4 mm
8 | 1 Chapeau de bati E24 ép. 4 mm
7 | 1 Semelle de bati E24 ép. 4 mm
6 | 1 Vérin pneumatique double effet @ 40 L 40 CNOMO
5| 1 Plaque support E24 ep. 4 mm
4 | 4 Vis CHc M6-15 avec rondelles plates @ 6 commerce
3 | 1 | Bati assemble (pieces 7-8-9 ) E24 mécano-soudé
2 | 4 | BoulonsFS M5-15 Ecrou H -M5 commerce
1 1 Socle E24 ép. 4 mm
Rep| Nb Désignation Matiére | Observations
REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND QUEST
Temps alloué: B.EP.: 3 | Coefficient BEP: B.E.P. 2002
Echelle: | Note min spéciaité:  B.E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EP| fabrication 1,09 00

Ce sujet comporte:10feyilles feuille: 3/10
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3 | 1 Bati assemblé E 24 | mécano-soudé
Rep| Nb Désignation Matiere | Observations
REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST
Temps alloué: B.€.P.: 3n | Coefficient BEP: B.E.P. 2002
Echelle: 1 | Note mini:

— Specialité:  B.E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EP1 fabrication ll) ‘380
Ce suiet comporte:10feyilles feuille: ['/10 DOSS'ER RESSOURCE
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UNITE PNEUMATIQUE
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5. | 1 | Plague support. E 24 ép. 4 mm
8 1 Chapeau de béti E24 ép. 4 mm
Rep| Nb Désignation Matiére | Observations
REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND ‘QUEST
Temps’ alloué: 8.E.P.:3n | Coefficient BEP: B. E. P. 2002
snler ] Tiote min Speciaiits:  B.E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EP1 fabrication iﬂqsg
Ce sujet comporte:10feyilles teuille: 5/10 DOSSIER RESSOURCE
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7 1 Semelle de béti E24 ép. 4 mm
Rep| Nb Désignation Matiere | Observations

REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps dlloué: B.E.P.: 3h | Coefficient BEP:

Echelle: 1 l Note mini:

B.E.P. 2007

Eprewe: EPI fabrcation 190 Y94

Spécialite:  B.E.P. M.S.M.A.

Ce sujet comporte:10feuilles teuille: 6/10
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UNITE

PNEUMATIQUE

\

\'4
120‘ p
g 1 Montant de bati E24 ép. 4 mm
R2ep | Nb . Designaticn | Matiére | Observations
REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST
Temps dlloué: B.E.P.: 3h | Coefficient BEP:

Echelle: 1

Note mini:

B.E.P. 200/

Epreuve: EPI fabrication

Lo Joo

Spécialité: B E.P. M.S.M.A.

Ce sujet comporte:10feuilles

teuille: 7/10
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Temps afloué: B.E.P.: 3h | Coefficient BEP B.E.P. 2002
Echelle: 1 Note mini: . e e ol = » C Ad A
B Spécialité: B .E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EPI fabrication AN IFC T ————
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TEMPS DE FABRICATION ESTIMES

Module 1: pieéce 5 Plaque_suoport:
‘ - Debit fourni

-
| rama
LI I &)

¥
~
Yy

D

1
I

n

q

- Pergage/sciage/iimage: 2h
- Chanfreins: &'
Temps d' obtention du module 1: 2h 20

Module 2: piéces 1-7-8 -6

- Débit 10"

- Tragage: 10'

- Pergage/Fraisurage: 15'
- Arrondis: 5'

- piece 7 Semelle de bati:

- Débit 10
- Tragage: 10
- Pergage: 10

- Chanfreins: 10Q"

- piece 8 Chapeau de bati:
- Débit: 10Q°
- Tragcage: 10

- Percage/Taraudage: 20
- Chanfreins: 10’

- piéce 9 Montant de bati:

- Deébit: 10
Temps d' obtention du module 2: 2h 20 {Temps total:] - modute 1: 3h
MONTAGE: - soudage: 30Q' - module 2: 3h
- assemblage: 10

| REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST
Temps alloué: B.E.P.: 3h | Coefficient BEP: B.E.P. 2002
Echelle: E Note mini:

Specialite:  B.E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EP fabrication h%ﬁ
Ce sujet comporte:10feyilles feuille:10/10 DOSSIER RESSOURCE




UNITE PNEUMATIQUE

" . .
La "fiche contrat de fabrication" devra étre mise dans
une copie En a l'issue de l'épreuve.

Module 1

Débits piéces

Piéces fournies

Téle épaisseur 4 mm

| Piéce @ finie | débit 100+ 0.5
220+ 1
— . _ +1
| Piece @ finie | débit 200 0
60+ 0.3
| Pi¢ce ® finie | débit 60 £ 0.3
60 £0.3
| Piéce @ finie | débit 120£ 1
1321
| Piece ® ébauchée | débit 140 % 0.5
60+ 0.3

REGROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: .67 : 3h | Coefficient BEP: B.E.P. 2002
[ - - -
Echelle: Note mini:
= e my spécialit:  B.E.P. M.S.M.A.
Epreuve: EPI fabrication _ -
Ce sujet comporte: 2feuilles feuille: 4,2 SUJET module 1 010 g e
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13

UNITE PNEUMATIQUE

La "fiche contrat de fabrication" devra étre mise dans
une copie En a l'issue de l'épreuve.

Module 2

Débits piéces

Pieces fournies

Tole épaisseur 4 mm

| Piéce ® finie | débit 140 £ 0.5
60+ 0.3
| Piéce @ ébauchée | débit 100 £ 0.5
2201
M1 ’ ’ + 1
| Piéce @ ébauchée | débit 200 O
60+0.3
| Piéce ® ébauchée | débit 60+ 0.3
60+0.3
| Piéce @ ébauchée | débit 125+ 2
132+ 1

308@0

REGROUPEMENT |INTER ACADEMIQUE GRAND QUEST

- - | — .
emps alloué: B.EP : 3h ' Coefficient BEP: B. E. P. 2002

Echelle: ‘ Note mini:

Spécialite:
Epreuve: EP 1 fabrication 0_—0%00 pecare BEP MSMA

Ce sujet comporte:e ‘auilles feuille: 4 /.2 SUJET module 2




1k

Type machme

U N I TE Sous-systéme  Module 2

ou systéme: PNEUMATIQUE ouélément: .. "
NOM: Temps ailoué: 3h
| On donne:

- 1 dossier systeme
- 1 systeme partiellement tarminé (non assemblé)
- I" outillzage nécessaire

On demande:

fabriquer les piécesrep. 1 -7 -8 - 9 selon dassin
soudage du bati rep. 3

assemblage de |' ensemoble

- reglage cote 50 de position du véarin

On exige:
-les piecesrep. 1 -7 -8 -9 scntconformes zux dessins
- soudures conformes a la demande
- le mantage est effectué et conforme a la demande
- la cote 50 estrespectée selon la telérance indiquée
C t . G4l | G42 | 43 | s | cas 46 | Q47 | a8
ompetences: X X > ™ i >
Bareme: _
- Piéce 1 : position trous 6 3,5 2 /30
- Piéce 7 : chanfreins /20
- Piéce 8 : chanfreins : /20
positian trous M6 - /30
- Pléce S :cote 120 #1 - 60 *1 : /30
- Soudures batj et cote 75 295 . /40
- Mantage, cote 50 293 o / 30
TOTAL / 200
NOTE / 20

'A/Q/ QIIIET mndnla I c}lﬂ q NN



