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CONDITIONNEUSE DE COMPRIMES

Le dossier comprend :

- Présentation du systéme
- Fonction globale du systéme
- Grafcet du point de vue systeme

- Grafcet du point de vue partie opérative
- Grafcet du point de vue partie commande

- Affectation des entrées et sorties

- Installation pneumatique (Extrait du dossier)
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FONCTION GLOBALE DU SYSTEME

Comprimés

w
Electricité
Pneumatique

at

Conditionner
des

Comprimés

Ruban aluminium ., conditionnés sous
Ruban PVC comprimes plaquettes dans une
Boite en carton A-0 boite en carton

/ Conditionneuse de comprimés

Etapes de conditionnement du produit

Alimentation en bande d’aluminium

Alimentation en
comprimés en vrac

Zone d’entrainement du rouleau PVC

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 4 h

Coefficient: 4
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Note mini:
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GRAFCET DU POINT DE VUE SYSTEME

[—'—

0

e

Départ du cycle automatique

1

= Dérouler Rouleaux PVC et Aluminium

Rouleaux déroulés

— Chauffer Bandes PVC et Former les Alvéoles

A T

Alvéoles formées

—— Remplir les Alvéoles en Comprimés

Alvéoles remplies en comprimés

] Souder Bande Aluminium sur Bande PVC avec Comprimés

Bande soudée

——1 Numéroter et Découper Bande

Bande numérotée et Découpée

——1 Mise en boite des bandes

——

Mise en boite bandes réalisée

7

=1 Fermer et Evacuer Boite

-

Boite évacuée

GRAFCET POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

[ —1

[0]

—1= Départcycle . Carters fermés . Présence comprimés . Présence rouleaux . Conditions initiales

1

Dérouler les Rouleaux PVC ¢t Aluminium

=+ Rouleau PVC et Rouleau Aluminium Déroulés

— Chauffer Bande PVC

—t— Bande

A température

3»—-—1

Descendre les moules de formage | Former les Alvéoles

-+~ Moule

descendu . Alvéoles formées

Remplir les Alvéoles en Comprimés

=4+ Alvéoles remplies

A S

Descendre Plaques de soudage | Souder Bandes PVC et Aluminium

6

Numéroter Bande

- Bande numérotée

7

Découper Bande

~t— Bande découpée

S

Empiler les Bandes

I~ Bandes empilées

Mettre en Boite les Bandes

~f= Bandes mises en boite

1 0 Fermer la Boite

=1~ Boite fermée

11 —1 Evacuer la Boite

Boite évacuée

|- Plaques de soudage descendues . Bandes soudées

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 4 h Coefficient: 4 BEP 2002
Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A.
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GRAFCET POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

[ ——1

[o]

—4- DCY .CF.PC.PR .180.2S50

—4- BTe¢

Les actions associées aux étapes 8,9 et 10

1 KM2 Tl
~ T1,D ( temporisaton 0.20 s |

2 KM3 T2
—4- BT. T2,D | temporisation 0.50s |

3 1YVI4 2YVi4
-+ 151

4 3YVie
—+ AR

5 4YVI14 KM4

A —4— 281

6 5YVi4

~—— BAn

T 6YV14

-+~ BAd

8 —1 Empiler les Bandes

sont réalisées mécaniquement.

~f= BAc

9 Mettre en Boite les Bandes

- Bab
l 0 }—1 Fermer la Boite

—- BTS

11 — KM1

- GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 4 h

Coefficient: 4

BEP 2002

Echelle :

Note mini:

Spécialité: BEP M. S. M. A.
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AFFECTATION DES ENTREES ET DES SORTIES

ENTREES
Nomination Capteurs Codes Capteurs | Adressages A.P.L | Type des capteurs et bouton
Présence Rouleaux PVC et Aluminium PR X' Mécanique a galet
Présence Comprimés PC 191 Mécanique a galet
Carters Fermés CF 0.2 Mécanique a galet
Départ Cycle DCY 03 Bouton poussoir NO
Bande a Température BT 0.4 Détecteur thermostatique
Moule Formage Position Haute 1S0 4,5 Magnétique position vérin
Moule Formage Position Basse 1S1 6 Magnétique position vérin
Alvéoles Remplies AR 6,7 Mécanique a galet
Plaques de Soudage Position Haute 250 4.8 Magnétique position vérin
Plaques de Soudage Position Basse 281 0,9 Magnétique position vérin
Numérotage Bande réalisé BAn 6,19 Proximité inductif
Bande découpée BAd 911 Magnétique position vérin
Bande empilée BAe 9,12 Cellule photoélectrique
Bande mise en boite BAb 9,13 Magnétique position vérin
Boite fermée BTf 19,14 Cellule photoélectrique
Boite évacuée BTe 0,15 Cellule photoélectrique
Marche/Arrét Ma/Ar 19,16 Bouton tournant 2 positions
SORTIES
Nomination Actions Codes Adressages A.P.I. Type des préactionneurs
Préactionneurs

Mise en Energie Pneumatique AEPO. of g Electrovanne
Descendre moule de Formage Alvéoles 1Yvi4 1D of 1 Electrovanne
Former les Alvéoles 2YV14 2D 0f 2 Electrovanne
Remplir les Alvéoles 3Yvi4 3D 0of.3 Electrovanne
Descendre Plaques de soudage 4YV14 4D of 4 Electrovanne
Numéroter Bande 5YVi4 5D 0of,5 Electrovanne
Découper Bande 6YV14 6D Of,6 Electrovanne
Evacuer Boite KM1 of,7 Contacteur
Dérouler Rouleaux PVC et Aluminium KM2 018 Contacteur
Chauffer Bande KM3 019 Contacteur
Souder Bande KM4 Oof, 14 Contacteur

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 4 h Coefficient: 4 BEP 2002
Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A.
Epreuve: EP2 — EP3
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INSTALLATION PNEUMATIQUE
(Extrait du dossier)

Déplacement Moule de Formage Alvéoles Formage Alvéoles Remplissage Alvéoles
150 151

kD kD "
14444

2D 3D
1YV14 2YV14 - 3YVi4 -
| A

A\ 4

AEOP.

<

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué: 4 h Coefficient: 4 BEP 2002
Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A.
Epreuve: EP2 — EP3
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DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT DE LA BANDE

Echelle 0.7 : 1

SO

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Temps alloué:4h | Coeffleclent 4

BEP 2002

Echelle 0.7:1 | Note minl ;

Spéclal Lte: BEP MSMA

Epreuve: Communlcatlon technlque
Analyse des systeémes
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GROUPEMENT INTER ACADEMIGUE GRAND OUEST

Temps alloué:4h | Coefflclent: 4

BEP 2002

Echelle 1:1 Note minl

Spéclal Lté: BEP MSMA
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37] 1| Graisseur :
36| 1 | Plaque d’acces C 3

35| 4| Vis FHc M4 - 12

34] 1] Entretotlse C 35

33| 1| Capot C 35

32| 2 | Butée de roulement C 35

311 1 PAULSTRA
30| 3 | Goupllle cyllndrlque @ 10

29| 1 ]| Anneau élastlque pour arbre @ 35 NF E 22-163
28| 2 | Anneau élastique pour alésage @ 80 NF E 22-165
27| 1| Rondelle MB 7
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GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND QUEST

Temps alloué: 4 h Coefficient: 4 BEP 2002

Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A.
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GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST Tomms alloat 41| Coeffioiont 4 BEP 2000

Temps alloué: 4 h Coefficient 4 BEP 2002 Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A.

Echelle : Note mini: Spécialité: BEP M. S. M. A. Epreuve: EP2 / EP3
Epreuve: EP2 / EP3
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VIS D ASSERMBLAGE

VIS DE PRE
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VIS A METAUN

CHOIN UENTTRENMET 150 4753

@ Brut de roulage - Bout chanlreine

Ces deux extremités sont les plus ustelles {sclution 1},
Si pécessaire, on peut faciliter leur montage en réalisant dans 1a piéce receptrice
des lamages de prepositionnement Isolution 2},

n outs pilotes

La conception de I'extrémité facilite fa mise en position et 'alignement de !a vis

lors de son montage.

Ces types d'extrémités donnent les insertions les plus rapides.
lis convienneni bien pour des monlages automalisés.

3.5 4 S 7

38 | 45 | 61 | 78 | 94 |2m

Longtieur de ‘._2_ ge incomplet = 2 pas au maximum
z.a___. quie soit Mextrémité).

BRUT DE ROULAGE

JS:So.n RL Syimhole CH

BOUT PILOTE CONIQUE BOUT PILOTE
Symbole PN

BOUT CHANFREINE

CYLINDRIQUE
Symbole LD

AINEMENT

:__.:N CHOIX DU MODIE D ENTR

C'est 16 type dentrainement e plus utilisé.
Il permet urie bonne transmiission du couple de serrage.

EXEMPLE DE DESIGNATION d'une vis 4 téte hexagonale de diamétre d = 10,
filetage métrique SO, de longueur 50 et de classe de qualite 3-8°:
Partiellément filefée : vis & tate hiexagonae ISO 4014 - M10 x 50 - 8-8".
Entierement .__n.mo( vis & tdte E_ﬁue:u_o 1S0 4017 - M10 x 50 - 8-8".

TETE

HEXAGONALE
Partiellernent filetée : RF ENISO 4014
Entierement filetée :  NFEN (50 4017

§'arrondit moins facilement que Ia téte hexagonale lors de démontage-remontage.

EXEMPLE DE DESIGNATION :
Vis Q, M d » |, classe de qualité”. NF E 25-116

TETE

CARREE

Symbole Q
NF E 25-116

CIOINTS AT TV E AL x:_ : /: N1 RADI : BINIE

Joints & une seule tevre.
fls assurent une etancheite dans un seul sens par contact sur I'arbee
Joints a deux ievres.
ils assurent une elancheité dans un seul sens. avec en plus une protechion
dite «antipoussiere v dans ['autre sens.

DISPOSITION :

Lubrification a la grasse :
L3 levre est orientée vers exterieur du palier pour permetire ie passage de
ia graisse usagee lors des renouvellements par pompe.

Lubrification a 'huile.
Pour assurer la retenue de I'huile. ta lévre est orienteée vers Vinterieur Gu
palier

SO

Fyfae / SIS
Type tEL (Paulst

Dmmmo:

tlancheits

Conditions

.o_‘.o:mu

_Levre

a la grawsse

de momnage

1,2 min | « HE

s s

- Soo » + So.,n

.ﬁ uoun ar :oan

NINJ760

_l max 5 mjs

oo v e ek

HRC = 60

EXEMPLE DE DESIGNATION :
Joint a levre, type ET,d - 0, Nadella
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Exemple : GC 25.

3
& S6a?? Clascificati nr A
3 m_mﬂm._x. :ho._a_vm_:r.:_:: par composition ACIERS NON AL LIS
0o 4 T RO SRR £ e
S 3 &l w0 ||
S m S6m221 Aciers non alliés Construclions mécanigues.
w a Teneur en manganése -~ 1 %. I Ces aciers conviennent
- ) ) 335 traitement .
w La gésignation se compose de ia letlre € suive du peurcentage o “”.“._ forgenge thermiques
de la teneur moyenne en carbone mulliptiée par 100. pe
5283 T | NoTA:
m 5 m. < mxm_ﬁ—u?u . o &c. ou.o Catte symbalisation ne s' pplique pas
|25 40 : 0,40 % de carbone. 20| ounacers de ecoletge
o <
] 523 S s'agit d'un acier moulé ta désignation est precedee de fa
az F
o N
w,.u.. s lettre G.
n = w
EE
FEc
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<®
igd

250,25 % de carbone.
Principaux aciers moulés ;
Ko GC 22 - GC 25 - GC 30 - GC 35 - GC 40.
< x N~ .
3 3 Principaux acters de forgeage -
WW €22-C25-C30-C35-C40-C45-C50-C 55
S ..
il
o
5
3
3
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