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Premieére partie : Elaborer tout ou partie d’un programme

Cette étude concerne la phase 500 de la réalisation de la piece « couvercle d’amortisseur ». Vous devez

élaborer une partie de la structure de programme et déterminer la trajectoire de certains outils.

Question 1.1:

A partir du contrat de phase, compléter la structure de programme ci-dessous concernant la phase 500.

N°1

. Déterminer la trajectoire de 1’outil T1 pour I’opération 503, suivant I’axe Z. Pour cela :

a) Sur la vue partielle de la piece, tracer la trajectoire du sommet de I’outil T1 suivant ’axe Z.
Tracer en rouge les déplacements de I’outil en vitesse rapide.
Tracer en vert les déplacements de ’outil en vitesse travail.

Sous-programme
Initialisation

Outil Correcteur
T2 D2
Outil Correcteur
T10 » D10

Sous- programme N°1
Coord. des 8 trous

Etape d’usinage

v

N°2

Y

b) Déterminer pour chaque point de changement de vitesse d’avance de I’outil, les coordonnées en Z
correspondant. Répondre dans le tableau ci-dessous.

Point N°... Coordonnée en Z
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Premiere partie : Elaborer tout ou partie d’un programme

Cette étude concerne la phase 500 de la réalisation de la piéce « couvercle d’amortisseur ». Vous devez
¢élaborer une partie de la structure de programme et déterminer la trajectoire de certains outils.

Question 1.3:

Déterminer la trajectoire de ’outil T3 pour ’opération 504, suivant les axes X et Y. Pour cela :

a) Sur la vue de la piéce, tracer la trajectoire de 1’outil T3 dans le plan XY.
Représenter 1’outil par un cercle.
Tracer en rouge les déplacements de 1’outil en vitesse rapide.
Tracer en vert les déplacements de ’outil en vitesse travail.

b) Déterminer pour chaque point de changement de direction et de vitesse d’avance de outil, les
coordonnées en X, Y et Z correspondant. Répondre dans le tableau ci-dessous.

Coordonnées

4 (o]
Point N X Y 7z
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Seconde partie : Choisir et/ou justifier un outillage de mesure et de contréle

Dans le cadre du contrdle du couvercle, nous vous proposons a travers cette épreuve d’identifier des

éléments de cotation et de proposer une solution concernant le controle d’une tolérance géométrique. i . R
b) Tracer en rouge sur la figure ci-dessous la surface a controler

c) Tracer en vert sur la figure ci-dessous la surface de référence

Question 2.1:
a) Identifier la signification des différents symboles ALA
Ra:
To a -
Ra 3</7 3.2
To:
A4 [
b) Choisir dans le document ressource DT6, I’instrument que I’on utilisera pour controler la
spécification décrite ci-dessus.

Question 2.2:
A partir du document DT6, déterminer les €léments suivants concernant le @ S0H8
Question 2.4:
a) @ Maxi:
Lors de la phase de contrdle, on vous demande de vérifier la cote de 3.5t
b} @ Mini: _
a) Pour cela, choisir sur le document DT6, parmi les moyens de contréle proposés le plus adapté pour la

¢) @ Moyen: mesure de cette spécification :

d) Choisir I’'instrument que 1’on utilisera pour contrdler la spécification décrite ci-dessus. . . . .
b) Schématiser le contréle sur la vue partielle ci-dessous.

G 41

Question 2.3:

a) Identifier la signification des différents symboles

/Q}
1101 |D

| Zf/w

. 3,5+0,1| 5%
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Fiches d’évaluation

C 22 : Elaborer tout ou partie d’un programme de commande numérique

C23 : Choisir et /ou justifier un outillage de mesure et de contréle

cos . Indicateurs . . . Indicateurs
Critéres d’é Critéres d’évaluation
s d’évaluation AlBlClD AlB | ClD
1.1 — Compléter la structure de programme G 2.1a) — Identifier le symbole de rugosité o L
1.2a) — Déterminer la trajectoire de 1’outil T1 2.1b) — Choisir I’instrument de contrdle
1.2b) — Déterminer les coordonnées des points en Z 2.2a)b)c) — Identifier les données du SOH8
1.3a) — Déterminer la trajectoire de 1’outil T3 2.2d) — Choisir I’instrument de controle
1.3b) — Déterminer les coordonnées des points en XYZ 2.3a) — Identifier le symbole ]
2.3b) — Tracer en rouge la surface a controler
Nombr.e de croix 2.3¢) — Tracer en vert la surface de référence
_(r:oteffc'e“ts] 8 4 | 2 g 2.4a) — Choisir le moyen de contrdle
0tai par coionne _ - . N
Total/ 28 2.4b) — Schématiser le moyen de controle
Nombre de croix
Coefficients 5 3 2 0
Total par colonne 0
Total / 32
C22 28!
C23 /40
Total 32
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