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I CORRIGE 1 .!

| - REPARATION

MISE EN SITUATION :

Un carrossier réparateur doit réaliser la remise en état d'un véhicule RENAULT Kangoo, accidenté a la
suite d’un choc latéral gauche qui a provoqué la déformation de I’aile, de la porte, et du bas de caisse.

TRAVAIL DEMANDE ET BAREME :

§ ) ) Critéres et Baréme
e - Travail demandé
3 4 points 3 points 2 points 1 points 0 point

. - Les 2 angles
Citer les angles caractéristique Un seul angle Aucun angle
1 4u train avant \\ c'tes s°"t t st exact \\\ n'est exact
Définir le mode de contrdle du 4p ints sont | 2 Points sont \ g‘ t::gnzt
3 [ 2.1 | soubassement identifiés identifies identifiés .
' ombre d
| Définir la mise en assiette du p tsd La réponse est
2.2 | véhicule sur un banc de mesure ie inexacte
) exact
L d tﬁ ation
3.1 | Identifier le client et le véhicule \ h l / l nt \ Une erreur
L N t
| 3.2 | Désigner les piéces a remplacer d g t \ Une erreur
4

N
Calculer les coits des piéces \\\\\\\\\\ ece tat it des t\ Une erreur
33 \ N Les temps de
dc alc I les temps de la mai \\\ \\ main d'ceuvre \ Une erreur
eeuv & \\\ sont exacts
Citer les p amétres de réglages \ Moins de 2
4.1 | lors d'une soudure par résistance \ ar?mféres 2pa p ét paramétres
par poi t \ cités.
5 a2 Dé f‘ le _pro cédé de traitemen t Lp trpot tt La réponse est
anticorrosion 9 satisfaisant inexacte
i . 3 ntroles 2co troles
43 :?_e:”lmr Ies controles de qualité de jugés jugés 1co t6l ] gé Aucun con trole
intervention satisfaisants. satisfaisants.
: : 7 opérati t Moins de 3
5 opér t 3 opération h
i . . t plac opératlons
Définir la gamme de la réparation son P ont plac ont plac é
6 |51 danslord €. dans l’ordre dans l'ordre pl Cé d

Total Total Total T tal //
des 4 points | des 3 points | des 2 points | des 1 points /
(e M ED Al A 4D & BIPIE S8 &
E R €= ol E HE

' NOTE /30
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CORRIGE

Q1 |Laroue avant gauche a été touchée lors du choc ; vous faites réaliser un controle de géométrie :

2.1- Citer deux angles caractéristiques du train avant :

/3
...... Aw.m_....canv.ssm...,...a.rlg(z.dz..c/)a.ssz..ou.ang(c.dc.;pzuat.‘..............
Q2 | Il est ensuite décidé de réaliser un contrble du soubassement :
2.1- Entourer, sur le dessin ci-dessous, les 4 points a vérifier essentiellement concernant
la fixation du berceau moteur : /3
[
=i o 3 5
e Sy —1

%o

< 2|

2 ) 8 g

L —T

L
= )
3338| 585 -

-
ole .- 918,7 »
» 0

2.2- Indiquer le nombre minimum de points nécessaires a la réalisation de la mise en
assiette d'un véhicule sur un banc de mesure :
/2

.....................................................................

.........

...............
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CORRIGE 1.
Q3 | A l'aide du dossier ressources, compléter le devis suivant :
3.1- Identifier le véhicule et le client :
. /3
3.2- Indiquer le numéro et la désignation des éléments suivants :
/3

aile , porte (sans léve glace électrique), baguette de protection
joint de porte , remplacement partiel du bas de caisse

3.3- Indiquer le codt des pieces et de la main d'ceuvre correspondante :

de porte,

glace de porte ,

/4

DEVIS N° 147-2002

Nom: - M.,DUBOAS&ML .................... N° d'immatriculation : ......... 7325 . TH.37..........
Adresse : .. 17 rue. AMATOLE. . FRANCE |Marque: ... ®RENAULT ..o,
OF000. TOURS.....ooooo... Type: ... FCOAAF ..,

N° de serie: ..VP.B.4820508676933..........
Date de 1*™ mise en circulation 05/09/98

7751691052 | Ale Av. G 65,54 0 90
7151469%1 | Borke AV.G 225, 15 1,10
7701692449 | Boquette de prokecton de porke AV.G 2,79
FI01470545 | Gla da porte AV-G 33 13
HO104 444 | Joint de porke AV oF 71
7751466929 | Bas de cosse G 149,64 4,70

BgBR ' B
| Pmp@sltlon de cmﬁ%" ol
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[ CORRIGE

Q4 |Préparer la réparation :

4.1- Citer les 3 principaux paramétres a régler pour réaliser un soudage par résistance par

points : /3
o..Prssion [ eHoct v Serrage.. dos.. lectrodes). ...
0 SOUROL. G SOUGRGR..........oocooeeeeeeeeeses e e
(7,7 Je R 2 1 -
4.2- Indiquer le procédé de traitement anticorrosion & utiliser aprés soudage du bas de

caisse : /1
o Porinjechon. e cire. 3. interier. du.Comps. CrRUX..............
4.3- Citef 3 des contréles a réaliser apres le remplacement de la portiére afin de vérifier la

qualité de l'intervention : /4

SKegulatiRe... et oger. 0es. JoUx. ... S
Alignement. ot atFlaurement- des. eldments........

Bnchonmment 4t verouilloge. do L¢imanbs............

(00 foute sutre rcpfon.sz juge& satsfaisanke

Proposition de corrigé
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CORRIGE

Qs

5.1- A l'aide des détails indiqués page 2 sur 8 du dossier ressources, compléter la gamme
de réparation ci-dessous en respectant l'ordre chronologique : ‘

Définir la gamme de réparation du bas de caisse a partir du dossier ressources :

/4

101

Pré découpage du bas de

caisse neuf En fonction de la partie & remplacer + 5 cm
102 o,
Sciage....aux...Cobws ... Superposec. puis...couper. L2lement naf..
100 | Découpage R FHINRS. o] QA..La.,aacﬂa....a’...mmeCm ..................................
et dépose .......................................................................................
103 | ) |
Lepointage........ Frauser...es... poinks..de..soudure... par.........
RSOSSN [ o A1 =Y 12> N
201 ,
Rupatatin..des.zonss......| Mauler,. decoper., puis.appliguer. dm.............
e AETo oKy o S puntuce..d. £ose...de.. COIVLR. ...
202 ,
Fositonnemet............ Assemblar. prowtsocemeat avec. ogs. Pnges......
eitereeererer et se e en s eneaeed 2 SR
200| Repose Sontrdler Lalignamant. des. arefs...............]
203
O0dage ] Real isec. un. poiokage-au MIG pouc.L...........
.............................................. SDudage..des. parti€s. SCieas ...
Utiliser..ome .. soudeuse.. par poinks. pocr..........
Lasumblage .de. L2 pine.r.................. JR—
Tarminer les..soudures. MIG..au. poiof...........]
00...CAITORB oo
301 _
Ysinage . ts.............. Utiliser ure..mavleose... d'angle .ak..ane...........
SOUBHBS ..o DSQUBLSC ...
O T I K ———
Uaz. un.. M Shé. g e lyester.dk-..............
AL IFE !,ml;‘ﬂ' .............
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CORRIGE ]

Il - CONSTRUCTION

MISE EN SITUATION :
Un carrossier a obtenu une commande pour I'aménagement d’un véhicule Peugeot Boxer

* Le doublage intérieur des parois en contreplaqué de 5§ mm assemblé par rivetage ;
* La réalisation d’une ouverture et la pose d’une glace dans la partie avant du panneau latéral

TRAVAIL DEMANDE ET BAREME :

2|2 . . Critéres et Baréme
28| Travail demandé :
w |3 ‘ 4 points 3 points 2 points 1 points 0 point

e = =
a2

== £

e B3
[EEE . B \\\\\ \\\\ e
MIPE s\ \\\\\\2 |
\\\\ \ N \\\\\\\ g
61| haisr tes et NN *\\\\\\\\ R

a7 \\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\ eeeeee ey
SRR \\\\\\\\\\¥

o2 Srumérer s cpratons e 5o NN st \\\\\\\\\\\\\\ un ;;;gc:: .

so s | des s | cossnns | sosns

) = -]
o~ 1 Py Ky B

NOTE | 130]
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Qé

CORRIGE

Définir la réalisation de I'ouverture sur le panneau latéral a partir du dossier ressources :

81- A i’aide des détails indiqués page 7 et 8 sur 8 du dossier ressources, compléter le
schéma ci-dessous en indiquant les dimensions du gabarit de tragage de l'ouverture : /3

106
7 Pr/
GABARIT DE TRACAGE
POUR DECOUPAGE DU PANNEAU

512

v N J
P62

— ‘ >

Q7

Définir le cadre destiné a renforcer les bords du panneau aprés découpage :

Afin de renforcer les bords du panneau aprés découpage, il est décidé de poser un cadre en tole
réalisé a la presse plieuse.

7.1- A laide des détails indiqués page 7 et 8 sur 8 du dossier ressources, compléter le
schéma ci-dessous en indiquant les cotes intérieures du profilé & réaliser : /4

153

18,5

A / pd J

S S

N 7 Sz
s

]

™~
O

/|

N
185

- Pmpbsition de corrig'é
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CORRIGE

. 7.2- Compléter la gamme de pliage du profilé ci-dessous :

LEGENDE : Appui | Pli I

[+

pivotement =Y

Appui possible sur pli 90°

/9

Z = basculement

X =retournement

2 4 S5 Pvotemant
3 2 1 Bascu(amw
 |Proposition de corrigé
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CORRIGE

7.3- Indiquer les dimensions que vous devez impérativement contréler avant de souder le
cadre ;

/3

7.4- Indiquer les principaux réglages qui existent sur un poste de soudage MAG (au moins

/2

2 réponses sont demandées)

Alinhsife.. du.coatant. .. k2. Vifesse. de . daouloment. . do AL ...
actrode..... - L. mode.de soudags. ;. cantinu; sequentiel ;. pac. bauchonnage

7.5 Indiquer la fonction de chacun des manomeétres qui équipent la bouteille de gaz
protecteur d’un poste de soudage MAG :

/2

La manométre gradué en bar :..Ld. pRSS/o0..de.g3z .. dans.. Lo, bouteill..

.........................................................................................................................

Q8 | Choisir les rivets a utiliser pour fixer les panneau en contreplaqué :

8.1- A l'aide du dossier ressources (pages 7 et 8 sur 8) indiquer Ia référence des rivets a
utiliser pour fixer les panneaux en contreplaqué :

/2

oposition de corrigeé
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CORRIGE

Q9

" 9.2- Indiquer les effets de la trempe sur le verre :

Définir les propriétés du verre de sécurité utilisé pour la glace latérale :

9.1- Expliquer briévement comment est réalisé ce type de vitrage sécurité :

/1

e principa.. compasant.du. vacr. ask. @ stk (52bla).~.Sq................
Fsion. (aoviton. 14002.). a5t ob Feoue. . dons. . fouey sur.um bain... A2 tala

.........................................................................................................................

..........................................................................................................................

/1

Elle.o.pout. but .. I augmenter. (a.asiskanw. d. vam. ... 2k .................
d.0btanir:. S2. £1agranktOn. GN..CaS..AR . CADC e <

.........................................................................................................................
D A R R R R R N L T T ]

.........................................................................................................................

9.3- Enumérer les principales opérations de pose de la glace sur le véhicule :

/3

- Monker Lz joint. Caootchout. SUL.2. GACR. ...
R Jateoduirs...v0e. Fielle. % b, fuillue. .ov pintca................

Commangant: par. (e bos.. e (2. glaca . 2h.an Hisant. Crowser: Les..daux @xtrémies
3. Mattre (o glock..an. ploce..oa. L interieur, O i (2.6calle. da... L oxtécienr,
4. nﬁMaz?z...&..Jmii.%zﬁleﬁédaas...a..&uillufa.o ..... Y S

roposition de corrigé
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