B.E.P. CARROSSERIE : les deux dominantes

EP3 PREPARATION D’UNE PRODUCTION

RESSOURCES

Ce dossier comporte 8 pages numérotées de 1 sur8 a 8 sur 8

SOMMAIRE
PARTIE REPARATION : Renault Kangoo
(0F- 1o W | 111 -SSR PPT 2sur8
Gamme de FEPAratioON ... ...ccoiiiiiii e et e e 2sur8
Nomenclature de la partie avant et temps de facturation ............c.....ccooo i 3sur8
Nomenclature des portiéres et temps de facturation ................ooiiiiiii i 4 sur 8
Nomenclature caisse et temps de facturation ..o S5sur8
Tarif des pieces detaChes .........coovniiiiii e 6 sur8
PARTIE CONSTRUCTION : Peugeot Boxer
Situation du panneau et section du profilde labaie.................c..cccc 7 sur 8
Glace latérale et profil @ réaliser ..o 8 sur8
311 USSP UU SRR UPPPRRRN 8 sur8
Groupement inter académique Il | Session: 2002 | Code : 510 — 25403
Examen : B.E.P. Carrosserie (les 2 dominantes)

Epreuve : EP 3 PREPARATION D’'UNE PRODUCTION
RESSOURCES | Date : | Durée : BEP 4h00 | Coefficient: BEP4  |Page1sur8




RESSOURCES

>~ CARTE GRISE :

PREFECTURE D"INDRE ET LOIRE 'ﬂ{fﬁ i
awemlrmumcax “' '

]
4 DATE DE 1 MSE ™ ]
¥ IMATRICLEATION W TE ENCKCHATON®D . ‘
7325 TH 37 20/06/00 » , N
NMuProoms® n  [UBOIS  RENE i
NOM d'usage: “!{;
DOMCLE® 17 RUE ANATOLE FRANCE
COMUE 241 37000 TOURG:
-3 MIRQUE {F| e
VP RENAULT  FCOAAF
rmuiﬁamn TARROSIERE B Rass. M
NF mmaae:sv:s; cl E8 7 5
i MESTC PORSivE MODSTR BB Mg ikce

1T 600 QT57S 27380 83 4315

BRE % N CIO A
07/08/S8 7325 TH 37 : - 3

95&:99.5.'

mmmmumtmml X I

VISITE

-
;,.'.;

AVANT LE| 07/09/03

GAMME DE REPARATION : Les opérations ne sont pas dans I'ordre chronologique

- OPERATIONS

—Renseignements techniques

Positionnement

Assembler prov:sourement avec des pinces étaux.
Controler I'alignement des arétes.

Sciage aux cotes définitives

Superposer puis découper 'élément neuf et la partie a remplacer.

Préparation des zones d'accostage

Meuler, décaper, puis appliquer une peinture a base de cuivre

Pré découpage du bas de caisse

En fonction de la partie a remplacer + 5 cm

neuf
Réaliser un pointage au MIG pour le soudage des parties sciées
Soudage Utiliser une soudeuse par points pour 'assemblage de la pince
Terminer les soudures MIG en point de chainette
Dépointage Fraiser les points de soudure par résistance
Masticage et poncage Appliquer un mastic polyester, et utiliser une ponceuse orbitale
Usinage des soudures Utiliser une meuleuse d’angle et une disqueuse
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NOMENCLATURE : Avant

Rep. N° piece Désignation Rep. N° piece Désigantion

1 | 7701694 438 | Bouctier AV... .| 1| 7701604498 | Douclier av... .
2 : 7701205603 | Supports phareg mhbrouullnd ,,,,,,,,,,,,,,,, 2 7701206603 | Supports nhma untbrouiilard .................
3 | 77 01044 038 | Phare AVD. .. et enr st s ensen e 3 | 7701044038 | Phare AVD... ot et en s s aes s annae

- | 7701044 037 | Phare AVG... - | 7T 01044 037 | Phare AVG, .. esererrres snmnron
4 7700424 223 | Moteur de reglage en site.. 4 7700424223 | Moteur de réglage ensite...

5 7700308725 ' Commardie de régiage en sne 5 7700308728 ' Commande dn régiage en sﬂe
6 7701205685 Phare antibrouillard AVG. ... ... . . 6 7701205665 Phare antibrouillard AVG. .......... .

— 7701205664 Phare antibrouitlard AVD. ............... «eccoee.e. — 7701205664 Phare antibrouitiard AVD, .
7 17700822136 Feu repénteur d'aile... T 7700822136 Feu repéttteur d'eile...
8 | 7751691052 . Alle AVG......ccccoeccrvenne 8 | 7751691052 . Alle AVG...
— | 7751691053 | Alle AVD........ — | 7751681053 | Ale AVD... e oene tereinareeeesansrvmeseee o
8 | 7750308027 | Support d‘alle AVG 8 | 7750308027 | Support ﬁ'alle Avc-. ,

— | 7750309025 | Supportdaile AVD. .. .. ... | = | 7750309028 | Support d'aile AVD.
101 7700824625 | Sigle"Renauit ™ ... ... ... ... . 10 | 7700824625 | Sigle*Renauit™........... ... ... .

TEMPS DE FACTURATION :

exprimé en heures et centiémes d’heures

Repére Opération Code Temps | Repére  Opération Code Temps
E — 4 | MOTEUR DE REGLAGE EN SITE - Y
1 ' BOUCLIER AV, - Dépose-pase................... S213| 0,40 répiage phares..... ... - Rempl Y comere | oo
@*’Wﬂ: £ DE E- pose - {p déposé) - Rempt. ................cooueee... 8216 0.20
5350 +0,10
: 6 | PHARE ANTIBROUILLARD - Dépose-pose ..Un 8173 0,20
PLAQUE DE POLICE - Rempl. ...............Une 5083| 020
AMPOULE DE PHARE ANTIBROUILLARD - Rempl.
Deux 5231| 030 Une 8172 020
3 | PHARE - Rempl. Y compris dépose-poss bouciier Deépose- mpris
et régiage phares. Un 8005| 0,50 2 NLEo‘::ior ...... pose. Y o0 d‘POIO-W‘l:sG 0.90
Deux 81451 0,70 @ -_— (houdior déposé) - Dépose-pose.......... 4197 0,60
AMPOULE DE PHARE - Rempl. Y W régloge ' 10 | MONOGRAMME SUR CAPOT AV. - Rempl..... 5088 ' 0,20
m °lm
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NOMENCLATURE : Portiéres
2

15

26

Rep. N° piéce Désignation Rep. N° piéce Désigantion

1 | 7700310091 | Monogramme * RTA " sur porte AV.......... 7 | 7701205657 | Ensemble joints glace de porte AVG.. ...
2 |7700310882 | Monogramme * 1,4 ” sur porte AV........... || — |7701205658 | Ensembie joints gnm de porte AVD.. .
3 | 7701692449 | Baguette de protactyon porte AVG. ........... 8 7701044444 | Jointdeporte AV.........c.cc..oo. voovvioven,
~ |77 01692 448 | Baguette de protection porte AVD. ........... S 7700304 760 | Panneau garni de porte AVG.............. ...
4 17751469311 | Panneau ext. de porte AVG. ....................... — | 7700304 761 Panneau garnideporte AVD...... ...
; Z g} g g:f :a:tr;e:séxt de porte AVD. ....................... 10 | 7700304 758 ; Vide-poches de porte AVG. ......... .. ......

0l e serarrer e b e raaene e ae ne e eeranaasseaees — |77 00 304 758 poch port

— |7751468942  Porte AVD.............. Vide-poches de porte AVD. . ... v
6 (7701470545 Glace de porte AVG...........
— | 7701470546 | Glacede porte AVD..............ocooevoovevemannn..

TEMPS DE FACTURATION : exprimé en heures et centiémes d’heures

Repére Opération Code Temps Repere Opération Code Temps
“PORTES AVANT 6  GLACE DE PORTE - Rempl. Y compris déshabillage-
3 BAGUETTE DE PROTECTION - Rempl. ...... 5207| 0,20 . habifiage porte ... ... v 50221 080
4 I PANNEAU EXT. DE PORTE (section montants de - -ﬁ
ya 3',:1?3{,;}.:;3&'&&:’:53: ddposepose =t 7 | JOINT LECHEUR - Rempl... ........ ............Ext. 5148° 0,30
- S/F=1,10..T=470 4300, 580 int. 5045: 0,30
== Ext. etint. 5344 0,50
5 | PORTE - Dépose-poss. Y compris réglage Oic.geg o o0 7 | COULISSE DE GLACE - Rempl........ccoc..coomrmune. 5150 0,70
: 2 8 I JOINT DE PORTE - Rempl. ... 5020 030
2 — {déposée) - Déshabillage-habillage....... 4392 1,10 0  PANNEAU GARNI - Dépcse-pose ou rempl...... 7005 . 0,30
;a:iflt::: :32"’"‘“"“"”““""’"23"9’3 1,60 '
| + Suppl.: FAISCEAU ELEC. - Dépose-pose.. 8400 + 0,20
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NOMENCLATURE : Caisse

42
-Rep. N° piece Désignation Rep. N° piéce Désigantion
38 770137208555 Glacc depare-brise ... .....ociees veiveee. | —  TT51621086 RentortdepmedmiiouD.. ............ ..
3¢ 7750303256 Partie AR. rendort sup. de doublsre d°zlie AVG. | 47 77 51468923 Pannesulat. Q. ... . ..
— | 7750303257 Parlie AR. reirt sun. de doudlre d'ade AVD. | 4 | 7751368924  Panneau 1at. B. ..o cooe v evors e
40 l TTS1ABB 917 PieB AVG. . e cevveieent e et vees comnne sees s 49 | 77 51 470 385 | Doublure de panneau lat. G .
— | 775188816  PieAVD...... s s i s o | 7751470386 | Doublure de panneau lot. B
41 7761631085 Doubiure de montant de baie G. €0 . 7700804 875 . LT
— 7751631084 Doublure de montant de baie D........... ... ' 7S Enjoiiveur G. de pavilkun '
42 7751468828 | Bas de cawse/pied MIRCL D......... ... | | | 00304876 | Enjolnour D. de pavillon. ... o s
— 7751468 823 Bas de caisse & 51 | 77 51694 629 | Paviillon e eeereeene,
43 7751691071 Doublure bas de caise G. ~|S2 | 7750301868 | Traverse AV.de pavilion....... .o e
—_ 7751488840 Doubiure bas de caisse Du e oo e e 53 7751691110 | Traverse cent. de paviion ... ... ... ... ..
44 7751459193  Plancherlat. G. oo e e e 84 7751691111  Traverse AR depavilicn ... . .. ... ...
— 7751408325 | Planchertal D.. oo oo oo o ... |55 | 7751691113 Doubire partie sup. de cite de caisse G.
45 7750301242 | Teaverss desiege AV............ — | 77 51891 112 i Doublure partie sup. de ¢bte de caisse D.
486 77 51691 0B8 Renfort d= pisc milisu G.... .. ...

TEMPS DE FACTURATION : exprimé en heures et centiémes d’heures

Repére Opération Code Temps Repére Opération Code Temps
40 | BAS DE CAISSE PARTIEL (section sous porte AV) .
S B O eoairis divose-pose 1 porie AV. 47 PANNEAU LAT. G. PARTIEL (sections aux montants
1 sidge AV, joint de porte AV. et garnitures de glace) - Rempl. Y compris dépose-pose glace |
S/F=1,10 T=8680 4340 7.70 fat., baguette de protection, enjoliveur de pavilon, |
—~— | gache de porte, joint de porte, feu AR., bouctier AR., |
. . . goulotte de réservoir a carburant et garnitures |
B A D A s A perts I maant. do porte | M=060 E=020 S/F=230T=1160 4541 1470
iat,, 2 joints de portes, 1 siege AV, contacteur de
£ guiul:ihpts de sol partiel, gamitures et faisceau
) eC.
1 —Cg:::EED. E=030 S/F=200T = 11,70 4332 14,00
—COTEG. E=0,20 S/F=1,10 T=680 4540| 8,10
+ Suppl.: DOUBLURE DE BAS DE CAISSE {43)
e REMPhe.coreonrvoernrrren conmrrirrmnennee T = 480 3411 1 4 4,40
Examen : B.E.P. Carrosserie (les 2 dominantes) 510 - 25403
Epreuve : EP 2 PREPARATION D’UNE PRODUCTION Page 5 sur 8




RESSOURCES

TARIF DES PIECES DETACHEES : en €

A- partie avant EXPRESS | KANGOO ESPACE TRAFIC MASTER

Aile AV 49.54 65.54 87.49 99.08 99.08
Monogramme sur aile 11.36 16068 17.41
Feu répétiteur aile AV 4.66 5.20
Protection sur aile AV 8.30 156.16
Moulure (kit complet) 172.93
Pare boue d’aile AV 37.25 36.53 16.49

B- partie latérale
Armature de porte AV 66.81
Porte AV 198.16| 227.15 411.58| 457.32
Panneau de porte 117.22 92.90 88.40| 251.52| .337.99
Limiteur ouverture porte 14.22 13.93 14.22 18.85
Charniére de porte 19.44 27.64
Charniére de porte ( jeu) 62.87 45.59 59.89
Joint de porte 45.04 37.71 67.77 53.37 46.40
Poignée ext de porte 13.57 23.11 20.20 28.77 23.11
Poignée int d’ouverture 22.32 16.77 24.13 19.54 19.54
Baguette protection porte AV 28.17 24.79 32.54
Serrure de porte 80.50 49.90 146.82 24.52 21.07
Gache de serrure 7.23 9.38 7.69 13.28 13.28
Barillet avec clés 89.20| 109.21 165.45 95.04 88.37
Glace de porte AV 37.14 33.13 43.15 48.32 29.8
Traverse de baie de pare brise 185.70 146.26 109.94
Pied AV 338.71 49.53 123.57
Encadrement d’entrée de porte 253.72 478.12 313.01
Pied milieu 139.84 164.35 85.13
Bas de caisse 100.35| 149.64| 124.84 43.09
Bas de caisse d (porte coulissante) 289.22
Doublure de bas de caisse 41.55 63.65
E:l:ibshs.l;tcs bas de caisse (porte 106.08
Tole fermeture de bas de caisse 66.84
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PEUGEOT boxer

11

SECTION A-A
VERRE X
DE SECURITE ‘\\
\~ N
AN
JOINT ~
CAOUTCHOUC .
A CLE \ A}
.‘ \ “
PROFILE S
A REALISER N
EN TOLE S235
é. 15 !
PANNEAU EXTERIEUR
SECTION A-A T T
RIVET A (4 découper )
RUPTURE DE
TIGE &4,8
CONTRE PLAQUE
ép.5
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GLACE LATERALE :
100
Y / P(—
o
3
Y \ /
< 950
PROFIL A REALISER
' 70

20
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PROFILE
L5 A REALISER
= . EN TOLE 8235
- .
ép.15
4
&
r
15
o
RIVETS A RUPTURE DE TIGES
o Dimension Serrage @ de percage| Référence
48x10,5 1,6a55 4,9 a5,2 1692-0613
4.8 48 x 17 5a13 49a5.2 1692-0621
4,8 x25 12220 49a5,2 1692-0631
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