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Dossier JURY

1 | Description de la situation d’évaluation :

Poste 1: Remettre en état un caisson de portE. (BEP et CAP)

Poste 2: Controler "a la pige” une partie de structure. (CAP seul)

Poste 3: Remplacer un projecteur. (CAP seul)

2 | Materiel et documentation fournis au candidat :

Poste 1
Une porte compléte par candidat sur un poste de travail.
Le caisson de chaque porte (charniéres vissées) est
endommagé par choc sur sa partie inférieure.
" Revue technique 1 meuleuse et 1 disqueuse pour 2 candidats.
_canosserie 1 poste de soudure M.A.G. pour 2 candidats.
(RTC et/ou MR) Mastic polyester.
L'outillage de dépose et repose d'éléments de carrosserie
correspondant au véhicule.
Servante et table pour le stockage des éléments.
Poste 2
Revue technique Une caisse nue accidentée (1 pour 10 candidats).
carrosserie Une pige de controle graduée (Facom, Celette, ...) Une feuille quadriliée
(RTC etiou MR) Un double métre ruban '
Poste 3
Un véhicule possédant des projecteurs démontables et
Revue technique réglables (1 pour 10 candidats).
carrosserne Un régloscope.
(RTC et/ou MR) L'outillage nécessaire a la dépose et au réglage des
projecteurs
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Dossier JURY

3 | Travail demandé :

Aprés tirage au sort du poste de travail, il est demandé de :

Poste 1 : Remettre en état un caisson de porte (6 h 00) BEP et CAP

L

Préparer le poste de travail ;

Dégarnir la porte ;

Découper la zone endommagée ;

Redresser la piéce découpée ;

Assembier la 'piéces (MAG bord a bord) ;
Meulagé de la soudure et bose d'un mastic ;

Pongage, finition ;

‘Regarnir la porte ;

Remettre en état le poste de travail.

sur aréte int.
Lg=150
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Dossier JURY

Poste 2 : Contréler " a la pige " une partie de structure (1 h 30) CAP seul

« Effectuer le controle d'une ouverture tirée au sort (entrée de capot, de hayon, de porte d'une
baie de pare brise, ...) ;

« Rédiger une feuille de relevés sur feuille quadriliée.

« Indiquer le sens du vérinage nécessaire pour une remise en conformité de cette ouverture ; une
régle matérialisera I'axe du vérinage.

Poste 3 : Remplacer un projecteur (1 h 00) CAP seul
« Déposer un projecteur (droit ou gauche) ;
o Déposer et reposer la ou les lampes ;
o Reposer le projecteur ;
o Effectuer le réglage du projecteur,

« Remettre en état le poste de travail.
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Dossier JURY

4 | Compétences évaluées :

. indicateurs d'évaluation

__devra étre capablede
‘ Poste 1

Protéger les personnes et les biens en vue

' C3.2 ‘ de la réparation. , La protection est adaptée.
Préparer le poste de - e -
travail Installer les moyens et les outillages sur | L'organisation du poste de travail est
l'aire de travail. rationnelle.
C33 | Le processus est respecté.
Déposer, reposer des | Dégamir et regamir la porte. Le stockage des éléments est assure.
éléments amovibles Les éléments ne sont pas détériorés.
C3.4 Les spécifications du constructeur sont
Désassémbler Désassembler. prises en compte.
assembler des élér;xents Préparer 'assemblage. Les régles de I'art sont respectées.
inamovibles Assembler Le temps d'intervention est respecte.
Les spécifications du constructeur sont
- C35 Préparer la zone de restructuration. prises en compte.
_ Restr;icturer Restructurer Les régles de I'art sont respectées.
Le temps d'intervention est respecté.
Remettre en forme par planage, La remise en forme est conforme aux
C3.7 allongement, rétreinte, redressage; attentes et assure la qualité.

Conformer, reformer

Appliquer le mastic.
Assurer la finition.

Les régles de I'art sont respectées.

Poste 2

C3.9
Mesurer, controler

Relever les cotes

Les prescriptions du constructeur sont
respectées.

Les cotes relevées sont en adéquation avec
la précision des instruments utilisés.

Rédiger une feuille de relevés.

Le feuille de relevés est lisible et conforme
aux mesures réalisées.

Poste 3

C3.3
Déposer, reposer des
éléments amovibles

Déposer et reposer le phare.
Déposer et reposer ia lampe.

Le processus est respecté.

Le stockage des éléments est assuré.

Les éléments ne sont pas détériorés

C3.6
Régler des éléments,
des mécanismes

Identifier les points de réglage et leurs
actions.

Les points de réglage et leurs actions sont
identifiés.

Régler.
Controler le réglage.

Le réglage est conforme aux attentes et
assure la qualité.
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| Dossier JURY

5 | Travail effectivement réalisé et commentaires :

Poste 1:

Poste 2: -
Poste 3 :
Examinateurs
Nom, prénom - S Qualité Signatures = -
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Dossier JURY

6 | Grille d'évaluation BEP SEUL

Compétence Niveau g
s évaluées Savoir-faire évalués Indicateurs d'évaluation . " NOTE. %
Protéger les personnes et |
3.2 les biens en vue de la La protection est adaptée.
Préparer le 'Irr‘:gtaa'rl?;lro;;s moyens et A
ste de travail " ' isati il
po les outillages sur l'aire de :.a%rg::;fl:uon du poste de travail est
travail. ' , ’ 2
. - | Le processus est respects.
Déi%saer Dégamir et regarnir la P P
reposer des gqrte- ' Le stockage des éléments est assuré.
" sléments époser et reposer la v
i porte. s fen
amovibles Les éléments ne sont pas détériores. 3
C3.4 Les spécifications du constructeur sont
Désassembler,| Désassembler. prises en compte.
assembler des| Préparer 'assemblage. | Les régles de I'art sont respectées.
~ éléments | Assembler Le temps d'intervention est respecté.
inamovibles |- 5
. Les spécifications du constructeur sont
C3.5 Préparer Ia zZone de pn'sesp en compte.
Restructurer ::;I:::t’x::n' Les regles de I'art sont respectées.
Le temps d'intervention est respecté. 5
R;r::tt;eae"r:):‘or;nr:e%?r La remise en forme est conforme aux
c37 planage, g N attentes et assure la qualité.
Conformer, | rétreinte, redressage;
reformer | Appliquer le mastic. . : .
Assurer la finition. Les régles de I'art sont respectées. 5
TOTAL ... 20
BEP . 120
\\\
~__
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Dossier JURY

7 | Grille d'évaluation CAP
R : : ‘Niveau ] g .
Cognpetgnces Savoir-faire évalués indicateurs d'évaluation NOTE 'g
évaluées _ : R 1 la
Protéger les personnes : :
C3.2 et les biens en vue de la | La protection est adaptée.
. ) réparation. . - - . .
Préparer le poste I~ ller les moyens et |
de travail les outillages szlr laire de L'organisation du poste de travail est
ravail g rationnelle. 4 : ' 2 ’
C3.3 Dégamir et regamir la | - Processus est respecte.
Déposer, reposer |porte. e : .
d‘;s slém e‘:\ots : pD?eposer et reposer la Le stockage des éléments-est assuré.
amovibles orte. - -.
T P Les éléments ne sont pas détériorés. 3
Déség::nbler Désassembler Les spécifications du cohstructeur sont
assembler des | Préparer I'assemblage. Ense§ eln ogm;lzte. - .
éléments | Assembler es regles de art sqnt respectees.’
inamovibles Le temps d'intervention est respecte. 5
Préparer la zone de Les spécifications du constructeur sont
- C3.5 restructuration prises en compte.
Restructurer Restructurer ) Les régles de I'art sont respectées.
| Le temps d'intervention est respecté. 5
37 ;\’Iz:ae;tere ;{;;;er‘:eﬁ?r La remise en forme est conforme aux
Confoﬁer, rétreinte, redressage; attentes et assure la qualité.
reformer 222:"?;1':;;;5:& Les régles de l'art sont respectées. 5
Les prescriptions du constructeur sont
respectées.
Relever les cotes d —
C39 Les cotes relevées sont en adéquation avec
Mesurer, controler la précision des instruments utilisés.
Rédiger une feuille de Le feuille de relevés est lisible et conforme
releves. aux mesures réalisées. 5
C3.3 Le processus est respecté.
Déposer, reposer | Déposer et reposer le — -
des éléments | phare et la lampe Le stockage des éléments est assuré.
amovibles Les éléments ne sont pas détériorés 2
C3.6 Identifier les points de Les points de reglage et leurs actions sont
Régler des réglage et leurs actions. | identifiés.
élements, des | Ragler. Le réglage est conforme aux attentes et
mecanismes | Controler le réglage. assure la qualité. 3
TOTAL 30
1,5
CAP .. 120
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