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Ce dossier va vous servir a traiter I’épreuve professionnelle EP3 2°™ partie

Ce dossier comprend :

-Lamise en SIUAtION . . . . . .. .. .. DR
- Une documentation r€SSOUICE . . . . . . o o v o v o e e e e e e DR
-Ledessind’ensemble duvérin . . .......... ... ... DT

DT

Il est demandé aux candidats :

- de ne pas dégrafer les feuilles.
- de remettre ce dossier complet aux surveillants de salle ,a l'issue de [’épreuve.
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Mise en situation

L’étude se rapporte au systéme de levage du plateau d’un camion

de dépannage : DIRECTE: INDIRECTE
. Ve Ta PN 4 : te > ge o ) .y e
Type d'étanchéité Sans aucune piéce intermédiaire pir I |ntel:r.n’ed.|a'|re d'un élément
d'étanchéité (joint,segment,...)
STATIQUE  Sansmouvement dune Etanchéité statique directe Etanchéité statique indirecte

piéce par rapport a I'autre
Avec mouvement d'une
‘piéce par rapport a l'autre

DYNAMIQUE Etanchéité dynamique directe | Etanchéité dynamique indirecte

Principaux Ajustements NF R91-011 Ares| H6 | HZ | H8 | H9 | m11
g“’ Piéces dont le fonctiocnnement nécessite un grand jeu (mauvais c 9 11
7 alignement, portées trés longues, ect) d 9 11
O ) 7 @ § 5 (Cas ordinaire des piéces tournantes ou glissantes dans une bagueou | e 7 8 9
\ / S5 2 & Hun palier (bon graissage) f 6 | 67| 7
s > . A £ 2 © Spijéces avec guidage précis pour mouvement de faible amplitude g 5 6
i 1S Démontage et L'assemblage ne peut Mise en place h 5 6 7 9
i i % 5 remontage possible pas transmettre possibledlamain | s 5 8
DESIGNATIONS DES METAUX ET ALLIAGES S & , | Sans détérioration des deffort Mise en place k 5
g S5 pidces possible au maillet | m 6
- §£ Démontage et Démontage et Mise enplace dlapresse | p 6
ACIERS D’USAGE ACIERS ALLIES 2o remontage possible | remontage possible [ Miseenplaceala | s 7
GENERAL Nuance Ancierme désignation 5 sans détérioration des | sans détérioration des|  presse ou par u 7
i&ces piéces dilatation X 7
'S185 | (A33) 38Cr4 BC2 2 -
S235 | (E24) 34Cr4 32C4
S275 | (E28) 37Cr4 38C4 g
S$355 | (E36) Y 0Ca ALUMINIUM Les différents types de hachures
E295 | (A50) s = ET ALLIAGES :
E 335 | (A60) d D’ ALUMINIUM / . a
E360 | (A70) 100 Cr 6 100C6 Nuamces usaclies / Alliages de fer ou piéces seules .
25CrMo 4 25CD 4 I ‘ .
33 O Mo 4 3CD4 Al 99,5 2 L / % / 7. Alliages de cuivre .
Al Cu 4 Mg Si / :
, 42 CrMo 4 42CD 4 /
FONTES MALLEABLES 17 CrNiMo 6 18NCD 6 Al Si 10 Mg . ' Métaux et alhages léger S.
FONTES A GRAPHITE 30 CrNiMo 8 30CND 8 Al Si13 AVAVAVANANANAVAY \x\
SPHEROIDAL sloiva g Al Mg 6 \\\\ OO Plastiques, isolants ou garnitures
Nuances usuelles N\ \ \ ANAVAWAN
MB 380-12 Antifriction ou toutes matiéres coulées sur piéces .
MB 400-5
MN 380-18 BEEENEEEN = Picces minces .
MN 550-4
FGS 380-7
FGS 700-2
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01 41

43 42 02
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Echelle : 1 :1

04 44 )
o 750 i
08 | 1 |Anneau de fixation
07 | 1 |Joint plat
06 | 1 |
05 | 1 |Fond S 235 45 | 1 |Tige 38Cr4
04 | 1 |Raccord CuSni12 |44 1
03 | 1 feutre 43 | 1 |Joint
02 | 1 |[Tube S 235 42 | 1 |Piston Al Si13
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