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DOSSIER TECHNIQUE

Perspective de la
boite ouverte.

Schéma des éléments
de la déligneuse.
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DOSSIER TECHNIQUE

Planche de fréne prise dans le plot.

Abaque de courbes d’équilibre hygroscopique du bois.

Courbe de ['humidité d'équilibre du bois en %
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DOSSIER TECHNIQUE

Fraise demi-ronde pour gorge

Demi-rond

Z = 3 dents HSS
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Abaque de fréquence de rotation

USINAGE DU BOIS EN SECURITE

LE TYPE D'DUTIL LE DIRMETRE {mm)

OUTIL &
PASTILLES
BRASEES en

choisis-
sezla
vitesse
de
rotation
appro-

priée

VITESSE DE ROTATION ours/rurure DE LARBRE PORTE UTILS

@ Le nombre indigue la wilesse de coupe en melres [ seconde
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DOSSIER TECHNIQUE
Fiches techniques des colles.

Les colles naturelles ou colles animales.

Colles Principaux types Destinations Avantages Inconvénients
naturelles principales

Os Travaux de plaque Longévité en atmosphére séche Longues 4 préparer

Fortes Mixte Nerf-Os Tous travaux Possibilité de reprise .Nécessite l'emploi 4 chaud sauf
Nerf Assemblages Epaisseur des joints sans eff. t sur la pour les colles liquides
Colles liquides Collages secondaires résistance mécanique des assemblages Reésistance faible 4 'humidité

jouets Neutre: n'oxydent pas les métaux '

]P;R FSRI(S)I%’PES: gzlll lgpé:ysgiss trés résinenx Possibilité de collage 4 faible tempéra- | Attaquable par les micro-
Caséine ordinaire ) ; ture -pas de vieillissementa la chaleur organismes, sauf dans des cas de

Caséine Réparation d'avions séche formulation spéciale

Caséine aviation

Caséine contenant des
antiseptiques

A CHAUD

Petite construction navale

Charpente lamellée- coliée
(emploi intérieur)

Fabrication contreplaqués,
d'emballage - fond de siege

Idem

Idem -bonne résistance des joints au feu

Souplesse des joints -pas d'odeur

Tache le bois contenant du tanin

Les colles fortes: pression de 7 a 8 bars pendant 5 heures.
Les colles a la caséine lactique: pression de 5 bars pendant 6 & 10 heures.

Colles thermoplastiques, Caoutchouc synthétique et divers.

Colles Principaux types Destinations Avantages ! Inconvénients
' principales
 Colles d'assemblages Assemblages de menuiserie et Prétes 4 l'emploi (sauf dans le cas de | Tenueauxinternpéries médiocre sauf
! Colles de plaques d'ébenisterie - collage des strati- | vinylique & durcisseur s'il s'agit de colle & durcisseur -
Vinylique ; A . . - . h )
i Colles & parquets fiés et des parquets mosaique Facilite la mise en oeuvre souvent sujettes au fluage sous l'ac-
g Colles & durcisseur tion d'un effort permanent
- exigentpour les assemblages des
; usinages précis
7 :
| évlelc ou iinspilﬁ:zf::sr gollzgze des 1str(;n.iﬁés, des revss- Prise pratiquement instantanée - possibi- | Demande une bonne technicité pour
: Colle pour aj en sol, des panneaux mu- | .. : :
Polychloropréne | manuelles raux, des paroisde caravanes lité de collage sous pression manuelle la mise en oeuvre
; L Colles 4 solvants
: Colles pour applications
, au pistolet :
1 i
! |
- Solide Collage des chants Rapidité de prise : Tenue 4 lachaleur et au froid sou-
Thermo-fusibles !
: Absence de solvant ) . vent moyenne
Possibilité de servir a I'assemblage de

matériaux lisses et imperméables
Possibilité d'utiliser des matériaux
préencollés

; Adhérence limitée

i
i
i
H
i

Les colles vinyliques: pression inférieure a 5 bars pendant 1 heure; température pour le serrage a chaud

inférieure a 70° C.

Les colles caoutchouc: pression de 5 bars pendant quelques secondes.
Les colles thermo-fusibles: voir notice d'emploi.
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-DOSSIER TECHNIQUE

Les colles thermodurcissables.

Colles Principaux types Destinations Avantages Inconvénients
. principales :
Liquide: & moyenne et Contreplaqué extérieur et cof- | Excellente tenue au feu et aux intempéries | Exigent de travailler & une tempéra-
tur 1 o
Phénol-Formol 4 haute température, frage ture supérieur 4 100° C
sous cette forme, se .
présententnavec ou
| sans durcisseur
i En film - En poudre
.- Résorcine-formol Construction de charpentes ‘ isati id | Sensibl a'l temy 1
Résorcine [ Résorcine-phénol-for- lamellées-collées Pex:ne}tlte:; Ja réalisation de collage & froid ms:le:oeu; pérature lors de la
mol Construction navale ,ouacha . . § S i
Collages extérieurs Excellente tenue aux intempéries et au feu | couleur foncée qui peut nuire aux
- - trés bon comportement au vieillissement | effets décoratifs
f Permettent le collage de matériaux divers | Prix élevé
Fam Gran ¥ - | Tenue aux intem a
Joint mince ! Existent également sous Travaux de plaque d'ébénisterie . de possxl?mté dadptation sux condi e pérics m.té reur
: tions de travail celle des résorcines, mais qui peut
<25/ 100 : forme de film de conser- Contreplaqué i © ! S !
. vation limitée Collage joints minces en menui- | Bonne tenue 4 'eau étre am_éhorée par incorporation de
! serie Bas prix, particuliérement pour les colles 4 | mélamine ou de résorcine
join mince
Sirop-poudre Charpentes lamellées-collées Possibilité de collage 4 basse pressioneta | Tenue moyenne & V'action de la cha-
Joint épais ’éﬁi’éiﬁii“ extéricures partir de 10° C leur séche continue
>25/100 Bateaux de plaisance
A un ou plusieurs com- | Conviennentpour presquetousles | Bonne tenue aux intempéries et au vieillis- | Adhérence inférieur, surbois, a celle
Epeoxydes posants typu‘.:rsl‘:ecilil?e:tg:ss,;z t;;aul;(tlcuher sement - collage sous faible pression - | des colles urée-formol
po & : aucun retrait lors du durcissement Rigidité des joints
Fluage faible - bonne résistance 4 la plu- | Temps de durcissement relative-
part des acides sous faible concentration | ment long
Prix relativement élevé
X A un ou plusieurs com- | Dans I'industrie du bois: collage Possibilité de collage de matériaux trés Nettoyage a l'aide de solvants
Polyuréthannes posants de panneaux sandwiches divers

Les colles phénol-formel ( Bakélite, Cirbolite 15-10, Gédélite ):pression de 10 a 18 bars; température

ambiante de 15 a 18° C.

Les colles résorcine ( Cascopen, Cirbolite 16-10. ): pression de 2 4 8 bars pendant 8 heures.
Les colles urée-formol ( Aérolite K, Caurite NS, etc.): pression de 2 & § bars pour les bois tendres, de 5 &
10 bars pour les bois durs; température supérieure & 10° C, temps de serrage 3 heures a 15°C.

Les colles mélamine-formol.

Elles servent a imprégner les feuilles de papier décoratif des stratifiés. Leur prise imiquement a la chaleur.
Pression de 5 a 15 bars pendant 10 4 15 minutes 4 une température de 90°C.
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écor : - acier décapé

et - 1001 : Charniére rectangulaire, simple feuille,
~ & ‘ "‘\' b
)“ D 20 X 16 - 25 X 18
i i 30 X 19 - 35 X 22
il 40 X 25 - 50 X 30
il 30 60 X 35 - 70 X 40
H‘] | 80 X
2 |
-lll‘ )

Décor : acier décapé

gros nceud, double feuille
Décor : acier décapé

Décor : acier décapé

Décor : acier décapé

Décor : acier décapé

BT

”‘T I

Autres dimensions sur commande

smli-- 53 : Charniére ronde laiton

Hii- 1792 : Charniére compas laiton doré
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SERRURES DE CLASSEUR ET COFFRET

SERRURE BUREAU
“AMERICAIN A LARDER
-a 3 gorges
Tétiére laiton

Broche 27 mm

Serrure livrée cvec 2 cles
et entrée

SERRURE A CROCHET
ALARDER |

Teétiére laiton - - 1 crochet

Broche 20 mm

Clé annequ rond :
1

laiton, fit acier |

SERRURE AUBERONNIERE
A ENTAILLER 2

- Laiton limé

Broche 27 mm

Serrure livrée avec clé
anneau fer

'SERRURE DE COFFRET
AENTAILER . =F

- Laiton limé

+ Broche 15 mm

Serrure livrée avec clé
acier nikelé

- Acier laitonné

30 mm

- Acier laitonné

- Acier nickelé

GACHE SATURNE |~ -

- Plostique @ 13 mm

Boite de 100 piéces

ARRET TABLE DE, NUIT REFERENCE

- Acier nickelé . ARTA AN

Boite de 100 piéces
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i fit- 130 : Compas acier a boutonnigre
Décor : laitonné
Dimensions : 200

: Compas acier nickelé
pour porte relevable
Main : droite - gauche
Dimensions : 150 - 200 - 250

16 : Bouton de fixation plastique
pour compas 010/315

: Compas universelle pour porte relevable,
coffre et abattant
Une piéce de sécurité garantit le maintien
en position du battant
Décor : o . - nickelé/blanc
Haut de clapet : 200 mm '

: Compas de tréteau
Décor : acier zingué
Section : 20 X 2

: Compas & arrét acier nickelé
Pour porte relevable
Bras : 200 mm - 210 mm

010-316 010-315
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