1 GROUPEMENTINTERACADEMIQUE 1l SESSION2003

MENTION COMPLEMENTAIRE SOUDAGE I

E2 — U2 —REALISATION D’UN ENSEMBLE SOUDE

- Durée : 14 heures — Coef. 2

. CE DOSSIER COMPREND 3 POCUMENTS :

¢ Plan d’ensemble
¢ Tableau des soudures o]
¢ Bareéme de correctioAnm
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M.C. SOUDAGE - Epreuve E2 ~U2 — Réalisation d’assemblages soudés et fabrication d’un ensemble soudé —- CORRIGE
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__Nota: Ce document n'est pas un rateau de montage, il vous indigue le type de soudure a

- effectuer pour les dlfferents assemblages.

Piece a " | .
. [ Pesitions | Symholisations | P 5dé
. assembler | , Proeédés Observations
laq——-——.lb\_ BW - PA /O__}__I.f..,_ III B B®3915
N 4 73

v3a,<—,‘———bla FW - PB /Q —————— 1 l MA @ me

| N 14 23
3be—1b| FW-PB /G_ _____ & 'MA@2mm
6b +—2 | FW-PF_/ D 111 | B@3,5
fae— 52| FW-PB| ,—=D-—— | 135 | Filde12/10

Extérieur / 4
4be—»5b] FW-PB]| % —D— | 135 | Fitde12/10
Extérieur |
b5l FW-PB —=B—— ' 111 | R@25
- Extérieur /
4a—~5b| FW -PB / D B@25
xXterieur
(Sa——la| FW-PA| D | 111 R 03,15
Sbe——=Ib| FW-PA| S 135 | Filde 12/10
4a+—slatib] FW-PA| / D B@2,5
- | ! N L 93
4b «—slatlb] FW-PA / —————— 141 MA Q 2 mm
Sx30 [ (23

6a<——la| FW-PB / D4x307_(25)_ 1354 Fil de 12/10
6be—~1b| FW-PB /ZDi‘ﬁEZESgZ 111 RQ 3,15 |
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BAREME DE CORRECTION

REALISATION D’UN ENSEMBLE SOUDE : REALISATION D’ASSEMBLAGES SOUDES (radiographiés) :
- Soudures : «—
: 1a 1b /120 Eprouvettes 111 : 117
38 ¥ T1a /20 Eprouvettes 141 + 135 : 17
3 T /20 Eprouvettes 141 : 17
6a ¥ ™ /20 REALISATION D’ASSEMBLAGES SOUDES :
6b ¥ /120 Eprouvettes sur tole : /16
4a €5 /20 Eprouvettes sur tube : /16
4b “5p /20 TOTAL : /120
4b "5 120
4a > 5b /20
52 € *1a /20
5b «<—>1b /20
4a <« latlb /120
4b T 1atlb 120
6a > 1la /20
6b +—> 1b 120
Orientation des brides Rep : 3a, 3b /20
OXYCOUPAGE :

Cote des goussets Rep : 6a, 6b + aspect : /20

ICOTES DE DEFINITION : TOTAL PIECE : 120
Cote 524 : 120 TOTAL EPROUVETTES : 120
Cote 2415 : 120
Cote 395 : /20 NOTE FINAL : /40
TOLERANCES GEOMETRIQUES : /20
@ de2 mm: /120
/7 de3mm : 120
/1! de 2 mm: /20 Nom:....ooiiiiiiiinan..
ASPECT GENERAL + FINITION : Prénom:...................
/40 Ned’inscription s ...........ooiiinnn...
TOTAL ' /500
TOTAL /120
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