MISE EN SITUATION

L’étude et la réalisation portent sur la trémie et le tunnel d’évacuation. Cet ensemble est associé avec un décanteur dans une usine de

retraitement des suies industrielles.
Le schéma ci-dessous vous montre le fonctionnement de I'ensemble.
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Piéce ou ensemble a réaliser : Trémie d’évacuation

Objectif : Réalisation d’un ensemble soudé EPREUVE E 2
CONTRAT ECRIT
Evaluation
ON DONNE : ON DEMANDE : ON EXIGE : Codes Points
Seule | Groupe | Temps | Essais | Erreurs | Compétences | Savoirs
Les documents 1/11 & 11/11 rRe‘:z';sc‘i;,']at f;'i‘f:ne“ c1-2 | S1
Le matériel de tragage et la matiére d'ceuvre d’ensemble. les cotes. les S 2
Le'st OIIL'I'[I!S nécessaires en structures tolérances d'assemblage, C3-1
metatliques _ .. |les différents types de S 3
Un chalumeau oxycoupeur équipé non réglé soudures et les régles CcC3-2
Un poste a souder EE non régle d'hygiéne et de sécurité. S4
Des électrodes enrobées X 8H 0 0 cC3-3
Un poste TIG équipé mais non réglé S5
Bu meétal :Ai‘g)ort -y D’enlever les scories et de C3-4
Dn f.lojteg Ay 1?)0” regle rectifier si nécessaire la S6
umi e 141v N découpe oxycoupée de la C3-5
Tout le matériel d’hygiene et sécurité pénétration dans les tubes S8
nécessaire en soudage Rep 1a et 1b. c4
De réaliser par
oxycoupage les éléments
Rep 6a et 6b entierement,
dans la matiére d’ceuvre TOTAL : 120
prévue a cet effet. ———
TEMPS ALLOUE :
8 heures
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Dessin de définition des flans Rep : 4aet4b

230

L 304

Tolérance Générale : =1
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Dessin de définition des flans Rep - 5a-et 5b

147

230

312.5

Tolérance générale : =1
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Dessin de définition-des goussets Rep-: 6a et 6b

2 flans de 350 x 250 x 5 mm sont fournis pour la
réalisation compléte des goussets par
oxyeoupage

|
A | 43/
%
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2315
189

25
G

635

325

Tolérance Générale : =1
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Pessin -de-définition-des-brides Rep-: 3a et 3b

161

4 trous @ 14 H13 ///,'69\\\‘ o
10,5 ///\\
-

'.
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3a

b5a

6b

4a

5b

6b 1 Gousset tble ép : 5 mm S 235JR 350 x 250 mm
6a 1 Gousset tole ép : 5 mm S 235 JR 350 x 250 mm
5b 1 | Trémie tole ép : 5 mm S 235JR 312.5 x 230mm
5a 1 Trémie téle ép : 5 mm S 235 JR 312.5 x 230mm
4b 1 Trémie tle ép : 5 mm S 235JR 304 x 230 mm
4a 1 | Trémie tle ép : 5 mm S 235JR 304 x 230 mm
3b 1 Bride t6le ép : 5 mm S 235 JR D 212 mm
3a 1 Bride t6le ép : 5 mm S 235 JR @212 mm

2 1 Semelle téle ép : 10 mm S 235 JR 600 x 325 mm
1b 1 |Tunnel d’acheminement tube @ 219,1 x 3,2 S 235JR long:299 mm
1a 1 | Tunnel d’acheminement tube @ 219,1 x 3,2 S 235JR long:299 mm

Rep| Nb Désignation Matiére |Observation

NOMENCLATURE GENERALE
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Gabarit de tracage de la pénétratiop Ech: 1/1
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Gabarit de tragage de la pénétration dans les tubes Rep: 1a et 1b

\

68

Nettoyer les scories et ajuster si nécéssaire la
coupe avec les élements Rep: 4a, 4b, 5a, 5b

174

<«
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Nota: Ce document n'est pas un rateau de montage, il vous indique le type de soudure a

effectuer pour tes différents assemblages.

Piecea | positions Symbolisations | Procédés|Observations
assembler
la<«—»1b| BW-PA /@_._'_'___ 111 | B@3,15
3ae—»la| FW-PB /@___f}___ 1|00
3b<—-1b| FW-PB /@__'}___ 4|20
62 «— 2| FW-PF % {} 111 R @ 3,15
6 «——2| FW-PF| > 111 B @ 3,15

[\ .
4 FW-PB| ———— 135 Fil de 12/10
4 >a Extérieur f I
| 4b- 5b|- FW - PB f,__§___ 135 Fil de 12/10
Extérieur
4b sa| FW-PB| ,—D—— | 111 RG25
| Extérieur /
dae—o5b| FW-PB| —D | 111 B@2.5
' Extérieur [ ’
Sa<_— ola| FW-PA /__’}___ 111 R 33,15
i f\ L 9
Sbe——elb] FW-PA) —=—== 135 | Filde12/10
4a «—»la+1b| FW-PA /-—[}-—— 111 B@25
N K
4b «—slatlb| FW-PA / —————— 141 MA @ 2 mm
Sx30 [ (25

6a+—~la| FW-PB| / {>4x307_<25> 135 Fil de 12/10
6be——1b Fw-pB_/:D’:‘:ggz:ggzh 11 R 33,15
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BAREME DE CORRECTION

REALISATION D’UN ENSEMBLE SOUDE : REALISATION D’ASSEMBLAGES SOUDES (radiographiés) :
- Soudures :
12 ¥ "1p /20 Eprouvettes 111 : /7
3. T1a /20 Eprouvettes 141 + 135 : /17
3 "1 /20 Eprouvettes 141 : 117
6a 2 /20 REALISATION D’ASSEMBLAGES SOUDES :
6b ™2 /20 Eprouvettes sur tole : /6
42 5 /20 Eprouvettes sur tube : /6
4b >5p /20 TOTAL : /120
4b €—>5a /120
4a > 5p /20
5a +—>1a /20
5b «—>1b 120
4a <+ latlb /20
4b " 1at1b /20
6a > la /20
6b > 1b /20
Orientation des brides Rep : 3a, 3b /20
OXYCOUPAGE :

Cote des goussets Rep : 6a, 6b + aspect : /120

ICOTES DE DEFINITION :
Cote 524 : /120
Cote 2415 : /20
Cote 395 : /20

TOLERANCES GEOMETRIQUES :

© de2mm: 120
/—~7 de3mm : /20
/1 de 2 mm: /120

ASPECT GENERAL + FINITION :

/40
TOTAL /500
TOTAL /20
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