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FABRICATION DES TABLETTES FOURREES A LA NOUGATINE

Le schéma ci-dessous représente une coupe de la tablette de chocolat fourrée a la nougatine dont nous
étudierons la production.
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Le pied et la coquille de la tablette sont en chocolat au lait.

Différentes étapes de la fabrication.

Préparation des pates.

Un malaxeur prépare les différentes nuances de chocolat utilisées par 1’entreprise.

Ligne de moulage.

La pate de chocolat est stockée et maintenue en température pour le moulage par la tempéreuse.
Le moulage de la coquille se fait dans des moules de 11 tablettes chacun.

Refroidissement de la coquille

Coulage de la praline

La feuille de nougatine est déposée dans la coquille moulée par un bras robotisé.

Coulage du pied

Calibrage des tablettes (découpe du profil extérieur).

Remarque :Sur la ligne de moulage, le transfert des moules d’un poste a I’autre se fait en continu, a
vitesse constante.

Conditionnement.

Pour I’emballage et le conditionnement des différentes tablettes produites, ’entreprise dispose de 3
machines de conditionnement.

Stockage

Les tablettes sont rangées sur des palettes puis stockées en atmosphére contrdlée (humidité 55%,
température16°C).

Dossier Technique U42 DTI




Synoptique de la production de tablettes fourrées a la nougatine.
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DESCRIPTION DU DEPILEUR DE NOUGATINE

ut: Alimenter en nougatine la chaine de fabrication des plaquettes de chocolats.

Descriptif:
Un robot de manutention muni d’un systéme de préhension par ventouses vient prendre 11 feuilles de
nougatine dans le chargeur du dépileur puis, vient les déposer sur un moule se déplagant sur la chaine
de fabrication.
Le robot ayant un déplacement vertical restreint, un systéme de dépilage permet de maintenir les
feuilles de nougatine a un niveau de préhension constant. ‘
Le dépileur est constitué:

- D’un ensemble mobile formé de 11 palettes supportant les feuilles de nougatine.

- L’ensemble mobile est fixé sur un module de guidage et d’entrainement lin€aire.

- Un motoréducteur permet d’actionner verticalement I’ensemble mobile par I’intermédiaire

du module de guidage et d’entrainement linéaire.

Un chargeur de nougatine amovible permet d’alimenter le dépileur et sert également & maintenir les
piles de nougatine lors du dépilage (Remarque: les compartiments sont congus pour permettre le
passage des palettes support de nougatine).

Ensemble mobile du

I Dépileur de nougatine

Module de guidage et

d’entrainement linéaire
MLF 52 155ZR

Palette support des
feuilles de nougatine

Compartiments

de stockage de la

nougatine

Rails de guidage
du chargeur

Motoréducteur

Chargeur de
nougatine

Dossier Technique U42 DT3



DESCRIPTION DU CYCLE DE L’ENSEMBLE DEPILEUR

Changement de chargeur

Lorsque I’ensemble mobile du dépileur est en
position basse, on remplace le chargeur vide par un
autre chargeur rempli de nougatine.

Montée en vitesse rapide

Une fois le chargeur en position sur le dépileur,
I’ensemble mobile dépileur de nougatine se déplace

en vitesse rapide jusqu’au niveau prise de nougatine.

Remarque : La conception du chargeur permet de
maintenir les plaques de nougatine tout en
permettant le passage des palettes de I’ensemble
mobile pour réaliser le dépilage.

Dépilage.

Le but est de maintenir la partie haute des feuilles
de nougatine au niveau “prise de nougatine” pour
le robot manipulateur.

Chargeur vide.
Lorsque les compartiments de stockage de la

nougatine sont vides, I’ensemble mobile dépileur de
nougatine descend en vitesse rapide jusqu'a la
position de changement de chargeur (unique position
permettant le déplacement du chargeur).
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Niveau prise de nougatine

Déplacement de 300 mm
en vitesse rapide

Niveau nougatine aprés chargement
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1> Les réducteurs Compabioc 1000 peuven!

étre assaciés aux molorisations suivanies .

» moteurs monophasés :
- moteur LS de 0,06 a 0,37 kW,
- moteur LS frein FMC de 0,06 2 0,37 kW.

» mateurs asynchrones triphasés .
- moteur LS de 0,06 2 0.55 kW,
- moteur frein FMC de 0,06 2 0,37 kW,
- moteur frein FCR de 0,25 4 0,55 kW,
-moteur frein FAST de 0,25 4 0,55 kW.

« moteurs 3 courant continu :
- MFA de 0,075 & 0,37 kW (3000 min™").

+ molovariateurs élecironiques :
- MVE de 0.075 & 0,37 kW (3000 min™).

« motetrs a courant continu basse tension
[12248V):
-MBT de 0,07 30,55 kW.

Leroy-Somer propose, pour ses réducteurs, plusieurs motorisations qui répondent a des
besoins trés larges. Elles sont décrites ci-dessous et proposées dans ce catalogue, soit dans
la partie relative aux réducteurs pour les moteurs & vitesse fixe, soit au chapitre Variation de
vitesse pour les types de motovariateurs choisis.
Pour d'autres motorisations, consulter les spécialistes techniques Leroy-Somer habitueilement a

votre disposition.

ARBRE DE SORTIE CARTER REDUCTEUR ENTRAINEMENT

Plein cylindriqgue

ﬁcmj ‘

Socle (S)

-] -

Moteur électrique intégré
™"

avec ou sans frein

Bride (BS)

o0-

Bride (D)

monophasé ou triphasé
Montage universe!  Moteur électrique
"MU* B5 CEI normalisé
avec ou sans frein
monophasé
ou triphaseé

Désignation / Codification

erscssemnnl> b Arbre primaire
“AP*

Cb 1703

S

51

MI

4P,1.S630,18 kW

Type de Taille Forme de Réduction Montage Polarité, type Puissance du
réducteur fixation exacte intégré de moteur LS et moteur
hauteur d’axe

Exemple de sélection

Puissance désirée 0.25 kW Vitesse souhaitée 45 tr/min fixation sur socle

Remarque :On prend la vitesse de sortie la plus proche de celle souhaitée.

Désignation : Cb 1702 S 31.3 MI/4P LS 71 0.25 kW
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Réducteur : Compabloc (Cb) forme socle S ou a bride BS, 8D
Moteurs asynchrones : série LS, [P 55, classe F. 4 pdies DU T ]
Triphasés : multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0,06 4 0.55 kW [ Montage ntegre M
Monophasés : multitension : 220/240 V de 0,06 a 0,37 kW e
Moteurs freins : asynchrones série LS. types FCR, FAST, FMC, classe F Mantage universel MU}
FCR : multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0,25 3 0,55 kW
FAST : muititension : 220/380 V - 230/400 V de 0,25 4 0,55 kW M i
FMC : multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0,06 2 0,37 kW | Mortage arbre primaire_AP|
- L] -1
6,9 a 230 min |
- ) Moteurs LS, puissance kW o -
[ 0.6 1 0.09 | 0.12 018 | 0.25 1 0.37 0.55
) T¥pe de moteur triphasé 4 pdles et hauteur d'axe T
] { 56 1 8 | B 7 ' ]
(y,;tsegrst?e Indice de Type de moteur monophasé 4 poles et hauteJr d'axe 1‘
min ! réguction _M 63 P 1P N o
63 _ 200 ' 1 : f !
s 180 Ch 1504 ‘ | [ .‘ ! ‘
8.9 160 * I | : |
98 140 Ch 1703 ‘ |
11 125 ; |
12 112 Cb1703 — 1 ; !
14 100 ‘ ‘ -‘
16 90 | |
18 80 , !
2 71
23 63 j
25 56 Cb 1503 Coi703
29 50
2.8 Ch 1703 — |
o 5 Cb 1703 '
40 35,5
46 315 m ‘
51 28 ] |
58 25
4 24 aTe ]
72 20
80 18
90 16
104 14 Co 115”
116 125 -
129 112 Ch 1702
145 10
161 ]
181 8 ]
204 7 _
263 L RIZ. 1T 8 1A 5 AN .1 AN K 12000
Moleurs freins __Type de moteur triphasé 4 poles et hauteur d'axe
FMC ] 56 1 63 ! 71 1
FAST/FCR | ] ! bg B |
. _Type de mateur monophasé 4 péles et hauteur d axe i !
FMC [ 56 P I 63 P ! 71p7 1
1. En 0,37 kW 4 pbles, le couple de freinage est égal au C,, moteur.

Réductions exactes

Indice de réduction
Types 200 | 180 | 160 | 140 | 125 | 112 | 100 90 80 71 63 56 50 45 40 | 3558

Cb 1504 |2033|181.1

Cb 1503 160.9 /1438112511104 983 | 882 | 79.7 | 70.8 | 64.6 | 58.1 | 50.1 | 46.2 | 40.8 | 36.9
Cb 1502
Cb 1703 156.5]139.1 (1253 {110.2| 99.5 1 904 | 81.2 | 69.8 | 634 | 56.8 | 51 | 455 40.1 | 356
Cb 1702

Indice de réduction
Types 31,5 28 25 1224 20 18 16 14 12,5 1 11,2 10 9 8 7.1 6,3
Cb 1504
Cb 1503
Cb1502 | 315 282|245 [21.6 | 193173156139 | 127|116 98 9.1 8 7.2
Cb 1703
Cbh1702 | 3131279 1247|221 ,199 | 181 | 163 14 127 | 11.2 1 102 | 9.1 8 7.1 6.3
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