code: 500 227 06

Epreuve : EP2 Préparation et mise en oeuvre

SUJET

Page : 1/1

AP Froid et climatisation

Situation :

En prévision d'extension, le client souhaite que |'évaporateur soit alimenté &
I'aide d'un collecteur.

~

Celui-ci devra-&tre composé de trois départs et d'une prise manométriquep A
. L

Pour réaliser ce travail on vous donne ;

x Le plan de réalisation du collecteur
x L' outillage nécessaire pour le fagonnage et le brasage Tgbe'/

Pour réaliser ce travail on vous demande de : r//)

Réaliser le collecteur de départ liquide, pour céla

£

\
1) Compléterez le document de pr'ép_grdﬁl i-contre, | i
: la tupullire.  +
Ve : \
s-Une pression d'azote

2) Réaliserez le fagonnage et I'asse
io

3) Contrélerez I'étanchéité del s
anhydre de 10 bars. //K 2
BAREME DE NOTATION

x PREPARATION // ......................................................................... 10

x REALTSATION.~~
- Présentation’de |'ensemble ............oociinieieneeeneeeseeeseesesessesstssssnnes 3
- Respect des COTES ...t s 13
- Qualité des CINTPAGES ... eas 9
- Qualité des collets coniques ... 4
- QUALITE S BIrASUrES ...ttt 9
- Etanchéité des soudures .......... e eeeeeteeaeieesereeeeseesteseneesterseneasentaneetesaraetanaann 2

' TOTAL 50

DOCUMENT DE PREPARATION

1) Préciser la qualité et la nature du tube cuivre a utiliser pour réaliser
le collecteur :

(sl 8(% %W ...............................................................................................
o Al s i bl A sk

2) Etablirte mode opératoire de la réalisation de la spire :

o.vbanke. lo tube. . nokove.divn. fube gobanil

P 6. delumider.. lél.....l.c}:nq.u.f.um ....... NN 51 o3

o cinbeer. e Ju e encoddemen

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

3) Calculer la longueur du tube N° 3+ :
L5003, 44 ). 4. (46023500200, 2015.4.43)). = £.88. cvum.....

4) Etablir le mode opératoire de la préparation et de la réalisation du brasage
duTé 1/4" |
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