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c/s TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
$1-04 1- Vous devez réaliser une série de. 150 FORMULE : Application de la
chevets. Dans le lot de bois & utiliser pour formule exacte.
le débit, vous prélevez un échantillon. Mh - Mo x 100 =%H Réponse juste. 14
Cet échantillon de bois a une masse de 60 Mo
grammes. Aprés passage en étuve, sa
masse anhydre est de 51 grammes.
Caiculer le taux dhumidité de cet
échantillon.
S1-01 2- Pouvez vous employer ce bois pour la Connaissances personnelles Réponse exacte. 12
fabrication des chevets ? Expliquer. Explication logique.
C2-02 3- Pour réaliser le débit de la série de chevet, Documents ressources Tableau complété par FEUILLE DE DEBIT Dimensions finies
compléter la feuilie de débit. 1114 a10/14. essence et  par Repéres | Qtes | Désignations Matiére | Longueurs Largeurs Epaisseurs
eépaisseur sans oubli et I 120
sans erreur.
$1-01 4- Citer les 2 épaisseurs commerciales que Connaissances personnelles Réponses justifiées 12
I'on va utiliser pour le débit de cette série.
C2-02 5- Calculer pour les piéces en 23 mm Documents ressources Utiliser les dimensions Pieces de 23mm : Dimensions (Lx1x¢e)
d’épaisseur le volume de bois qu'il faut 1/14 a 10/14. finies pour les calculs. '
pourlaserie b
________________________________________ 5
Démarchecorrecte. | ~ "~~~ "~~~ ~-—-~7——-—  TTOTTTTTooooooo e
Resuiltat exact. Calcul de volumes
Donner le résuitat avec
3 chiffres aprés la Volume total
virgue. 0
C2-02 6- Sachant que pour le débit des piéces en Démarche correcte.
23 mm dépaisseur vous avez utilisé Résultat exact. 12
05 m3 de bois brut, calculer le
pourcentage de chutes.
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c/s TRAVAIL DEMANDE RESSQURCES EX!GENCES | REPONSES Bardmio |
7- Axs de
Pour des raiscns de facilitd de livraison, la | DOSSIER  RESSOURCES L ’écrou
fabrication du chevst x osaka » a changé. No 49
) Doc 4/14
C11 - Le S/E N°1 est toujours assemblé par Doc 11/14
tenon et mortaise, mais les liaisons avec la Doc 12/14
traverse 301et 401 se font par un systdme
d'assemblage défini sur les documents
ressources.
-Goujon & visser : Ref :025068
-Exentrique :Rsf 025 066
-EBerou N*43  Ref: 040 005 Recommandations de montags
. 4 Les montants sont
- On vous demande : Définis en '
- De réaliser le dessin de définition du - formes 5 pointa:
nouveau montant 101 en respectant - usinages
les recommandations ci- contre
1) A léchelle = 1:1
2)) Sur la partie réponse ci-jointe _
3) Prévoir les usinages ¢8
C12 correspondant aux nouvelles
LIAISONS définies sur les
recommandations de montage o
L]
o
\_?E.
4 ) Prévoir un tourillon de diameétre
de 8 pour le positionne sur les
traverses ( lengueor ZO mm La cotation
respectes les 5 points
données du
cn dessin technique
5) Cotez en vue de la fabrication. Qualité graphique 3 points
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CIS TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
C2-01 8 Les traverses des fagades sont maintenant Documents ressources 11/14, [ Le tableau est complété sans oubli
assemblées avec des ferrures 1214, est sans erreur.
d'assemblage & excentriques. En vous Référence goujon : 025 068 8D L1 8 d Références
référant aux  différents  documents Référence écrou : 040 005
techniques, complétez le tableau qui Référence ferrure : 025 066 12
permettra de commander les outils pour Pergage excentrique
réaliser I'usinage qui correspond a ces Documents ressources 13/14,
quincailleries. 14/14.
Percage goujon
Broches  utilisées sur la
machine :
T3 pour le pergcage de Pergage écrou
I'excentrique. L
T43 pour le pergage du goujon.
T4 pour le pergcage de I'écrou.
C2-03 9 Compléter le contrat de phase qui Document ressource /14 L'entéte du document contrat de | Compléter le document réponse 5/5. 120
§6-04 correspond a l'usinage de la rainure de la phase est complétée sans oubli et
traverse basse repére 103. Abréviations sur le document | sans erreur.
contrat de phase :
D: Diamétre du cylindre de | La démarche pour les calculs de | Démarche et calcul de la fréquence de rotation :
coupe en mm. la fréquence de rotation et Ila
Z : Nombre d’arétes tranchantes vitesse d'amenage est correcte.
Vc : Vitesse de coupe en métres | Les résultats sont justes.
par seconde.
S: Fréquence de rotation en | Reporter les résultats dans le
tours par minute. tableau du contrat de phase. Choix de la fréquence de rotation surlamachine : ...............................
a: profondeur de passe en
millimétres. Dans la partie croquis de phase
F: Vitesse d'amenage de la| du document contrat de phases
piéce en métre par minute. sont complétés : Deémarche et calcul de la vitesse d'amenage :
f: Avance par coupe en| - les sens de rotation, les
millimétre. mouvements ou directions de
piéce.
Formules données : - les surfaces usinées en traits
forts
m/s mm  tr/min - les points de mise en position. | Choix de la vitesse d'amenage sur I'entraineur: ............................o o,
/ /'
Ve _ W™D xS
- 60000 - Les cotes de fabrication.
m/min  mm  tr/min
A
F _fxSx2
T 71000
Fréquences de rotation de la
toupie :
- 3000 tr/min, 4500 tr/min,
6000 tr/min, 7000 tr/min,
10000 tr/min .
Vitesse d'amenage de
I'entraineur :
- 4 m/min, 8 m/min, 11 m/min,
22 m/min.
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c/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
$6-13 10 Afin de préparer le programme -pour Documents ressources 1/14 & | Le tableau est complété
C3-10 l'usinage des arrondis et des percages 14/14. sans oubli est sans
( fixation et positionnement ) du dessus du erreur.
chevet, vous devez compléter le tableau Points Coordonnées en X Coordonnées en Y
des coordonnées absolues.
120
Origine pour la programmation :
v+4
L C I J D_
B 1(“ X X N\F E _—
K| x X L o .
G
X x
A AN F
© G M X+
P
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