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GILET : NEIGE

Le gilet est composé :

- d’un devant en deux parties (un devant droit et un devant gauche symétriques) sur

lesquelles sont plaquées deux poches,

- d’un dos resserré a la taille par des liens,

11 est fermé par un principe de brandebourgs : boutons en bois passés dans des laniéres en cuir

maintenues par placage sur le devant.
L’encolure est garnie d’un col officier.

L’intérieur est entieérement doublé.
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EXTRAIT DU CAHIER DES CHARGES

Grade de qualité : Prét a porter de moyenne gamme

Caractéristiques technigues :

tissu avec un endroit lisse
doublure noire

8 carrés en agneau lisse
4 boutons en bois

8 brides en agneau lisse
fil ton sur ton

Matiéres d’ceuvre :

Solutions technologiques :

- insertion des brides en cuir sous les carrés plaqués
- placage des poches a 1 mm des bords :

Conditions de réalisation :

Matériel utilisé :

- machine a coudre point 301 programmable pour placage des carrés du systéeme

de boutonnage

- machine a coudre point 301 avec coupe fil automatique pour toutes les autres

opérations
- longueur des points : 4 points par cm

Quantité a fabriquer : 300 piéces

Systéme de travail : groupe autonome
Mode de lancement : en paquet de 20 pieces - travail a la paire
Matelassage : en accordéon - par paire - endroit contre endroit

Moyen de manutention : approvisionnement sur tréteau avec cagettes intégrées

Eléments du coit de production :

- métrage nécessaire tissu : 1,30 m a 5,18 Euros le métre

- métrage nécessaire doublure: 0,80 m & 3 Euros le métre

- 8 carrés en cuir au prix de 12 Euros les 100

- 8 brides de 12 cm au prix de 45 Euros les 100 métres

- 4 boutons en bois au prix de 0,20 Euro f'unité

- 100 m de fil polyester au prix de 30 Euros le cone de 5 000 métres

Les prix sont indiqués hors taxe (HT)

- temps de fabrication : 47 minutes. Le colt minute est de 0,38 Euro
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DESSIN DE DETAIL DU PLACAGE DU CARRE
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lLes cotations sont en mm

Caroctéristiques technlques:

Programmation par comptage de point

temps de pitvot : 5 secondes

programme n° 3

placage du carré @ 1 mm des bords

arrét point dans point sur 10 mm
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NOTICE D’UTILISATION
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