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Identification du candidat

Sujet N°1

Evaluation de la compétence C 34 " Fabriguer, modifier, adapter "

C331: Définir le processus opératoire. (3 points)

C343: Ajuster, tracer, limer, scier, percer, tarauder, ébavurer. (12 points)

Spécification Observation Baréme | Note
Présentation des piéces assemblées 2
P;éce Rep. 1
12102 1
70%0,2 Rainure ]
25%0.2 1
20%*0,2 1 (2 fois) 2
70%0,2 1 Position des 4 1
20102 ~~ trous @ § 1
20102 <« i
Piece Rep. 2
20702 <« t£§§$$§Tu 1
Assemblage
100 *+1 E;iit:em de la piece 1
Note: /12

GROUPEMENT INTER ACADEMIQUE GRAND OUEST

Durée: Spécialité:
pécialité:
. 4 p M.SMA.
Corrigé et bareme 3 heures - k A
S T - Coefficient: Epreuve: EP1 - Intervention sur systeme
BTS | BT L] CAP - 2 Réalisation d'une fabrication
BG DNB [ ] MC O b T p o REATISENON CUNG TADTICAN
BTN | BP [ Concours [ | . o - | )
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