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Désignation des ocpérations n\,':n mf;ent Outils de coupe

100 centrages 80 001 |Fa&C. TYPE B ¢ 2x5 (TIDD

101 Percoge pour trous 93 80 001 |Foret ¢ 3 AlL(T2D2

102 trou ¢ 9 80 0.01S |Foret ¢ S AL(T3DD

103 Lamage ¢ 18 70 0015 |Fralse ¢ 8 3dents (T4 D4)
- 1104 Contournage 63 0013 |Fralse ¢4 3dents (TSDS)
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