COUTEAU ELECTRIQUE

1 - Analyse fonctionnelle de 'ensemble

Compléter 'actigramme aux niveaux A — O et AO

-/
COUPER
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A-O
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ENTRAINER
en rotation
» Al
T TRANSFORMER
le mouvement de rotation
moteur en mouvement de
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A2 TRANCHER
Les aliments
Vis sans fin T
Roue excentrique
A3 >
AO T
couteaux
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2 — donner la signification des inscriptions relevées sur le boitier inférieur repére 2 :

230V : /0,25
100 W : 10,25
] /0,5
3 — Deécoder :
- la matiére constituant le boitier inférieur du couteau repére 16 : S 235:
/0,5
- la matiére constituant la lame du couteau repére 33 : X2 Cr Ni 19-11 : ,
' /0,5
- parmi les matériaux ci-dessous, cocher la matiére constituant le boitier supérieur
repére 1:
Matiére Possibilités de moulage choix
Polyamide type 6-6 (P A6-6) Trés bonnes
Polychlorure de vinyle rigide (PVC) Médiocres
Polycarbonate Assez bonnes
Reporter le nom de la matiére choisie dans la nomenclature. /0,5
4 — Cocher dans le tableau ci-dessous le mode d’obtention du boitier supérieur repére 1, du
boitier supérieur du couteau repére 16, de la lame repére 33 :
Repére 1 Repére 16 Repére 33
Mouiage
Matricage
Découpage - emboutissage
1,5
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5 — compléter I'étude des liaisons du tableau ci-dessous :

- Reperes Translation Rotation . Nom de la liaison Solution
, tec_;hnolo ique »
32/18 %.v § =
16/1
2/1

6 — Donner la fonction des 2 tenons excentrés du repére 38 (voir feuilles 5/6 et 6/6)

Calculer la course des couteaux repére 33 :

7 — Maintenance

Passemblage :

.

Indiquer les noms et les repéres des piéces nécessitant un graissage au moment de

8 — Sécurité

Cocher les recommandations ayant trait a la sécurité électrique sur la feuille 1/6

12,75
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2
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9 — cocher ci-dessous le role des évidements repére D :

Graissage

Aération

10 — cocher ci-dessous le role de 'encoche repére E :

_Esthétique

Encienchement des lames

11 — cocher ci-dessous le traitement de surface appliqué aux lames repéres 33 et 34 :

Anodisation

Etamage

chromage

10,75
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