BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES
PRODUCTIQUE MECANIQUE OPTION DECQ

Session 2003

EP1 - Mise en ceuvre d’u

1°'¢ situation d’évaluati
Préparation du travail : urée : 1h
C1z: Décoder et analyser un contrat de ph

Mise en oeuvre :

C31: Préparer et prérégler un oytillage Q

C32; Mettre en ceuvre une machinede décolletage

Durée : 6h

poupée fixe ou mobile

C34 : Contréler la productig

Contenu du dossier :

Page de garde
Tableau de réglage ¢gés cotes
Diagrammes de capfies des outils 3 et 4

1711
6/11
711

Important : a la\fin de a le candidat doit remettre le dossier complet aux
examinateurs.

i Facultatif :
GroupeMtinteMue . 2003 acultatif : code

Examen et spécialité

BEP Productique m i ption décolletage

Intitulé de I'épreuve .
EP1 Mise en ceuvre d’'une fabrication — 1° situation d’évaluation

Type Facultatif : date et heure | Durée Coefficient N° de page / total
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Réglage radial de I'outil 5
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Réglage radial et latéral de P’outil 3
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Axe épaulé
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