BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES
PRODUCTIQUE MECANIQUE

OPTION DECOLLETAGE

Session 2003

EP3 — Etude des processus opératoires

Durée : 3 heures

Coefficient : 4

C21 : Elaborer tout ou partie d’'un contrat de phase
- C22 : Etablir tout ou partie d'un diagramme de cames

C24 : Choisir et justifier un outillage de controle

Documents techniques: 3/8, 4/8 et 8/8

TOTAL

NOTE

Bareme

33

12

15

60

20

Documents réponses: 1/8, 2/8, 5/8, 6/8 et 7/8 (Feuilles agrafées a remettre en fin

d’épreuve)
Important : Attention , certaines questions nécessitent P'emploi du
dossier ressources.
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Groupement interacadémique | 2003

Examen et spécialité
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Intitulé de I'épreuve
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4

N° de page / total
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EP3 - Etude des processus opératoires

Questionnaire
On donne :
Questionnaire 2/8
Dessin de définition , 3/8
Dessin de repérage des surfaces 4/8
Contrat de phase 5/8 et 6/8
Diagramme des cames 7/8
Liste des outillages de contréle ' ' 8/8

Important: & la fin de I'épreuve le candidat doit remettre le dossier complet aux
examinateurs.

On demande :

12

12

1- Sur le contrat de phase (5/8), dessiner et coter I'outil N°2.

1 2- Déterminer le mode d’usinage (travail de forme ou d’enveloppe) correspondant a chaque
M3}

surface figurant dans le tableau ci-dessous (voir le numéro des surfaces sur le dessin de
repérage des surfaces 4/8).

N° de la surface Mode d’'usinage

16
17
18

3- Rechercher la vitesse de coupe et déterminer la fréquence de rotation. Consign_er ces
résultats sur le contrat de phase (5/8).

16

12

15

4- Compléter le contrat de phase (6/8) en déterminant :

e la succession des opérations manquantes

e |es avances manquantes

e Les courses angulaires manguantes
(degrés productifs et improductifs)

~15- Tracer le diagramme des cames de la poupée, de la bascule et de l'outil N°5 sur le

document 7/8. Indiquer les rayons, les positions angulaires et les commentaires.

6- Choisir dans la liste des outillages de controle (8/8), le moyen de contréle permettant de

controler les cotes figurant sur le dessin de définition (3/8) et préciser le type de contréle
utilisé (cocher la case correspondante).
Type de contrdle
‘Nom et N° L Contrdle par
Cotes D tériel utilisé Contrdle par | 1 +rsle par | comparaison
u materiel uulise ';‘;’::{: comparaison et lecture
d’écacfts
+0.2
245
8+0.05
+0.1
7.5,
+0.1
S
4
+0.1
27
M5 6g
0
6 ) o4
0
®4.4_003
0
@4 5,
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Liste des outillages de contrdle
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