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MISE EN SITUATION

Un silo d’'une capacité de 30 m3, est coiffé d'un cyclone permettant de
stocker diﬁérente§ variétés de céreales. |

Le chargement des véhicules s'effectue sans danger par une commande
a distar?ce qui positionne un entonnoir et ouvre la trappe de chargement.

Une échelle fixe permet I'accés aux différents parties du silo.

L'acces & cette échelle sera interdit & toute personne non autorisee.

Pour cela, une trappe articulée et cadenassée obturera 'entrée.

. Une tdle de sécurité sera soudée & hauteur d’homme pour empécher

une montée a I'échelle par la face extérieure.
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COTE BC : 400.0 LONGUEURS DES SOUDURES POSSIBLES

COTE CD . 400.0 AE= 266.9
COTE FG . 150.0 AB= 396.0
COTE GH : 150.0 BE= 359.3
DEPORT SUR X : 125.0 EF=  146.0
DEPORT SUR Y : 125.0 BF= 266.9
HAUTEUR : 200.0 BC= 396.0
EPAISSEUR: 2.0 , CFP= 359.3
POIDS PIECE 4.0 FG= 146.0
POIDS DES TOLES 5.9 CG= 266.9
CD= 396.0
DG= 359.3
GH= 146.0
- DH= 266.9
% AD= 396.0
EH= 146.0
AH= 359.3

ANGLES DIEDRES DES COINS
AE= 106.3
! - BF= 106.3
B A - CG= 106.3
— DH= 106.3

) ANGLES DIEDRES DES FACES
1 > AH= 180.0
BE= 180.0
CF= 180.0

ANGLES DIEDRES DES BORDS
AB=  32.0
BC=  32.0
G H CD=  32.0
_ AD=  32.0
EF= 32.0
FG=  32.0
GH=  32.0
EH= 32.0
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A - INFORMATIONS GENERALES

) DESCRIPTION DE L'INSTALLATION
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Lo structure des généiateurs iniégte le chatiot porte

boutede.

Commuictew "Morche Ardt” et cougleu (220v-30V) [T1]
Commitateu Tension secondaire [2]

Fiche femete *DINSE" SELF () %
Connecteu ropide type euopéen [5)

Potenfiometre ce vitesse de il (8]
Potentiom@tre Ce temps Ce point :
$slacteur de fonction (T - 41- pend) | 81 -

D - ENTRETIEN - MAINTENANCE

1) DE UINSTALLATION
SAFMIG 280 BL ET 400 BL

périodiquement (maximum & mois) en tonction de
rutiisotion ce I'oppared. inspecter : -

- 1o propreté du génércteur

- les connexions dlectriques of g2

ATTENTION
Ne jomeie entreprendre un netioyage Inierne ouU

déponnage du poste sons s'dle assurd ou préaiabie
ot onché du rsecu.

que la poste est effectivement aéd

pémonter les ponnecux du générateur et aspiter s
poussidss ot perticules métoliques occumuides entie 'es

émmqﬁﬁwatlabo&mawameu :
oval sera exdcuté avec un embaut picstique ofin de ne

pcs encemmeger les lsclonts des bobinoges. Les outres

poriies sercnt soutfides. :

ATIENTICN : 2 FCIS PAR AN .
Les ciculls $leckoniques sercnl nelioyés ovec 5oin p
cspliction sans que 'embout ne beulcilse fes

En cos ¢9 mouvals fonclicnnement du générateu ovent
ronclysa &8 lo ponne,

© PRENEZ TOUJOURS LA PRECAUTION DE:

viérifier los connexions électriques das clicuils de
pulssonce, de commande et dalimentcticn, I'étct des
Isclonts des cables, et des roccords of conaliscfions.

DEVIDAGE

Le pesiticn verficcle ¢a lc piatine smpache protiquement
les perficules métcliques de §' . .
MtwardWQchwespmm
lo propretd est douteuse. )

GALETS €7 GUIDES FiL

Ces occassoles ossurent dans ces condiions d’u_tﬁsanen
normales un senvice prolongé avont de nécessiter leu
échange. § ariive cependont qu'oprés un femps
J'utiisction une usure exagérée ou un ccmatoge @
dépdt cchérent sa monifests. Pour minimisar c8s offets
négatits, 1 est ben de vedler & r&tot ce propreté de ia

picling. _
Le groups melcrécucieu ne nécesste oucun entigtien.

DOMNN_E OEMPLOI INSTRUCTIONS D'EMPLCIH
SAFMIG 2380 BL ET DBL :
isseur : Positica
Posltion S Fi Ehp:ouder comm E“"’g,""
postion | wieo | wed | Ta | U | Vi | swien |05
. thickness _position
10/10 70 14 4 1
08 1510 ] 15 4,1 2
20/10 120 18,5 8 6
10 1510 80 14 2.5 1
20/10 150 125 s ¢
50/10 180 21 82 9 -
/10 200 27 9.3 12
m 1,0 20/10 100 18,5 & 4
' Acien Sioed]
. 708
1 10 20/10 %0 16 a2 3 07.4 ATAL
1210 80 14 18 1
12 20710 180 18,5 43 s
80/10 220 28 10,9 12
m 12 20/10 120 14,5 2.9 3
l 12 20/10 110 15 2.4 3 4
o
“ ; 12 23/10 220 27 63 12 Acler-Stee!
$0206
ATAL
m 12 /10 120 15 32 3
) .3 10710 75 16 a7 3
' 20/10 ) 18,5 52 &
_ AclerSieed
CCs
15710 110 18 53 4
! é 1.0 2010 140 18 57 7 708
12 20/10 e 18 43 7
- £/10 180 25 5.8 1
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