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Calcul de flans capables

Ondonne Le dessin ( silo : points d’épure ) page DT 5/5

Un des 8 éléments fractionnés constituant le toit voir croquis

On demande Question 7

Identifier pour le silo (toit Rep 10 et corps Rep 11), la nature des
volumes a réaliser

On exige Pour les éléments désignés, une identification correcte

On demande Question 8

Déterminer par calcul les dimensions du flan capable ci contre et le coter

On exige Exactitude des résultats
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PREPARATION Elément Rep 1

Ondonne Le dessin de I'entonnoir page DT 2/5
Le parc machine page DT 3/5
Un bon de commande pour la réalisation de 6 entonnoirs

On demande Question 1
Etablir le planning de phase du Rep 1

On exige La compatibilité entre les réponses et les données

Phases Moyen ou procédé
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PREPARATION Elément Rep 2

Ondonne Le développement du Rep 2 page DT 5/5

On demande Question 2
Déterminer par calcul, a I'aide des formules ci dessous la valeur du réglage
angulaire de I'équerre orientable que I'on monte sur la cisaille guillotine
pour les coupes biaises des bandes

coté opposé coté adjacent
Formules : sinus = — - cosinus =
Hypoténuse hypoténuse

coté opposé

Tangente =
coté adjacent

Onexige  Valeur de I'angle compatible a la fabrication

_ /////////, _
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On demande

On exige

Question 6

D’établir pour la phase pliage le bordereau de programmation pour
laC.N.«DA58 «

Que les données spécifiques soient respectées ( Entrer sans erreur :
angle, butée X, n° d ‘angle, n° de butée )

/20

Mode Sel
Epaisseur
Matériau

Ebauche

Chainage
Poingon n°
Matrice n°
En frappe

Longueur

PLINT PLI N°2

Angle
OQuverture DY
Butée X
Ouverture DX
Code CX e
AxeR 1
AxeR2

Répétition CY

Vitesse
N° d'angle

N° de butée
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PLIAGE a la Presse

Ondonne Le dessin de ia téle a plier page DT 3/5

Une documentation du directeur de commande numérique »DA 58 »
de la presse plieuse voir page DT 4/5

On demande Question 3

Déterminer par calcul, les dimensions du flan nécessaire pour la réalisation
de la téle a plier

Onexige L’exactitude et la justification des calculs

L D e e e e

Question 4

De choisir I'outillage utilisé a la presse.plieuse pour réaliser cette mise en forme

Onexige Lacompatibilité entre les choix faits et les donnees

Matrice :|..........ooooveiieeaaannnnns |

/5 PoINGON = [0 ]

Question 5

De déterminer la force nécessaire au pliage de cette piéce

Onexige La compatibilité de la force avec les données et la justification des calculs
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