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II/ 2 : Laminoir 
 

Diamètre  d’enroulement 375 mm 

Diamètre des arbres 250 mm 

Largeur utile 500 mm 

Longueur de laminage possible 570 mm 

Réglage d’écartement des 

cylindres 

15 mm 

Vitesse de rotation des 

cylindres 

70 tr/min 

Section de forgeage maxi 60x60 mm 

Puissance moteur 18 kW 

 

Masse totale 10 tonnes 

 

 

 

II/ 3 : Presse annexe 
 

Force maximum 4000 kN 

Course 200 mm 

Nombre de coups / minute 66 

Passage entre montants 600 mm 

Hauteur minimum en dessous du 

coulisseau au bas de la course 

550 mm 

Largeur de la table 680 mm 

Profondeur de la table 610 mm 

Largeur de la semelle du 

coulisseau 

590 mm 

Profondeur de la semelle du 

coulisseau 

610 mm 

Ejection coulisseau 10 mm 

Ejection inférieure 10 mm 

Puissance du moteur 25 kW 

 

Masse totale 25 tonnes 

 




