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. MISE EN SITUATION
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Un rabot électrique est un outil tournant & trés grande vitesse,
15000 tours par minutes ou plus, qui détache le bois en copeaux. Il est destiné a
aplanir une surface de bois, & réaliser une feuillure ou un chanfrein, a rectifier
un bas de porte...

Suite & une étude de prix, 2 piéces de ce rabot seront commandées.
- Le corps de rabot (Rep 1)
- Le carter de support de palier (Rep 2)

Seul l'axe du moteur électrique est représenté (Rep 3)

Dans un premier temps, une présérie de 5 corps sera moulée en sable
furanique puis, si les essais sont concluants, une série de 500 pieces,
renouvelable, sera réalisée en sable silico-argileux synthétique en moulage
machine.

Une série de 500 carters de support de palier, renouvelable, sera réalisée
en moulage coquille.
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Nature de la piéce : Corps

Etat de Llivraison :  brut

Nombre de piéces a réaliser : > Présérie de 5 piéces.

» Série de 500 piéces par an pendant 5 ans

Matiére: EN AC-Al Si7Mg ST6

Moulage :

» Présérie : Moulage unitaire — sable procédé furanique

» Série : Moulage machine — sable silico argileux synthétique

Contrdoles et essais :

Analyse thermique
Analyse spectrographique
Dureté Brinell

Traction

Controéles non destructifs :

-  Examen visuel a 100-%

Parachévement :

- Elimination des discontinuités

Nature de la piéce :  Carter support de palier

Etat de livraison : brut

Nombre de piéces a réaliser :  Série de 500 piéces par an pendant 5 ans

EN AC-Al Si13 KF

Moulage : coquille par gravité

Controles et essais :

- Analyse thermique

- Analyse spectrographique
- Dureté Brinell

- Traction

Controles non destructifs :

- Examen visuel a 100 %

Parachévement :

- Elimination des discontinuités
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CONTROLE DU DEBIT DES POMPES

Le malaxeur continu 2 vis rapide utilisé pour le mélange du sable furanique est
équipé de deux pompes a débit variable pour le réglage de la résine et du catalyseur.

LA RESINE : Le réglage de la pompe s’effectue en tenant compte de la quantité de silice
débitée par la vis rapide.

LE CATALYSEUR : Le réglage de la pompe s’effectue en tenant compte de la quantité de
résine.

Procédure de contrdle du débit de la résine et du catalyseur :

Mettre en route la vis au pupitre général.

Tourner le vernier de la pompe a résine jusqu’au repére désiré
Prendre un récipient spécial résine furanique

Tarer le récipient

Placer le récipient sous le tuyau de la vanne de résine

Faire couler la résine pendant 30 secondes

Fermer la vanne

Laisser égoutter

Peser la quantité de résine.

Vider doucement le récipient de résine dans la cuve a résine
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FICHE DE REGLAGE MALAXEUR A VIS CONTINU

Repére : E2 C2
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