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Données techniques
« Capacité de fraisage horizontal
avec systeme de butées;
300 x 120 mm
« Capacité de fraisage horizontal
avec gabarit de copiage: I
290 x 110 mm
* Course: 105 mm
« Serrage de profilés: “
150 x 130 réglable jusqu’a 400 mm
« Tension d'alimentation:
230/400V, 3~, 50 Hz
« Puissance utile: 740 W/ 1,0 CV 1
« Vitesse rotation broche:
12000 t./min.
« Alimentation air comprimé: 7 bar
« Consommation air par cycle de tra-
vail sans pulvérisation: 12 |
avec pulvérisation: 24 |
* Encombrement
Longueur: 780 mm
Profondeur: 790 mm

* dégagement en sortie de coupe

ART. N° 3.29.410 FRAISE A UNE DENT HSS POUR FRAISEUSE A COPIER

Ha.UteU": 1520 mm N° Ident. Coupe .ong. de coupei Long. totale Queue
- Poids: 178 kg @ mm SL-mm-L GL-mm @ mm
Référence: 170 00 70 00 065 500 6 - 60 g

R ) ] 065 501 6 14 60 8
Accessoires livrés en standard 065 502 8 14 80 8
..................................................................... 065 503 10 14 80 8
. . . . 065 504 5 4 120 8
» 1 gabarit de copiage vierge (acier) 066 505 8 14 120 8
. A - MY 065 506 5 18/35 80 8*
1 cOne de serrage: Dia. 8 mm oos s07 2. 14554 bt o
+ 1 doigt de copiage pneumatique 065 508 5 16/45 90 8
(deux positions S a 8 mm) o s : :; :8 8
. D'SpOSltif de Serrage pneumathue 060 008 007 7 14 60 g
horizontal 080 008 009 9 14 80 8
o Di e 2 . . 080008 012 12 14 80 8
Dispositif de pulvérisation doseur 090 108 004 A 16745 % ge
- Lubrifiant hautes performances: 020010 010 10 14 120 10
O 5 l 085 110 010 10 14/65 85 10*
! L . . 096 110 010 1 .
» Jeu de clés, instructions de service ° 1 % 10
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Profil 160770
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Détail d’usinage a réaliser sur le contrat de phase
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H om - hauteur sans socle ni roue.
Tem - largeur utile du troffoir

Remarque : le trottoir est la partie basse horizontale sur
laquelle repose les vitrages

pupiire ¢ 2 versants muni de 2 annequx dg levage, ovec 4
hames de mainfien ; socie omovible & 4 rouss dont 2 pivotantes.

charge Lem Hem Eom Tem
1000k 217287 200 150 100 13
palonnier spéciol pour 16 pupira 217 287
longueur fotal 200 em
217 280
chariot g telier & 2 versants song bare de maintien,
aauipé de 4 roues donl 2 pivolantes,
eherge Lom Hcm Eem Tem
B00kg 217 20K 150 100 80 16
800kg 2721 200 150 80 16
chariot semi-ixe d'atelier ou entrepdt, 0 2 versonts sans barre
de manoeuvre, &quipé de 2 rouss,
chorge L em Hem Eem Tem
1200kg 217250 200 150 80 16
barre de manceuwie 0 2 roues,
pour chorig! 217 25Q.
217 268
choriot d'atelier ou G'entrepGt & 1 versant ovec 2 barres de maintien,
6quipd de 2 rouies centrales fixes ef de 2 roues pivolantes.
charge Lom Hem Ecm Tem
400k 2A73C 220 180 40 13
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Patonpier universel desting o transport verical des volumes vemiers
4 sufce fisse de tnute natur (plotecu, verre feuitielé, double vioge).
Eauiné e 4 veninuses, # 780 mm, Rolulif sur 360° ovec blocage por quar de four
Ecortament des bros réglé par pantogrophe. _
Bloctge des bras ef des verkuses por vis 4 sermage rapide. Poids » environ 150 kg.

Ca palonnier permet le fronsport verticnl des platequx da verre @
nodie de 2 mm d'epuisseyr, sans ségiage de 1o dépression. Le circult de
vice das vertousss est 0ssuré par Une vanne manusde 3 voies dans g version
da bose (manuelle) of par une élechovanne dans la version

220V monophasé 210 38U

outormatiue. Dons ¢e cus, 1o mise en Servics des venlouses es! ossuree | nalonnier & ventouses position <horizonfole-vedicoles. B0 st 210 40V
por poipeur {~ B -). Pour lo securits, fous les modeles disposent d'une Patonnier & usage multiple en ofelier ef sur chantier roncad da monuention démontoble, 210 41W
importanie feseve ds vide contralée ot vacuomelre. Les modeles 0 4 ef 4 vartouses, # 520 mm. Capacite de levage 240 kg. Label CE. |
6 ventouses existent en version fixe ou rolofif sur 3607 dans fe plan Tansion d'alimentafion : 220 ¥ monophase ot 380 triphass. Encombrement reduit pour transport sur chanier - 230 x 60 x 55 ¢m,
vertical. Courcnt 380 V triphasé (monophasé en oplion). Cargctéﬂshques gssentielies : 1 Tm{zsporte%une charge maximum de 400 kg pour une Surlace minimum
| o - Basculement de la position verticale & fa position horizontale, Oriant nfte - ) -

polonmier 0 4.6 ou 8 venfousss @ 280 mm avec avec blocoge dans ;espgw postions. sl 180 ¢ 0o bts o Y mw %mmﬁes,

elner !Ub{mi{‘& de SUSPENsIon ¢ t_}f ancord d@ - ﬁeq]ggg”de [acariement Q%x%cgzi b{t?{gs 9910149483 vemogsues olianes,

manufention servan egalement de support au sol. (Sur demande). ® (5 DI0S SUPDOMS des ventouses, ""’“;3‘3;’%3‘5 immmm wdgcmwm qgexm;gs ; chorge

B0 U0 v ‘ o CligveR 300 XQ poi ung :
Nombre de venlouses 4 6 8 * (6§ xenlouges sm!gs bios; gionnagi u ecartement minimum de T o bk s, voLass s
Copacibceloge 40k 600 800 142 X80 ¢m et motimum e 200 X200 ¢,
d & WKy - Resarve de vide assurant le mointien de la prise en cas de
ibure de couront
e, mnel 21020V 210224 21024 ruple Ge courot q

fixe, cutomatique 210 211 210 238 210 25D
olotif, manug! 210 30K 210 32M — 220 V:monophase 210 454
rotatit, qutomatique 210 3L 210 33N e 380 V triphasé 210 468

Renseignements concernant les vitrages de la toiture de la verriere N

Vitrage toiture 1450 x 1000 X 31 18 64 kg
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9.6 SYMBOLISATION DES PRISES DE PIECES

Le plan de définition d'un montage d'usinage doit fairs apparaitre sur ses différentes vues
- log dispositifs tis mise en position, appui plan, appul ingique. appul ponctusl,
~ {es organes de maintien en posttion.

# NORME NF E 04013
1 1. Symboiisation de V'élimination des degrés de liberté d'une pléce :

R

...__2_..,, @ @ ¥ % 2 ..4._....?.3,....«
3
2. Symbolisation des éiéments technologiques d’appui et de maintien ;
 Profil Projection
~ Appul ﬁxe : S e @
v of |~ Centrags fixe o @
mgg - Systéme & serage . A A 4 ®
' SERRAGES OF
?m' .-} 3. Symbolisation de la nature de fa surface de contact de la pidce :

~ Apput sur une surface brute «-—wm Symboie TSI
~ Mppui sur une surface usinge : b | Symbale : —_—

4, Symboles indiquant Ia nature du contact aves la surface ds fa pidce :

~ Contact ponctuel : it Symbole ; 3

- Contact surfacigue :  ————s{ | Symbole : ]

5. Principe d'établissement d’un symbole d’appui ou de maintien :
- Composition d’un symbole : 3
) O — | L.
Tyrs gt tectnclogi: T ﬂ-&ature Gy CORACY vt fa sty

oftchin o MeGment teahntiopgus

Nt g s st |

o DEFINITION
Phase ; Action de transformation d’un produit éxécutée sur un méme
poste de travail, avec ou sans changement d’outils ou d’outillages, avec ou
sans déplacement de la piéce ou des SR (surfaces de
référence) Exemple ‘Pergage n® 10
Sous phase : Action de transformation d’un produit effectuée sur un
méme poste de travail avec ou sans déplacement de ’élément, sans
changement d’outil et de SR. Exemple : Fraisage A n°101
Ogération : Elle représente une transformation subis.par I’élément sur un
méme poste de travail,sans déplacement de Pélément, sans changement
d’outil, sans changement des SR. Désignation : par un verbe a ’infinitif
(exemple : Trongonner n°1011)

 Controle des
_ cbtes

Exemple de repérage a partir des axes 2 .
orthogonaux, des coordonnées de 2 points ' lﬁ?f:?ge —1 7
d’usinage A et B nécessaires pour effectuer
la lumiére
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