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DOSSIER TECHNIQUE

CE DOSSIER EST COMPOSE DES DOCUMENTS : DT 1/12 a DT 12/12
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Fabrication de biocs portes avéc huisserie de type chambranies a poser totalement finis aprés
la réalisation des cloisans..

Les différents articles composant la porte sont entiérement usinés avant montage, seules la
finition, réalisation du biais et la pose des quincailleries interviennent ensuite.

Les traverses hautes d'huisserie sont finies et percées en usine, les montants pré percés en
partie haute sont a trongonner sur chantier pour la partie basse.

N° de
poste

Les matériels disponibles pour le circuit bois massif

une scie circulaire a trongonner,

une scie circulaire a deligner,

une scie circulaire a format a lame inclinable,

une corroyeuse mouluriére a quatre porte-outils,

une scie & panneaux, automatique avec optimisation,

une tenonneuse a outils ouverts,

une toupie avec entraineur,

une toupie a positionnement numérique avec entraineur,

une entailleuse a paumelles,

Une entailleuse, mortaiseuse, perceuse pour serrure et gache,
une mortaiseuse a couteau vibrant & positionnement numeérique,
une tenonneuse double a outils ouverts, outils a plaq. Jetables carb. Dia. 160
une perceuse multiple,

une défonceuse a commande numérique 3 axes,

une ponceuse a longue bande,

une ponceuse calibreuse.

une cadreuse plane
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108] 50g/Colle vinylique | w L]
107] _12Tourilion dia. 12 hétre 50 | L :
106 1iPanneau bas MDF pla: 570] 650 19| | MDF plagué chéne |
105 1jPanneau haut MDF pla| 1180 650] 19| | MDF plaqué chéne |
104 1|Traverse intermédiaire  ichéne 650/ 100, 40| . o
103] __ 2Traverse haute ou basse [chéne | 650/ 100| 40 | j
102 1iMontant fermeture chéne |2010/ 100 40| M !
101]  1Montant rotation chéne [2010; 100 40l | ,,
100 1 PORTE ‘ . |
Rep. |Nbre Désignation m Matiére _ro:@. larg. vmnm_m,mmﬁwm.w Observations et Ref. _
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LES PRINCIPAUX CODES ISO POUR LES MOCN _NUM760

e ] o ) o ] ) o o SYMBOLISATION DES ELEMENTS 2.2 Symboles indiquan! ia nature de la surlace de contact de 1a piéce
(b%(;i)le (*) apres fe code précise que la fonction est initialisée & la mise sous tension ou suite & une remise & zéro technologiques d’appui et de maintien
A TABLEAU 2
[CODE [DESIGNATION _ __~ ~ " " [ANNULATION [ CODE | DESIGNATION ~ TANNULATION e T M
G00 interpofabon lingare mpide G01 G2 GO3 G59 Déxcalage d'origine programmeé, s'ajoute au DEC1 Fin de bloc NF E04-013 H E ' I —
1 e 39 AL b i i
| GO1* | Interpalation bndake a vilesse programmes GO0 GOZ GO3 G70 Entrée des données en pouces GT1 Surtace usines ; —_ ——“** ? “—-D
interpolaton circuaire a vit - :
Go2 “terpolator m;rg;;m tangentiolie GO0GO1GO3 | GT1* | Entee des données en mébique (millimétres) G710 __“—“%“‘* e e
L |prog e Surface brute ; —
ey m g ; | SO— | > ; {
G03 erpoia oot Viesse Bngenicle 100601602 | G73* | Annudaton du facteur déchele 67 J : ——— —>
T T isation p mable 3 sse £ T
Go4 (moonogrgag;mleavm’:lw“,e Fis de bioc G74 Validation du facteur d'é 673 2.3 Symboles des types de technologie des éiements
Agrét precis en fin 0e bloc avant ¢ enchainement sur - Translent des vak tes des paramétres dans i .
Gos C u Fin de bloc G76 ransfe valeurs courantes des paramétres e | finde
te bloc suivanl ’ i n de bioc
- e programme piece TABLEAU 3
Choix du pian XY pour I'mtecpciation laire el | { inconditionnel d H} ou d'
GI7* d Jgew airculair a 18618 Appel ifi d'un sous programme {H) ou dune ——
mon de raz‘;(m e G18 G G177 suite de séquences [N. N..) aves retour Fin de bloc Type de technologie Symbole Eremate
u ptan Tl ion G o et 7 i 5 - —
G18 P pf; myoiour wnlefpolation circulaire et la G17 G619 G79 SS::;:SR :::::jrfhonne(oumwxdmor\nel & une séquence Fin de blog 1
Choix du pian Y2 pout Farlerpo — Appul tixe = +—
G1g | Choxdaplan YZpourmiepoton e otk [ 17 g GB0* | Annlation de cycle de percage Go1a Gag = L
G40* Annufaton de la conection d' ‘l‘ etk :‘4 C G0
40 | Anmianon dela conection dodtl suvantle rayon | 641647 G8t yoke de pergage centrage G822 G89 Centrage e o o—p T
. . 3 ~ b
G4t Cotrection de rayon d'outtt a gauche du profi G40 G42 G382 Cydle de pergage charbrage ggg : gg;
G4z Concdmnfe_ray_mioifd_afrfnidfgo::{ ] E:Gd? G383 Cydle de pergage avec débourrage gg‘} : ggg Systeme a serrage N _bir_» "C‘%*\i/
G45 Cydle de poche {évidemment) Fin de bioc G87 Cycie de pergagr. avec brise copeaur gg;: gzg p—
neq | Validaon (-} ou mvalidation (+] de ia fonouon mion | o i + | Programmation absolue par rapport a lotigine B ; Fanction Symbote Représentation peojetan
,Eii-__ avecadresse des axes el du 1SQne w0y - (651X ,T dji‘oi‘,, 690 programme (OP} — o ot oo cantreur
G52 ::‘rqgrammauon %soolue des coles par rapport & Fin de bloc G91 Programmation refative par rapport au point de départ 80 o e
| - borigine mesure (POM) _ ’ dubloc & .
E 234,&, Invalidation des decal Vilesse exprimée en inverse du temps (VIL) G94 ”?"Y‘ ?;1 @% { G
fis_“:,_) Eﬁ?@i@“%@qﬁsEE! [157 7 B i Vlesse en milimetres par minute T G682 R ~
] taute aue
LES FONCTIONS AUXIL!AIRES POUR LA MACHINE forme
L . DESIGNATION " " TANNULATION[CODE =~~~ DESIGNATION | ANNULATION |
MO0 Aftét proqramme Action sur départ M49 Invalidation des potentiométres de broche et davance M48
de wdu
M01 Arrét optionngt M121 | validation dépression tabie droite M1t — —
M2 | ncepoganmopess T (M1 | Auston deprecson bl ot (M2 - RIQUE |
,,,,,, deprogemmepe . M1 | Aonulaton depression isble drolle uldd  FREQUENCE DE ROTATION DE LA COMMANDE NUMERIQUE
iﬂg?; Rotation de broche sens ho: M122 Vahcanon dépression table gaur M112 N e L
] Rotation de br - aue coube a1 B T T s T e Zones gnsees = frequence pous e
M04 otaion d broch e Iraummotrqu teotipe M112 Annulation dépression tabie gauche M122 pergage
M05 M200 [ Avétcebrolonbrocne [Mo0tamie ) Tote fon | TeteZen | Tétesen | Téteden | TéleBen | Téw o on |OR MAXI
! MQS' M201 &  Difierentes gammes de S des pores outls 650 o Ve utiisée = 50 mis tours/min. | tours/min. | lours/min. | tours/min. | toursimin. | toursimin, lenmm
M218 29000 erdedz 130(\( e M 201 880 850 480 SOG 380
LES AUTRES ADRE S S e M 202 1780 1810 970 1830 820 B
SSES UT”_ISEES M 203 2420 2440 1260 2470 1060
[ M ) 1520 EREEERan 1280
“rops T T T T T REG ; M 205 1790 3560 1510] T
CODE . DESIGNAT:ON M 206 z 207 4070 1710 E T
% 5 6 GO T M 207
i i i © M 208 | 49200 4930  2470Q) 4850 2080  4swd
[ M 208 | s3s0] | 8400] /o0l o4s0| Zoan| | sasgl
NA 7 £ 4t B ,M 210 B
H L pregtan e ;'f 21; §
. M 213 | !
B faxe s : LM 214 =
J DOHGH st H M 215 G
H M 216
K M 217
: , M 218 |
F : Fisvirion il DIA. 1AAXI .
: o I enmn | BAC PROFESSIONNEL ;
Pl((ll)l ICTHOUL BOIS |
E2 Azl
Redaction d acuments
de production D102
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LES GAMMES DE FABRICATION DES ARTICLES DE LA PORTE

Nota : Les temps sont donnés en centiémes d’heure (ch).

Repére : 101 MONTANT ROTATION Nbre : 1
Repére | N° poste | Designation des opérations J:?ézrl]azz -drissﬁxggg
10 1 Trongonnage 5 0.4
20 2 Délignage L 3 0.4
30 4 Corroyage, Profilage 1. 04
40 3 Trongonnage de finition 25 0.6
50 14 Percage 40 1.6
60 9 Entaillage des paumelles 20 3
70 17 pongage o 10 0.4
80
Repere : 102 MONTANT FERMETURE Nbre : 1
Repére | N° poste | Désignation des opérations Jgfé?;?azz Z%S'Sir;gg
10 1 Trongonnage o 5 04
20 2~ Délignage S 3 04
30 4 " Corroyage, Profilage o 10 0.4
40 3 " Trongonnage de finition i 25706
50 14 Pergage o 40 16
60 10 Entaillage Mort. Perc. serrure 20 4]
70 17~ Pongage 10 08
8
Repére : 103 et 104 TRAVERSES (phase 60 pourtrav. 104) Nbre : 3
ReperejlL N°® poste (Desugnatton des operatlons J:?eeg;a;he E,Ssﬁggz
10 177 Trongonnage des piéces 5 16
20 2 Délignage des piéces 3 15
30 4 Corroyage, Profilage 10 16
40 13 Trongonnage Tenonnage 10 2
50 14 Percage 20 8
60 7 Profilage traverse inter 104 5 1.2
70 17 Pongage 10 5
80
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Repére : 105 et 106 PANNEAU HAUT ET BAS Nbre : 1
Repére | N° poste | Désignation des opérations Tps’en ch TPS en ch
de réglage | d'usinage
10 5 Débit Calibrage 40 5
20 15 Défongage des motifs 100 10
30 17 Pongage 10 2
40 .
Repeére : 100 PORTE Nbre : 1
Repére | N° poste | Désignation des opérations Tps'en ch T,ps en ch
de réglage | d'usinage
10 18 Assemblage 0 25
20 8 Profilage du biais 5 1.5
30 17 Pongage 0 15
40 Finition 0 10
50 Pose des quincailleries 0 8
| HAC PROFESSIONNEL
§ PRODUCTIOUE BOIS
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