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Cette porte d'intérieur & recouvrement de dimensions 2040 x 830 x 40

est réalisée en pin maritime.

la traverse haute rep 3 est cintrée : largeur mini = 98 et maxi = 138

La licison entre les montants et les traverses est de type tenon mortaise avec
profil / contre-profil.

] Les panneaux & plate-bande double parement d'épaisseur 38 mm sont prévus
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< —_ avec un jeu total de montage de 2 mm
| 830 i\@
D * I Echelle Ensemble : PORTE D'INTERIEUR D
1:15/1:3 Sous-Ensemble : QUVRANT
, : : %_ AVANT USINAGE ET POSE
Licence d’éducation SolidWorks : DES QUINCAILLERIES
A titre é}ducatif uniquement - ; ; ’ : l -
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Postes disponibles pour la fabrication des portes

d’intérieur
Repére Désignation Observations
SCT Scie circulaire trongonneuse 400
Q4 Corroyeuse 4 faces Capacités minimum : 35 x 35
TOV Toupie verticale Vitesses de rotation disponibles
3000 — 4500 — 6000 — 8000 tr/min
TE Tenonneuse 1 scie + 2 dérouleurs + | arbre
vertical
MOV Mortaiseuse a bédane HSS
SCD Scie circulaire déligneuse Scie de débit
CAV Cadreuse verticale Capacités maxi : 3000 x 1500
SCF Scie circulaire verticale Guide parall¢le + régle
mclinable
SR Scie & ruban
POL Ponceuse large bande Largeur de passage 1000 mm
RA Raboteuse Longueur des fers = 650 mm
DE Dégauchisseuse Longueur des fers = 650 mm

Lois d’usinage mouvement circulaire:

Ve=IIxDxn
60

Fz=Vf
n.z

Légende :

V¢ : Vitesse de coupe en m/s

I1:3.14

D : Diameétre de coupe en m

Fz : Pas d’usinage en mm

V£ Vitesse d’avance en mm/min
Z : Nombre de dent

Fiches outils : Fabrication de portes

PROFIL ET CONTRE-PROFIL DE PORTES

Caractéristiques outils équipé de plaquette carbure HW

1 FRAISE PROFIL DESSOUS @160 Z4

2 FRAISE A RAINER EXTENSIBLE (3160 Z4

3 FRAISE PROFIL DESSUS @160 Z4

4 PLATEAU CONTRE PROFIL DESSOUS @320 74
5 PLATEAU CONTRE PROFIL DESSUS (320 Z4
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PORTE-OUTIL A CHANFREINER
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