TYPE 8011

A droite Ecrou — type 9833
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[y pe — Dimension < BIN 8482 A it} ( 1 t G t 1 | N
BOTE-30-ER20-D 300 BISX12Z 65 97 78 46 30- 7 647 3LS .45 -0 55 4D
BO1L-3-ER20-G M BIsx 12 08 97 ™46 30 64 M3 45 s3 40
S0T1-4D-ER25-D 40 BIT x4 - 65 07 18 46 T o647 32 0 BFY 63 63
SO1T-0-ER2S-G 40 BITx 1 65 07 46 T 64 W2 §3 0 63 63
Is pe = Dimension o R < Pinces DIN 6400 Fours'wun Nin

LR O max max

8011-30-ER20-D LR 38 35 20 L2y 400 28
SI?H-MH{RZ(H; 1€} X RA) 20 243 4000 23
8011-40-ER2SD 12 42 42 25 2167 A0 T8
8011-4-ER25-G 12 42 A2 25 2-14 000 2%

Type € - Dimension Code No Type B Dimension Code No
8011-30C-ER20-D 0642 730 118 204 $011-30B-ERUD " 0643 780 115 207 5T
B011-30C-ER20-G U642 780 110 306 B011-30B-ER20-( 0642 780 115 309
8011-40C-ER25-D 0642 780 110 408 8011-40B-ER25-D H642780 115460
8011-40( -E.R25-5 0642 T80 116 500 801140B-FR32-G 0642 780 115 502

D ddroite G
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TYPE 7901

Ecrou - type 9833

Pinces DIN 6499

T -
%) ] ;l
L1
L2
E DI CeN g 1 .
Tvpe - Dimension d aﬂ L LA B ¢ r F G ¥ mf“ DIN 6499 Tours i Nm
"UODINARY ! : LR (4] max max
7991-36-ER20 30 B1Sx12 45 55 78. 60 645 30,7 95 30 35 20 C 2443 - 5000 32
7901-30-ER25 30 BI7?7x14 45 55 85 68 72 3T 0 MR 23 2-16 5000 10
T991-40-ER25 40 Bi7x14 53 63 85 6% 72 317 121 M 42 35 21 5000 40
7901-40-ER32 40 B20x17 63 79 98 8} 88 372 127 415 S0 n 20 3000 30
7901 56ERA2 50 B20x17 78 93 98 83 85 372 127 41,5 50 32 S220.0- 3000 50
7901-50-ER40 30 DBISa22 7% 91 120 96 9% T3 437 4k 6} A0 3-26 3000 63
Type € — Dimension Code No Type B - Dimension Code No
L 7901:38C-ER20 0642 779.010 209 7901-30B-ER20 - - 9642779 035 203
7901-30C-ER2S 0642 779 010 300 7901-30B-FR25 0642779015305
TH0140C KRS 0642 779 01 S04 TOOL-40BER2ZS 7L G4 TIH 018 509
7901-40C-ER32 U642 779 010 606 7901-40B-ER32 7 0642 779 015 600
7941-50C-ER32 0642 779 010806 . . 7901-80B-ER32- -+ 0642779 015 804
7901-50C-ER40 0642 779 010 901 7901-50B-ER40 0642 779 015 906
fxemple de commande. 7901-30C-RR20 ou 0642 779 010 209

0406-PM USI T




TYPE 8021

Ecrou - type 9833

Pinces DIN 6499 A droite
A gauche
6 . ¢ B
—_l .
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A
Type — Dimension d, v A B C E F G H L, L N
DIN 5452 :
8021-20-ER20-D 20 BISx12 70 102 32 0 32 96 64 3KS 45 S5 40
8021-20-ER20-G 20 BISxI2 00102 3 329 64 315 45 55 10
8021-40-ER25-D 40 B17 x 14 70 0 102 32 32 9% 64 32 5363 3
8021-40-ER25-G 40  BI7Tx W 00102 32 32 9% 64 32 33 0 63
inces =y Tours/mi “ode N
Type — Dimension 0 R S Pinces plN 0499 Tours'min Nm Code No
ER (8} max max
8021-20-ER20.D 10 38 35 Z00TTETY TA000T T 257 9642 T8G110 201
8021-20-ER20-G; 10 38 35 20 2-13 4000 25 0642 780 110 303
8021:40-ER25-D 12 12 42 25 2:16 4000 25 . 0642 T80 110 405
8021-40-ER25-C 12 42 42 25 2-16 4000 25 0642 780 110 507

0406-PM USI T

Type C - Dimension Cedce No Tvpe B - Dimension Code No
802120C-ER20-D 0642 780 210 201 $021-30B-ER20-D - 0642 TRO-215 206
8021-20C-ER20-G 0642 780 210 303 8021-30B-ER20-(; 0642 780 215 308
8021-40C.ER2S-D 0642 780 210 405 8021-40B-ER25.D 0642 789215400
3021-40C-ER25-G; 0642 780 210 507 8021-40B-ER25-G 0642 780 215 501

D - 3 droite G apauche
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CUIDE D'UTILISATION

Série 1M

Série 3M

Série SM

APPLICATIONS

Conseillée |

possible
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FRAISES EN BOUT
INFFORMATIONS
TECHNIQUES

Conditions de coupe
Pour owutits non revétus.

Avance (mm/dent)

= Vitesse Ay d;< dy<
Matiére e : (NVmin ) = 6 mm = 12 mmm = 25 mm
Atluminium 183 365 , 0,605 - 3,050 ;0,050 - 6,102 0,102 - O,é63
Laiton/Bronze 60- 107 10,013 - 0,050 | 0,050 - 0,076 ]
Cuivre 107 275 ‘ 0,013 - 0,050 : 0,050
Fontes a dureté moyenne 60 - 153 0.013 - 0.050 1 0.050 - 0.078 go.o’m 0 :
Fontes dures ‘ 24 - 107 10,008 - 0,020 ' 0,020 0,050 O 050 - 0, 102
Fontes nodulaires 24 - 122 0,005 - 0,025 | 0,025 -.0,080 { 040
Fontes maliéables ‘ 122 - 183 :0.005 - 0,025 O Q25 - 0.076 0,076 - 0,178
Magnésium 245 - 427 0.013 - 0,050 !o 050 - 0,102 40.‘1‘92.-
Monel et alliages a Fonte teneur Ni 45 - 90 0,005 - 0,025 0,025 - 0,050 VO 050 - 0,102
Synthétiques { 183 -365 0,015 - 0,075 ? 0,076 - 0, 153 ’ ".'lx X =0,
Fibres de verre ' 90 - 245 0,015 - 0,075 - 0,076 - 0,102 0,102 - 0, 305
Aliages Réfractaires 24 -122 0,005 - 0.025 0.025 $ 0,026 0,080
Actlers doux % deC<0.4 60 - 153 0,010 - 0,038 . 0.038 - 0,050  0.078 - 0,{78
Acliers demi durs %de(C>04 30 - 78 0.005 - 0,025 ! 0,025 .- 0, OTB t 0056 -Q
Aclers Trempés 7 -37 0,005 - 0,013 ‘ 0,013 - 0,025 0,025 - .O 076
Aclers Moutés . 80 -107 0.005 - 0,025 : 0,025 - 0,050 |0,08
Aciers a outils 30 - 90 0.005 - 0,025 ..0.025 - 0,050 0.080 - 0,153

E’hgagemam
; mdlél

o Profohdeur de coupp L S
[ ) Axiatle

® Pour un faible engagement radial, utiliser la vitesse maximale recommandée

® Pour un engagement radial important. utiliser la vitesse minimale recommandée.

® Pour du rainurage réduire la vitesse mini. de 20% la profondeur de coupe axiale

ne doit pas dépasser 1,5 x le diametre

0406-PM
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FRAISES EN CARBURE,

MICROGRAIN 2 DENTS

Helice a droite, 30" - Coupe 4 droite - Coupe au centre

Bout plat
Séries courtes: 17M
standard:  3M

extra longues: 3XtM

Rétérence

17MO1 0
3Mo10
17M015
IMO15
17M0O20
3Mo20
17M025
3IMO28
17M0O30
IMo30
17MO035
IMoas
17MO40
3IM040
I17M045
3IMo4as
17MO50
3MOS0
17MOG0o
3Mos0
3IXLMOT
17MO70
3M070
17M080
3M080
3IXLMO2
17M090
3Ma90
17M100
3M100
3IXLMO3
17M110
3IM110
I7M120
3aMi20
3IXLMO4
IXLMOS
3mt40
IXLMOS
3M180
3IXLMO?7
3M180
3IxXLMO8
3M200
AIXLMO9
3mM280
IXLMI10

Stock disponible: voir tarif.

0406-PM USIT
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Dimensions (mm)

[
38
38
38
38
38
38
38
38
jei:
28
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
75
50
83
&0
63
75
S50
75
50
75

100
63
75
a3
75

100

150
89
150
89

150

100

150

100

150

100
150

"y

19
2s
12
19
12
20
25
14
22
16
22
38
19
25
19
25
50
75
32
75
a3z
75
38
75
38
75
38
75

Référence
17MB010
IMBs010
17MBO1S
3MOB18
17TMBO20
IMBO20
16MBO2S
3IMBO2S
17MB030
3mMBo30
17MB0O33
3MBD3Is
17MB0O40
3IMBO40
17MBOo4aS
3IMBO4s
17TMB050
3IMBOs0o
17MBO60
3IMBO8O
3XLMBO1
1TMBOT70
3MBo70
17MBOoa0
3MBO0O80
IXLMBO2
17MBOS0O
IMBOeo
17MB100
3MB100
IXLMBO3
1TMB110
amns110
17MB 120
ame120
3IXLMBO4
3XLMBOS
3IMB140
IXLMBOS
3MB 180
3AXLMBO7
3IMB180
3IXLMBOSB
3MB200
3IXLMB09
3IMB2so
3IXLMB10

Bout sphérique

17MB
3mMB
3XLMme

© o,

3.5

C X O@ NN G

N o d e b o W e m e o 4w e o
5888 sasacrbnmpizgddoe

Dimensions (mm)

©d,
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by
38
38
38
38
38
38
38
a8
38
38
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
75
50
63
50
63
75
50
75
50
75
100
63
75
€3
75
100
150
89
150
89
150
100
150
100
150
100
150

9.5
16
10
16
12
19
25
12
19
12
20
25
14
22
18
22
as
19
25
19
25
50
75
32
75
32
75
38
75
38
75
38
75

TJolérances:

STELLRAM

@ d, = + 0,000 - 0,05
©d, = + 0,000 - 0.01

-od

=y
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STELLRAM

Tolérances:

) d, = + 0,000 - 0,05
) d, = + 0,000 - 0,01

T

-
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FRAISES EN CARBURE,
MICROGRAIN 3 DENTS

Heélice a droite, 30° - Coupe & droite - Coupe au centre.

Bout piat
Séries standard: 5M
extra longues: 5XLM

Dimensions (mm)

Référsnce oo, Ody 1 I

5M010 ) 3 v 38 4

5M015 1.5 . 3 38 ; 4.5

, |
SM020 2 3 . 38 6.3
5M025 25 ' 3 E a8 : 8.5
' H
5M030 3 3 | a8 12
EMO035 3.5 4 ’ 50 12
5M040 a 4 80 ! 14
5M045 4.5 -] ‘ 50 18
5MO050 5 8 50 16
5M060 6 ® 50 | 19
5XLMO? 3 & 75 285
5MO70 ? 8 5 63 | 19
!

5MOB0 8 8 €63 20
SXLMOZ ‘s 8 75 25
5M090 9 10 75 22
5M100 10 | 10 75 | 22
5XLMO3 10 10 100 38
SM110 11 ’ 2 | 75 » 25
5M120 12 12 75 25
SXLMO4 L2 12 100 S0
SXLMOS 12 12 150 75
5M140 14 14 89 az
SXLMO6 14 14 1s0 75
SM180 8 18 ; se | az
SXLMO7 18 16 150 75
5M180 " 18 18 100 38
SXLMO08 18 18 150 75
5M200 20 | 20 100 38
5X1L.M09 20 20 150 75
5M250 25 25 100 38
SXLM10 25 25 160 75

Référence
SMB010

5MBO1S
5MB020
5MBO0O2S
BMBD30
5MB035
5MBQ40
SMBO045
SMBOS50O
SMBOSO
SXLMBO1
5MBO70
5MBO8O
EXLMBO02
5MBOD0
EMB100
SXLMBO3
sSMB110
s5MB120
SXLMBO4
EXILMBOS
S5MB1340
S5XLMBOS
5MB180
SXLMBO7
SMB180
sXLMBOB
5MB200
SXLMBOY
S5MB260

5XLMB10

‘@ d,

11

12

12

12

14

14

18

16

18

18

20

20

25

25

3

20

20

25

28

© g,

Bout sphérique
sme
s5XLMB

Iy
38
38
38
38
38
80
50
50
60
50
75
83
63
78
75
75

100
5
75

100

150

88

a9
150
100
150
100
150
100

150

j
i

i

Dimensions (mm)

19

25

19

20

25

22

22

a8

25

25

50

75

32

75

32

75

38

75

38

75

a8

75

Stock disponible: voir tarif.
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FRAISES EN CARBURE,
MICROGRAIN 4 DENTS

Hélice & droite. 30" - Coupe a droite

Séries courntes:
standard:
extra longues. 1XLM

Rétérence

1sMo10
1Mo10
16MO15
TMOTS
18M020
1M020
168MO02S
1M028
18M030
1M030
16MO35
1MO35
16M040
1MO40
16M045
TMOoas
18MO50
1MOBO
186M080
1M060
I1XLMOT
18MO70
TMOTO
18M0O80
1MO0BO
1XLMO2
16M090
1M0D90
1B8M100
1M100
IXLMO3
1BM110
TMmio
I6M120
1M120
1XLMOs
1XLMO5
1M140
TXLMOS
1Mt80
1XLMOT7
imiso
1XLMOoB
1M200
1XLMO9
1M2IB0
IXLM10

© g,

1

1
1.5
1.5

hllts
® n

©®CONNGTOOD OO

MNNN.‘-A-‘J_-‘dﬂ“-&‘JJ‘
WMo OoORADAHEDMNNNRNSS=000Q®©9

Bout plat
16M
™

© 4,

gwmmmm@mmwommaanaawmwuowuwmu

10
10
10
12
1z
12
12
12
12
14
14
16
16
8
18
20
20
25
25

Stock disponible’ voir tarit

0406-PM USIT

Dimensions (rwn)

Ty
38
38
38
38
38
as
38
a8
38
3B
50
50
50
50
50
50
50
50

50
75
50
63
50
63
75
50
75
50
75
100
63
75
63
75
100
150
a9
160
1<)
150
100
150
100
150
100
150

12

14
9.5
16
10
16
12
19

12
19
12
20
2s
14

16
22
a8
19

19
25
50
75
32
75
32
75
a8
75
38
75
a8

Coupe au centre.

Bout sphérique

Aétérance

IéMBO‘lO
IMBO10
16MBO1S
1MOB S
16MBO20
1MB0O20
16MBO25
TMBOo258
18MB030
1MBO030
16MB0O35
1MBO3s
16MB040
1MB040
16MBO045
IMB04S
186MBO0S0
TMBOSO
18MBO&0O
TMBO80
1XLMBO1
18MBOT0
TMBO70
18MBOBO
1MBOo80
1XLMBO2
18MEB090
1MBO090
18MB100
1MB100
IXLMBO3
16MB110
1B
18MB120
1MB120
IXLMBO4
1XLMBOS
1MB140
1XLMBOS
TMBi180
IXLMBO7
iMmai18o
1XLmBaos
IMB200
1XL.MB09
TMB250
1IXLMB10

16mMB
1MB
1XLMB

o4, ©d,

2,6

> oa W o
ot @w

D@ DONNOOD MW

[

Dimensions (mm)

CLOWwRL W W W

&
¢ ORI Y N N
J'QU'

(=B o B S R I

P
o000 @

12
12
12
12
iR
12
14
14
18
16
18
18
20
20
25
25

ty
28
38
38
38
38
38
38
38
38
38
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
75
50
63
50
&3
75
50
75

150
a9
150
89
150
100
150
100
150
100
150

9.5
16
10
16
12
19
26
12
19
12
20
25
14
a2
18
22
38
19
25
19
25
50
75
32
75
32
75
38

38
75
38
75

STELLRAM

Totérances;
S d, = + 0,000 - 0,05
O d, = + 0,000 - 0,01

r 9z

“
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Caicul du coefficient spécifique de coupe (Kc)

hm

N

aa“ \\\\\
A\

ustration d'one ddnt en prise.

[ ETAPE{ |

Matigre | Kc Matiére Ke Matidre Ke Matitre Ke
c10 | 27571 X200c12 | 350 | 10NC6 | 320 F120 140

[ C35 | 300 | X85W | 410! 35CD4 | 3%0 F140 180
cao | 330 | x8C17 | 320 ] FGS 400! 150 | MP60-3 | 200

| E70 ] 2601 ooMV8 | 8751 FGS700] 225 [Alliage At [ 95

Déterminer K¢ par rapporta la
maliére & usiner, ces valeurs
sont données pour hm = 0,2 el

y=-7°

Kc est modiié ge1,5 % par degré de changement d'angle de coupe.
Un angle de coupe plus grand (positif) donne un Kc réduit
et inversement (y~ +3° donne un Ke de 15% inférieur a Ja valeur du tableau).

[ ETAPX’EZ;

Corriger cefls valeur en fonclion

de I'angle yulilisé

E—

. Ke
rovisoire

L1

Y

Epaisseur moyenne de copeau hm enmm ] rﬁﬁpE 3
Avance par dent en mm .

a/D|005[ 010203 ] 04]05] 06 08] 3 Déterminer
1/10] 005] 0,9 [0,19]0,28] 0,38 | 0.48 { 0,58 | 0.7 | 0.95 fa valeur
2/10] 0,05| 0,1 ] 0.19] 0.29] 0.38 | 0.48] 0.57| 0.76 | 0.95 de épaisseur
3/10] 0,05 0,00 {0,19] 0.28] 0,38 | 0,47 | 0,561 0,75 | 0.94 moyenne
4/10] 005/ 0,00 0,19] 028] 037047 0565074 | 093 de copeau. .
172 ]| 0,05[ 0,09 [0,38] 0,28 0,37 | 0.46 | 0.55 | 0.74 | 0,82
6/1010,04] 0080181 027]| 0,36 | 0.44| 0,53} 0,71 | 0,89
7/10) 0,04 0,08 017 026]035] 043] 052070 0,87
8710] 0,04 | 0,08 [ 0360 025 0.33 | 0,41 ] 0,49 0,66 | 0.82
9/10]| 0,04 008 [ 015]023] 0311039 0,46 0.62 | 0,77
1 1003]0071012[0,18] 02410311 037]0,49] 061
‘"; ETAPE 4
‘:‘ : Rechercher fa
13 F Valeur de la corection th valeur du facleur
1,2 en fonction de I'épaisseur de corr e'cﬂon th
' moyenne de copeau hm en fonction de hm
. | ,
0,9 \r\
08 N
0,7 T ey
0.6 —

01 02 03 04 05 06 07 08 05 1 ter]

[ ETAPES

Caleuler Ja valeur du coefficient spécifique de coupe pour lFopération considérée en

appliquant la formule : Ke = Ke (provisoire) . th

0406-PM USIT
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