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SESSION 2004

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL OUTILLAGE DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

OPTION A : REALISATION DES OUTILLAGES METALLIQUES

E1 : EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE

Représentation d’éléments d’outillage
et/ou de produit obtenu

DOCUMENTS REPONSES

Option A-E1

Représentation d’éléments d’outillage

Sous-épreuve A1

DR 7/8 et DR 8/8

Parties Aet B

SOUS-EPREUVE A1 : ETUDE D'UN OUTILLAGE uU11
1 Durée : 4 heures Coeefficient : 2
DOSSIER REPONSES
Partie A
Durée indicative : 2 heures Coeefficient : 1
Analyse d'un outillage
DOCUMENTS REPONSES
Quiestion 1 DR 1/8 et DR 2/8
Question 2 DR 1/8
Question 3 DR 3/8
Question 4 DR 4/8
Question 5 DR 5/8 et DR 6/8
Partie B
Durée indicative : 2 heures Ceefficient : 1
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L’outil a été modifié, les clients demandent une mise a jour de la notice technique de I'outil.

o Etude des phases de réalisation de la piéce ( cage romaine ) avec marquage.

Question1. !/ 32 points
Le document DR 2/8 représente la bande, les poingons et la tirette (ou butée) de départ.

Dans la vue en plan du document DR 2/8 et en vous aidant du dossier technique, on vous demande de :

¢ Repérer en indiquant leur numéro tous les éléments représentés. /6
« Hachurer les zones pilotées de la bande. 15
¢ Repasser en rouge avec précision les contours poingonnés et découpés. /17
o Colorier en vert avec précision les surfaces formées aux postes de cambrage et tombage. /5
o Colorier en bleu la zone de marquage. /3
o Tracer en trait fort noir la position de la bande au premier coup de presse. /3
e Tracer en trait pointillé noir la position de la bande au deuxiéme coup de presse. /3

o Etude de I'outil.

Question 2. ..... | 26 points

2.1 L'outil progressif étant décomposé en 3 sous-ensembles (voir ci-contre et DT 1/ 8), cocher dans le tableau
ci-dessous les repéres des piéces usinées ( 01 a 35 ) qui composent les parties presseur et inférieure /15

Repére piéces 01]02]03]04]05]06]07]08]09]10]11]12][13[14[15[16[17]18[19[20]21[22[23[24][25]26]27]28]29[30[31[32|33[34|35
Partie supérieure

Partie presseur

Partie inférieure

e Etude du poste de marquage.

2.2 Donner le nom et le repére des 2 pieces usinées qui ont été ajoutées pour marquer la piéce /5

..........................................................................................................................................................

..........................................................................................................................................................

2.3 Donner le nom et le repére des autres piéces qui ont subi une modification et précisez les types d'usinages réalisés
Sur ces pieces. /6

..........................................................................................................................................................

..........................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................

..........................................................................................................................................................

¢ Mise a jour du dossier technique de 'outil.

Questions 3,4, 5et6. / 58 points

On vous demande donc de compléter et remettre a jour les 4 documents techniques DR 3/8,
DR4/8, DR5/8 et DR 6/8.

¢ Les dimensions demandées seront lues directement sur les plans fournis ou mesurées avec
précision a la régle (tolérance de 1 millimétre sur la mesure).

o Le document DT 8/8 regroupe les caractéristiques techniques des éléments standards.

Option A-E1  Sous-épreuve A1
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Question 3 : mise a jour des caractéristiques techniques de I'outil.

Caractéristiquesde | | . iculs/réponses | Pts Caracteristiques B T e -
Poutil | culs ./ repon des éléments |  ponnéesivor Calculs / réponses| Pts
| standards
Encombrement VOIF DT 478 €L B/B | v v vsavseseensesnneaneenneennesnnaens /1 Ensemble colonne 3 - Indiquez Ia référence -
oir DT 6/8 /4
H O F - retenue inférieure 107 Voir extrait catalogue ci-dessous |
VOIrDT 6/8 | iiieennernosaarnnnaenesanssunnnsansonuns
(Hauteur Outil Fermé) /2
H.P.T. VOIT DT B/8 | vevuurernsernaennnssnsennreaseansensrsasesnsennss /2 Ensemble réf 5411
(Hauteur Plan Travail) . ¢ D1 ggBE _gg
LDB. VOIT DT 2/BEEB/B | o uve e eeaseseeeeenannneneeeeanannnnnns /2 2 X | = 1070 MPg 6078 HRC} royons
= ~ ¢ Alésage
(Largeur De Bande) - | \)/ e D1M§Gge
Pas VO DT B8 | +eeeeeeeeaseeneeneneanaeeeeeeneanne /1 : & B - } %ﬂ ) ;Ll
© LR oy B 77/ R
! gl s ¢
_.‘ ; 02/2 maxi ls D1 ‘ ' Fﬁ/ A =
Course du presseur Donné |C presseur =8 mm 0 ! K ‘ , 7
- R o3
Course de travalil | ref 551 réf 5412
o varpTes |Cbarrette =............... /1
de la barrette d’'éjection
Course de travail ]
] voroTes | C décolleurs =..................... /1 * ur dsmand
des décolleurs arf prix unitaire en EUR
N D1 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 &0 63 80 { 100
02 16 1.6 1.6 25 25 2.5 25 4 4 4 4 4 4 6 5 6 8
Valeur du jeu de découpe voirdTas | Jeu découpe =..........ooiieennns /1 | oo [ sa}arws 20125 [ 27 | 2813 | & | 43145 )50 | 55 |67 704 08 107
i E1 4 4 4 [} & 6 6 10 10 10 10 10 10 16 16 16 16
E 17 1.7 1.7 27 2.7 27 27 4.2 42 42 42 42 4.2 6,2 6,2 6.2 6,2
Va|eur du JeU de passage des : H 20 25 25 32 32 40 40 50 50 63 63 80 80 100 100 126 160
_ vor DT 58 | Jeu passage presseur =........ /1 OSNC 12 |15 |16 |10 [20 f2a 25 {30 |32 )3 |40 |48 0 |eo 63 |0 Jroo
poingons dans le presseur 50
. . ; 100
Dimensions des butées pour 125
voirpTels (et o /2 140
H.O.F. 160
- 180
Dimensions des butées pour e
voroTens (@ et bl /2 50
presseur >80
L 315
355
400
Total : .......... /20
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Question 4 : mise a jour des caractéristiques du presseur et de la barrette d’éjection.

Effort du bresseufh04 outil fermé _ ) ]
Action d'un élément précontraint 112 outil fermé :

(par I'action des 3 éléments Rep. 112)

F = (L1 —-L + fléche initiale) x (charge sous 1 mm)
Voir DT 6/8, 7/B 8t 8/8 | oo e

Voir photo ci-contre a droite | Effort du presseur :

/5

F presseur = ...

..............................................................................

_ F décolleurs = nombre de ressorts X (L — L comprimee) X K
Effort des décolleurs 102 outil fermé Calculé 0
F décolleurs =8 x (25 - 17)x 16 = 1024 N

..............................................................................

Effort de la barrette d’éjection 35 outil fermeé |

.............................................................................. /5
Voir DT 6/8, 7/8 et 8/8

Voir exemple efforts décolleurs

Option A-E1  Sous-épreuve A1

Montage d'un élément précontraint 112 entre
02 et 04

L (voir DT 6/8)
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