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Question 1 :

Dossier Technique : DT 3/7 - DT 4/7 - Feuille ressource 8/9

1.1- Calculer le temps nécessaire au soudage de la bride Rep 9 sur la virole Rep 1 (ne pas
tenir compte des temps morts).

Formule : Ts=Ls/ Vs

Ts = temps de soudage

Ls = longueur a souder
Vs = vitesse de soudage

Ts=81.2x3.14x 2 /30 =17 minutes

PROPOSITION DE CORRECTION

1.2 - Calculer la quantité de gaz consommeée pour le soudage de la bride Rep 9 sur la virole
Rep 1.

Formule : Ve =Vux Ts

V¢ = volume consommeé 5
Vu = volume consommé par unité de temps
Ts = temps de soudage

Ve=20x17=3401

Feuille 1/5
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QUESTION 3:

Le Rep 600 sera réalisé sur des machines dont les IT (Intervaile de Tolérance) sont les

suivants.

IT de cisaillage : 0.6
:04

IT de pliage

3.1 Compléter le graphe de pliage et déterminer un

ordre de pliage qui convient aux tolérances
fixées par le bureau d'étude.

3.2 Compléter le tableau des IT

3.3 Compléter le tableau "ordre de pliage'.

Profil Rep 600:

+1

40

3.1 Graphe de pliage

0.6

04

3.2 Tableau des IT & compléter:

0406 -REATB
3
b
Q
~
2
I} sera vérifié si le graphe de pliage
roposé répond aux tolérances
ixées par le bureau d'étude.

- IT Bureau IT Bureau des
Rep IT Machine d'étude méthodes
0-1 04 2 04
1-2 0.4 1 04
2-3 / 2 1.4
3.3 Ordre de pliage: Rep u i T Enarpa
arealiser |surle Rep Prendre en compte la cohérence
par rapport au graphe du candidat
1er phi 1 0
2éme pli 2 1

Feuille 3/5
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Contraot de phase

QUESTION. 4

Elément : Plaque de position Nombre
Machine—outils : Presse Plieuse Phase  teuase a Rep 600
[ Y NO t
Matiere : sa3s ' 20
S/Ph| Upé. Désignation Hutillage Croquis
(g
- 1] 3
|
q
A
\ )
100 -
210 Réaiisation du premier pli
On réalise le pll rep 1 vé 16 0 1
En appui sur le rep 0 Contre veé
Cote de butée X = 38 Equerre
Force =170 x 0,1 = 17 KN | Réglet 38,
Calibre &
220 Réalisation du deuxiéme pl 0
On réalise le pll rep 2
En oppul sur le rep 1 2 1

Cote de butée X = 98

Force =170 x 0,1 = 17 KN

98

POUR LA CORRECTION, PRENDRE
EN COMPTE LA COHERENCE
AVEC LE GRAPHE DE PLIAGE
PROPOSE PAR L'ELEVE

6

Feullle 4/5
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